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SPANNUNGSNETZ BEVOR REINIGUNGS- ODER WARTUNGSMASSNAHMEN AUSGEFUHRT WERDEN.
KONTAKTIEREN SIE HAUCH & BACH FUR INFORMATION, SERVICE UND ERSATZTEILE.

WARNUNG ERLAUBEN SIE NUR BERECHTIGTEN PERSONEN DEN SERVICE AN DIESEM GERAT.
LASSEN SIE SORGFALT WALTEN BEIM PRUFEN, TESTEN UND EINSTELLEN, WENN DAS GERAT UNTER
ELEKTRISCHER SPANNUNG STEHT. EINE MISSACHTUNG KANN ZU KORPERSCHADEN FUHREN.

WARNUNG  FUR DAUERHAFTEN SCHUTZ GEGEN ELEKTRISCHE GEFAHREN DARF DAS GERAT NUR AN
EINEM SPANNUNGSVERSORGUNGSNETZ MIT FUNKTIONSFAHIGER VERBINDUNG ZUR SCHUTZERDE
BETRIEBEN WERDEN. ENTFERNEN SIE NIEMALS DIE VERBINDUNG ZUM SCHUTZKONTAKT/SCHUTZLEITER.

WARNUNG TRENNEN SIE ALLE VERBINDUNGEN ZUR SPANNUNGSVERSORGUNG BEVOR DIE
SICHERUNG GEWECHSELT WIRD ODER SONSTIGE SERVICEARBEITEN AUSGEFUHRT WERDEN.

WARNUNG  VOR DEM ANSCHLIESSEN/TRENNEN VON INTERNEN ELEKTRISCHEN KOMPONENTEN ODER
DEM VERBINDEN MIT ELEKTRISCHEN GERATEN TRENNEN SIE IMMER DIE SPANNUNGSVERSORGUNG UND
WARTEN SIE FUR MINDESTENS 30 (DREISSIG) SEKUNDEN BEVOR SIE DIESE MASSNAHMEN AUSFUHREN. EIN
NICHTBEACHTEN DIESER WARNUNG KANN ZU EINEM GERATESCHADEN ODER ZUR ZERSTORUNG DES
GERATES ODER ZU KORPERSCHADEN FUHREN.

VORSICHT ERGREIFEN SIE ALLE VORSICHTSMASSNAHMEN FUR DEN UMGANG MIT
ELEKTROSTATISCH EMPFINDLICHEN GERATEN.

b Pe PP P
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Quality Electronics for ’ H &
1.  Konformitatserklarung pelAr Nein ot Bl

c € EG-Konformitétserklarung
EC-Declaration of Conformity

Monat/Jahr: month/year: 11/2020
Hersteller: Manufacturer: Hauch & Bach ApS
Anschrift: Address: Femstykket 6
DK-3540 Lynge
Danemark / Denmark
Produktbezeichnung: Product name: DAD 143.x (SensorData Nano)

Das bezeichnete Produkt stimmt mit folgenden Vorschriften der Europaischen Richtlinien tberein:
This product confirms with the following regulations of the Directives of the European Community:

Richtlinie 2014/30/EU des Européaischen Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the
Parlaments und des Rates vom 26. Februar 2014 Council of 26th February 2014 on the approximation of the laws of
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitglied- the Member States relating to electromagnetic compatibility and
staaten Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit  repealing Directive 2004/108/EC.

und zur Aufhebung der Richtlinie 2004/108/EG.

Diese Erklarung bescheinigt die Ubereinstimmung mit This declaration certifies the conformity with the listed directives,
den genannten Richtlinien, beinhaltet jedoch keine but it is no promise of characteristics.
Zusicherung von Eigenschaften.

Richtlinie 2014/35/EU Niederspannungs-Richtlinie  Directive 2014/35/EU Low Voltage Directive

Folgende Normen werden zum Nachweis der Ubereinstimmung mit den Richtlinien eingehalten:
As a proof of conformity with the directives following standards are fuffilled:

OIML R-76 Nicht-Selbsttatige Waagen — Metrologische und technische Anforderungen (OIML R-76:2006)
Non-automatic weighing systems — Metrological and technical requirements (OIML R-76:2006)
(in Vorbeitung — pending )

EN 45501 Metrologische Aspekte nichtselbsttatiger Waagen (EN 45501:2015)
Metrological aspects of non-automatic weighing instruments (EN 45501:2015).
Anhang B.3: Funktionspriifungen unter Storeinflissen.
Anhang C: Verfahren fiir die Priifung der Storfestigkeit gegen hochfrequente elektromagnetische Felder.

M Bk

Michael Bach
Managing Director
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2. EinfiUhrung und Spezifikationen

Der digitale All-In-One Indikator SensorData Nano ist ein universelles Gerat zur Gewichtserfassung, fur Fill-
oder Dosier-Prozesse und zur Kraftmessung mit Dehnungsmessstreifen-Sensoren. Das SensorData Nano ist
fur die Hutschienenmontage (TS35) konzipiert.

Als Qualitatsmerkmal und fir eichamtliche Anwendungen ist das SensorData Nano nach OIML R-76 gepriift
(steht aus) und erfillt die MID E2 Anforderungen bzgl. der EMV.

SensorData Nano unterstitzt eine Anzahl Ethernet-basierter Protokolle fir die industrielle Wagetechnik,
Steuerung und Registrierung, z.B. analogen Strom-oder Spannungsausgang (0/4...20 mA, 0...5V, 0...10V, -
5V...+5 V und -10V...+10 V), Ethernet-basierte Ports [wie ProfiNet, Modbus TCP, Ethernet/IP, EtherCat ], einen
Serviceport RS232 und digitale Ein-/Ausgange fur die direkte Steuerung von Ventilen etc.

Das Gerat kann entweder Uber die Fronttasten, Uber den Service-Port RS232 oder 2 Ethernet-basierte Ports
gesteuert werden. Die 2 Logikeingénge und 3 Logikausgdnge machen komplexe Steuerfunktionen einfach. Die
3 Logikausgéange kénnen auch extern angesteuert werden.

SensorData Nano Technische Daten

Eichklasse Il

EG Bauartzulassung OIML R76 10.000 Teile

AD-Wandler Type Delta-Sigma, + 24 bit

Analoger Eingangsbereich +15 mV bipolar (x 3 mV/V @ 5 VDC Speisung)
Minimale Eingangsempfindlichkeit 0.2 pV/e (eichfahig); 0.05 pV/d (nicht eichfahig)
Linearitat <0.001 % FS

auf Nullpunkt: < 4 ppm/°C (typisch < £2 ppm/°C)

Temperatureinfluss auf Verstarkung: < £8 ppm/°C (typisch < 4 ppm/°C)

Wagezellen-Speisung 5V DC, Widerstand 50 - 2000 Ohm; 6-Leiter Technik
Wandlungsrate max. 600 Werte/sec, wahlbar in 8 Stufen

Aufldsung extern bis zu + 600 000 counts @ *+ 3 mV/V Eingangssignal
KALIBRIERUNG & WAGEFUNKTIONEN

Kalibrierung Elektronische Kalibrierung in mV/V (eCal) oder mit Prifgewichten

FIR-Filter 2,5 bis 19,7 Hz oder IIR-Filter 0,25 bis 18 Hz —

Digitale Tiefpassiilter einstellbar in 8 Stufen

Wégefunktionen Null, Brutto, Tara, Netto, Filter, etc.

Applikations-Modi Nicht-selbstatige Waage (NSW) oder getriggerte Messungen (Kontrollwaage)
Kommunikation & Setup

Kommunikation-Ports 1 x RS232 und 2 x Ethernet-basiert

Setup & Kalibrierung Uber 4 Fronttasten oder mit Windows-Software DOP4

6 digit 7 segments, griin LED’s, 5,08mm, 8 Status-LED grin,

Display Spectralfilter 565 nm fiir verbesserten Kontrast

Tastatur 4 Sticl, @ 3mm robust, fir Setup / Kalibrierung, Null, Tara
Spannungsversorgung 10...30VDC, <4.0W @ 24 VDC

Umweltbedingungen

Betriebstemperatur-Bereich -15 °C his +55 °C bei max. 85% rh, nicht kondensierend
Lagerungstemperatur-Bereich -30 °C his +70 °C

Gehause & Schutzart Kunststoffgehduse, fiir DIN Hutschiene (TS35) , Schutzart 1P40
Abmessungen und Gewicht 120 x 102 x 23 mm (L x H x W), Gewicht ca. 170 g
Vibrationsfestigkeit 2,59 @ Betrieb, 5g @ Lagerung

Service-Port RS 232, 9600 ... 460800 Baud — halb/voll Duplex
Protokoll & Adressbereich ASCII; Adressbereich 1 ... 255

Ethernet Ports (2 Stuck.) RJ45, 10/100 Mbit/s, integrierter 2-Port-Switch, isoliert
Duplex-Modi Halb-Duplex, Voll-Duplex, Auto-Negotiation

MDI-Modi MDI, MDI-X, Auto-MDIX

Daten-Transportlayer Ethernet Il, IEEE 802.3

Stromausgang Analog (nur Nano A) 0 — 20mA oder 4 — 20mA, 500 Ohm, isoliert oder ...
Spannungsausgang Analog 010V, 05V, +5V, +10V, 10kOhm, isoliert

(nur Nano A)
Digitaler Logik-Eingang 2 Eingénge (10 — 30V, 1 — 3mA), common ground, isoliert
3 Ausgange (Halbleiterrelais) 30 V DC/AC, 0.5 A,
common ground, isoliert

Digitaler Logik-Ausgang
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3. Hardware, Anschlisse und Kommunikation-LED’s

(\]

3.1. Gehéause & Anschliisse

ETHERNET

)
3|~ 0 3
L <le 3 |o
= r
o N o
o[ 3
L] al™ ~
2 -
(7] = ETHERNET
] 3 2
9 [ —
P > =
7 1 Seal Swnch &
[=]
-15°C/+55°C @ < R
[ o~
o )
o > i
(=1
. ‘
o g @ ~
Part no: 143.101.5 Rew. 1 £ 7 =
i ¢
. 7 g o
Serial no: 3 2 2
: Pk ©

TAC Value: _ SensorData®Nano

Made by Hauch&Bach ApS, Femstykket 6. 3540 Lynge. DK

Waageninfos fur ‘eichpflichtigen’ Gebrauch Anschlisse des SensorData Nano

3.2. Anschlusse Wagezelle(n)-Verbindung

= ISOl. = =p = =:|s

Load cell = 50Q Logic inp y Logic outputTAnang outpl
+3mV/V 5Vdc<100mA 2mA 30V l<0 5A 30Vac/dc |20mA +=10V)

1E 5 =,
I =5 |
o O
i i | l\ \ \T g = e :
01 Clo 1 clo # +
8 9 1o|11 12 13 14|15 16 17
A DAD 143.x | wagezellen- .
I A
—— + Excitation A UEs Funktion
+Sense Klemme Nr.
1 + Exc + Excitation Wagezelle
+ Signal 2 + Sen + Sense Wagezelle
. 3 +Inp + Slqnal Wagezelle
— Excitation 4 Shid. Schirm Wagezelle
— Signal 5 —Inp — Signal Wagezelle
(VA Shield 6 —Sen — Sense Wagezelle
7 - Exc — Excitation Wagezelle

3.3. Anschluss Wagezelle(n)

Die Verkabelung der Wagezellen sollte vor dem Einschalten sorgfaltig geprift werden um Schaden am
Indikator und den Wagezellen zu vermeiden. Der Eingangswiderstand der anzuschlieRenden Wagezelle(n)
sollte = 50 Q (Ohm) sein.

Bei Verwendung von Wagezelle / Waage mit 4-adrigem Anschlusskabel miissen Sie die Pins 1 &2 und 6 & 7
kurzgeschlossen werden (briicken).

Anmerkung: Bitte kiirzen Sie nicht das 4-adrige Kabel einer Wagezelle, da das Kabel Teil der Werks-
kalibrierung fiir Mess-Signal- und Temperaturkompensation ist.
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3.4. Anschlisse Spannungsversorgung
Power Supply | RS 232 ® LED Nano Power :
10-30 Voc 4W ® BF Suppl Funktion
oqns Klemme Nr. pply
(:,l') >_<i >:<U g) csn SF Versorgungsspannung
=0 s {MS
= F1Y = i = ®UR 18 * +12..24 V DC
+ + 0 0.1 | dsys 19 Versorgungsspannung
18 19 20 21 22)23 24 25|26 27 + +12..24V DC
20 - Gemeinsame Masse / 0V DC
21 - Gemeinsame Masse / 0V DC
22 Shid. Masse Chassis

Je nach Erdungskonzept der Anlage/Waage muss Klemme 20 oder 21 mit Klemme 22 verbunden werden.
Klemme 4 (Schirmung Wéagezelle) und 22 (Masse Chassis Gerat) sind intern verbunden.

Hinweis: Das Netzteil muss 200mA pro SensorData Nano liefern kénnen.

3.5.  Anschlusse Service-Port RS 232
Die RS 232-Schnittstelle kann zur Kommunikation mit einem PC oder SPS-System verwendet werden.
Power Supply]| RS 232 0 LED Nano RS 237 —
unktion
10-30 Voc 4W A .{ﬁg Klemme Nr.
ol D ol En :
=) 6 X 3= {SF 23 TxD Transmit Data
(W) ol | =5 ®{MsS
1 1 < 3 RN )
+ + 0 0.8 FIB | »sys 24 RxD Receive Data
18 19 20 21 24|23 24 25|p6| 27 25 GND Signalmasse RS 232
3.6. Ethernet Basierte Ports
BN (e i i | Die beiden RJ45—Ethernet-Po_rts (28 & 29) sind mit eingm
o internen Switch verbunden. Die Ethernet-Ports unterstiitzen
.{'E",j! z 3 10BASE-T und 100BASE-TX. Half-, Full- und
.{ﬁ: 3 3 Autonegotiated-Duplex-Modus. MDI-, MDI-X- und Auto-
.SF‘" u 0 MDIX-Crossover-Steuerung.
yS
27 28 29
Pin | Signal Beschreibung
12345678 12345678 1 Tx+ Transmit data positive
2 Tx- Transmit data negative
' ' 3 Rx+ Receive data positive
4 Term 1 Connected and terminated to
5 Term 1 “Shld” via RC combination *
6 Rx- Receive data negative
7 Term 2 Connected and terminated to
8 Term 2 “Shld” via RC combination *

*Bob Smith termination

Bitte beachten: Keiner der ‘Ethernet-basierten Ports’ unterstiitzt das Protokoll Ethernet TCP/IP !!!
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3.7. LED Indikatoren — Terminal 27

LED 12345678
{Eg
® ER
SF
o{&
D Sys
>7 e .
Activity Link of Port 1/2
LED Farbe Status Beschreibung
Sys o An Protokoll-Firmware lauft
An/ Blinken Service/Wartung Firmware lauft in verschiedenen Modi
BF . O Aus Kein Fehler
System-Fehler B . . L e as
’ ® Blinken, 1Hz | DCP Signalservice wird (iber den Bus initiiert
® An System-Fehler
] SFFhI O Aus Kein Fehler
us-Fenler -
o Blinken, 2Hz | Kein Datenaustausch
o An keine Konfiguration oder keine physische Verbindung
Lnk1 [ An/Blinken | Port 1 Ethernet-Verbindung hergestellt
Actl Blinken Port 1 Ethernet Rx/Tx aktiv
Lnk2 o An / Blinken Port 2 Ethernet-Verbindung hergestellt
Act2 Blinken Port 2 Ethernet Rx/Tx aktiv

Tabelle der LED-Indikatoren fiir ProfiNet-Protokoll

3.8. Justage-Schalter

Power Supply Setup oder Anderungen der Justage kénnen nur bei gedffnetem
10-30 Voc 4W Schalter (Klemmen 26) durchgefiihrt werden. Bei Verénde-

0 rungen wird der Wert des TAC-Z&hlers um +1 erhoht.
e i‘ Bei eichpflichtigem Einsatz mussen die beiden Kontakte per
18 19 20 21 22 Jumper gebriickt und versiegelt sein. Ein beschadigtes Siegel

zeigt unerlaubte Anderungen der Justage an.
mmmm)  Geschiitzte Befehle siehe unten.

Traceable Access Code (TAC) - geschiitzte Justage-Befehle

Bei geschlossenem Justage-Schalter (Jumper steckt) werden die folgenden Befehle nicht ausgefuhrt:
- Justage Null
- Justage Verstarkung
- Justage Null Absolut (in mV/V)
- Justage Verstarkung Absolut (in mV/V)
- Justage Minimum
- Justage Maximum
- Null-Nachfuihrung (Zero Tracking)
- Null-Stellbereich (Zero Range)
- Ziffernschritt Anzeige
- Position Dezimalpunkt
- Justage speichern
- Werkseinstellung
- Tara-Wert im EEPROM speichern
- Null-Wert im EEPROM speichern
- Einschalt-Null @ Versorgangsspannung ‘Ein’
- etc.
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3.9. Logik Ein- & Ausgange

Der SensorData Nano bietet 2 isolierte Logikeingédnge und 3 isolierte Logikausgange, alle ,floatend".
Die 2 Eingange kdnnen z.B. die Funktion als NULL- oder TARA-Taste erhalten, siehe Kapitel 9.8.1.

Die 3 Ausgange fungieren als Schalter fiir Sollwerte mit Hysterese, Schaltverhalten etc. Es kdnnen mehrere
Referenzwerte wie Nettogewicht, Spitzengewicht oder Mittelwert verwendet werden, siehe Kapitel 9.9.3.

Nano ik Ei / Load cell = 50Q : L?)glis(?li'n;-)T Io—giltl:sgbti)at- kﬁaf&? Ié;t;;:
ng' Ein- Funktion =3mV/V 5Vdc=100mA i 2mA 30V 1 <0,5A 30Vacidc J20mA =10Vi
Kl Nr. usgang : T T rea—
— — 58222 EEFIVYY fS 23
8 0 Logik-Eingang +12 ...+24VDC +++ ] - - Yo1clo1 2 clo®¥
9 1 Logik-Eingang +12...+24VDC 12 3 4 5 6 7J|8 9 10[11 12 13 14f15 16 17|
10 C Common 0/1: OV
11 0 Logikausgang 0 Hinweis Logik-Eingange:
Die Pulsdauer muss mindestens 50ms betragen.
12 1 Logikausgang 1
; Hinweis Logik-Ausgange:
13 2 Logikausgang 2 . .
CgmmongO/l?Z' Der Anschluss C kann sowohl fiir ,High“-Pegel
14 C 12 . 24V oder OV \(IE:r(\j/eﬁC/DC) oder ,Low"-Pegel (0 V) verwendet

3.10. Analog-Ausgange

Das SensorData Nano bietet 2 isolierte Analogausgénge fur Load coll = 5001 Logic inp | Logic output JAnalog outps
Strom und Spannung. Fiir Ihre Applikation kénnen Sie einen | =3mV/V SVde=100mA_1 2mA 30V 1=05A 30Vac/de 2;”“““110":
der sechs Modi auswahlen wie: ...% § Eg §§ EE‘W :\m—H \ S 3 5:
» 4 bis 20mA / 0 bis 20mA + ++ L-—~—1071Clo 12 QD7 +,
> 0 bis +5V / 0O bis +10V 123 45 6 7|8 9 10111213 1415 16 17|
» -5 bis +5vV / -10 bis +10V.
Nano A -
:nalog Funktion
Klemme Nr. usgang
15 0 Com Signalerde Analogausgang
16 +/- Vout Spannungsausgang
17 lout Stromausgang

Bemerkung: Das Standard SensorData Nano hat keine Analogausgéange.
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4. Kommunikation und Erste Schritte

4.1. Service-Port

Die Kommunikation mit dem Messverstarker SensorData Nano erfolgt tiber die serielle Schnittstelle RS 232.
Das Datenformat ist die bekannte 8/N/1-Struktur (8 Datenbits, keine Paritat, 1 Stoppbit). Verfligbare Baudraten
des RS 232-Ports sind wie folgt: 9600, 19200, 38400, 57600, 115200, 230400 und 460800Baud.

Werkseinstellung: 115200 baud

4.2. Befehlssprache

Die Befehlsstruktur des SensorData Nano basiert auf einem einfachen ASCII-Format (2 Buchstaben). Dies
ermoglicht dem Benutzer einfache Programmierung des Messverstarkers, Ergebnisse abzufragen oder
Parameter zu prifen.

Beispiel: SensorData Nano wird Uber die RS 232-Schnittstelle mit einem PC / SPS-System verbunden. Sie
mochten die Identitat, Firmware-Version oder das Nettogewicht erhalten.

Anmerkung: In diesem Handbuch bedeuten: “_“ Leerstelle in der Befehlsfolge und “~ “ Eingabetaste (CR);
das Senden eines Linefeed (LF) ist nicht erforderlich und wird ggf. vom Gerat ignoriert.

Master (PC / SPS) sendet Slave (SensorData Nano) Bedeutung
antwortet
1D+ D:1430 Identitét des aktiven Gerates
v V:0101 Firmware-Version des aktiven Gerates
Aktuelles Nettogewicht mit Vorzeichen /
GN< N+123.45 Komma (.); Kommaposition per Befehl DP
einstellen

4.3. Baudrate

Die Einstellung der Baudrate erfolgt mit dem Befehl BR, siehe Kapitel 9.10.2.

Werkseinstellung: 115200 baud

4.4. Erste Schritte via Serviceport RS 232

Hierzu werden bendtigt:

e PC oder SPS mit einer RS232-Schnittstelle

e Eine Wagezelle / Waage mit Prifgewichten oder ein Wagezellen-Simulator

e Ein 12-24 VDC Netzteil, welches pro SensorData Nano incl. angeschlossener Wagezellen einen Strom von
200mA liefert.

e Ein oder mehrere SensorData Nano
e Eine geeignete ASCIl Kommunikations-Software **

Beachten Sie die elektrischen Anschlisse in Kapitel 3.

** Sie kénnen einfach zwischen PC und dem SensorData Nano mit Programmen wie Procomm, Telemate,
Kermit, HyperTerminal oder HTerm usw. kommunizieren.

Zusatzlich steht die leistungsféahige Software DOP 4 (Version 2.4.3.0) mit grafischer Benutzeroberflache und
Oszilloskop-Funktion fiir die Betriebssysteme Windows XP / Vista/ 7 / 8 / 10 zur Verfugung.

Anmerkung:

Der Download einer neuen Firmware-Version kann mit dem Programm ‘Protocol Firmware Loader PFL
ausgefuhrt werden (Version 1.00 oder héher). Der Download muss Gber den Serviceport RS232 mit einer
festen Baudrate von 115200 erfolgen.
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4.5. Erste Schritte via Ethernet-basiertem Port, z.B. mit dem ProfiNet-Viewer
Die folgenden Schritte vereinfachen die erstmalige Einrichtung eines Systems.

e SchlieBen Sie das SensorData Nano an eine geeignete Stromversorgung an.

e SchlieRBen Sie einen Windows-PC uber einen RS232-COM-Port oder einen geeigneten USB-zu-
RS232-Konverter an den Serviceport des SensorData Nano an. Ein Terminalprogramm, z. B.
HyperTerm oder DOP4, kann zum Uberpriifen oder Andern des Setup vom SensorData Nano
verwendet werden. Die Standardeinstellungen fir den Serviceport sind: 115200 Baud, 8 Datenbits,
keine Paritat und ein Stoppbit.

e Stellen Sie sicher, dass die Protokollauswahl (Befehl PS) auf ,1“ (Profinet I10) eingestellt ist.

e Verbinden Sie einen der Nano-Ethernet-Ports mit Inrem Netzwerk. Auf diese Art und Weise erhélt das
SensorData Nano seine IP-Adresse Uber das Profinet DCP-Protokoll.

e Ein Windows-Demoprogramm zum Testen der Profinet IO-Funktionalitét kann hier heruntergeladen
werden: https://www.haubac.com/haubac.asp?p1=279 — siehe nachfolgenden Screenshot.

Communication Cument Data 2 Type Weight Settings for Data 1
(®) MNet (") Gross

Select Device Data 2 Type

Gross Weight Data 1

Device Connected; . Met Weight m ]_0 0 0 2
Tare Weight .

Mame: 1430 Average Weight Data 2

Address: |192.168.178.100 Dused Nogt

Service Commands Mo mation when green: .

Out 0 Out 1 Out 2

Commands Acyclic Feset Tare m m

Commands Cyclic
Tared =0« InD In 1

2 HUUDN

Bild: Screenshot des Programms ‘Profinet Viewer ver. 1.1.0.0°.

Um mit einer anderen Ethernet-basierten Kommunikation zu beginnen, ist die Vorgehensweise ahnlich.

Fir detaillierte technische Informationen zu den verschiedenen SPS-Bussystemen lesen Sie bitte die
separaten Handbicher fur das benétigte Kommunikationsprofil wie:

ProfiNet 10
- EtherNet/IP
EtherCat

- Modbus TCP.
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https://www.haubac.com/haubac.asp?p1=279

Menu-Struktur fir Fronttasten-Setup / Inspektion

Tabelle fur ‘ProfiNet |10’
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6. Setup Uber Front-Tasten
6.1. Bedientasten

>O<KT
@ I

«® 7 0>

NULL-Taste: mit ihr kann ein Nullstellen der Waage im Waagenmodus “Stillstand”
innerhalb der giltigen Grenzen erfolgen oder der Tarawert geléscht werden.

TARA-Taste: mit ihr kann die Waage im Waagenmodus “Stillstand” tariert werden.

UP-/DOWN-Tasten: Sie werden fiir die Menu-Einstellung benétigt.

6.2. Anwendung der Tasten

«® s 0>

Dricken Sie die UP- oder DOWN-Tasteflr mehr als 3 Sekunden um ins Setup-Menu zu
gelangen. Verwenden sie diese Tasten zur Auswahl der Meniipunkte 1 bis 8 und um in
einem Untermeni einzelne Zeichen einzustellen oder eine Auswabhl zu treffen.

Anmerkung: Um die Justage zu andern — Menu 1, 2 und 3 — muss der Justage-Jumper (26)
entfernt werden. Der TAC-Z&hler erhoht sich bei Speicherung um 1.

Uber die NULL-Taste gelangt man im Menii X zu den verschiedenen Unter-Meniis. Die
Selektion erfolgt mittels der UP-/ DOWN-Tasten. Die gewahlte Einstellung wird Uber die
NULL-Taste gespeichert.

TARA-Taste zum Verlassen von Meni X oder dem/den Untermeni(s) von X.
Verlassen mit: 1x TARA-Taste = zurlick zu Meni X.1 — Ebene 1
2x TARA-Taste = zurlick zu Meni X.
Zum Verlassen der Menis nochmals die TARA-Taste driicken

im Menii 7.0.1.1 den
Wert 001000 einstellen

Menii X Auswahl (iber UP-/DOWN-Tasten X ?
X

XA

Aktivieren (iber NULL-Taste 6"
Verlassen mit TARA-Taste N

Menii X — Untermenii Ebene 1 | Enter with ZERO button -~
Auswahl iber UP-/DOWN-Tasten

Zuriick mit NULL-Taste
Verlassen mit TARA-Taste

X

X.1.1 | Menii X - Untermenii Ebene 2 | Enter with ZERO button

Auswahl (iber UP-/DOWN-Tasten
Aktivieren Uber NULL-Taste
Verlassen mit TARA-Taste

X111  Menii X -Ebene 3 | Aktivieren iiber NULL-Taste g
Auswahl Giber UP-/DOWN-Tasten

x&”
X
Aktivieren iber NULL-Taste X ?
@ Benutze UP-/DOWN-Tasten fiir einzelne Stellen 001000 @
Benutze TARA-Taste fir die nachste Stelle XX XX
Zuriick mit NULL-Taste X

Springe zuriick: 1x TARA-Taste zu X.1 Ebene 1 X
oder 2x TARA-Taste zu Menu X
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6.3.

11

1.2

13

1.4

Ment 1 — Nullpunkt

Anmerkung: Aktiviere neue Justage mit 1x Power OFF/ON !

Null-Setup (Meni 1.1 bis 1.4) TAC geschitzt — siehe Kapitel 9.2.1
Automatische Null-Nachfiihrung - Ein / Aus (Befehl: ZT)
- Einstellungen: 0 ... 255d
Aus @ 00000
- Einstellung 00001 setzt die Null-Nachflihrung auf +0,5d.
- Einstellung 00002 bis zu 00255 setzt die Null-Nachfiihrung auf
+1d bis zu £127,5d, unabhangig von Dezimalpunktposition.
Justage Nullpunkt - gravimetrisch mit Gewicht / Last (Befehl: CZ)
- Display zeigt das aktuelle Eingangssignal in mV/V.
Dricke NULL-Taste zur Speicherung von Null.
Anmerkung: Waage sollte/muss unbelastet sein.
Justage Nullpunkt - elektronisch per mV/V-Wert (Befehl: AZ)
- Benutze die UP/DOWN- & TARA-Tasten zur Einstellung des mV/V-
Wertes bei dem Null angezeigt werden soll.
Driicke NULL-Taste zur Speicherung der neuen Verstarkung.
NULL & TARA Funktionen
1.4.1 Speichern des TARA-Wertes im EEPROM: ON / OFF (Befehl: TN)
- ON: Speichern im EEPROM @ Betriebsspannung OFF
- OFF: Loschen @ Betriebsspannung OFF
1.4.2 Speichern des NULL-Wertes im EEPROM: ON / OFF (Befehl: ZN)
- ON: Speichern im EEPROM @ Betriebsspannung OFF
- OFF: Loschen @ Betriebsspannung OFF
1.4.3 Einschalt-NULL @ Betriebsspannung ON: ON / OFF (Befehl: ZI)
- ON: Einschalt-Null ausfiihren @ Betriebsspannung ON
- Bereich ist +10% des Wertes von Max (CM1 / CM2 / CM3)
1.4.4 NULL-Bereich (Incremete) (Befehl: ZR)

- Definiert den Nullstell-Bereich in Ziffernschritten (d).

Die Einstellung ist unabhangig vom Setup des Dezimalpunktes.
- Aus @ 00000, kein Nullstellen moglich
- Ein @ 00001 oder héher (max. 999999)

In einer eichpflichtigen Applikation ist der Standard-Wert + 2%
von Max. Der Setup fiir eine Waage mit 3.000e ist z.B.:

- Max (CM) =1 500 kg

- Ziffernschritt (S2) = 0,5 kg

- Nullstell-Bereich (ZR) von £ 2% = + 30 kg, also + 60d
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6.4.

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

Menu 2 — Verstarkung

Anmerkung: Aktiviere neue Justage mit 1x Power OFF/ ON !

Verstdirkung (Men 2.1 bis 2.4) TAC geschitzt — siehe Kapitel 9.2.1

Justagewert bzw. —gewicht eingeben (Befehl: CG)
- Stellt den Anzeigewert dquivalent zum Justagegewicht oder zum
mV/V-Wert (Kalibrierdaten Wagezelle(n)) ein.

Justage Verstarkung - gravimetrisch per Gewicht / Last

- Display zeigt das aktuelle Eingangssignal in mV/V

- Justagegewicht dquivalent zum Justagewert (2.1) auflegen
- Driicke NULL-Taste zur Speicherung der neuen Verstarkung

Justage Verstarkung - elektronisch per mV/V-Wert (Befehl: AG)
- Benutze die UP/DOWN- & TARA-Tasten zur Einstellung des mV/V-
Wertes bei dem der Justagewert angezeigt werden soll.

- Driicke NULL-Taste zur Speicherung der neuen Verstarkung.

Anzeige des aktuellen mV/V-Signales
- Zeigt das momentane mV/V-Signal der Wagezelle(n)/Waage an.

Anzeige des aktuellen Firmware-Version, z.B. 1.47 (Befehl: 1V)
- Display zeigt die aktuelle Firmware-Version an.

Anzeige des aktuellen Eichzahler (TAC), z.B. 34 (Befehl: CE)
- Zeigt den aktuellen Wert des Eichzahlers an.
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6.5. Meniu 3 - Anzeige
Anmerkung: Aktiviere neue Justage mit 1x Power OFF/ON !

3. Anzeige-Setup (Meni 3.1 bis 3.4)  TAC geschiitzt — siehe Kapitel 9.2.1
3.1 Anzeigegrenzen - obere / untere Grenze (Befehle CMn/Cl)
3.1.01 Uberschreitung Anzeigegrenze CM1 (max. Wert +999999) (CM1)
Benutze die UP/DOWN- & TARA-Tasten zur Einstellung des

maximalen Anzeigewertes, Giber dem die Anzeige eine
Uberschreitung anzeigt (alle Striche oben in der Anzeige).

3.1.02 Uberschreitung Anzeigegrenze CM2 (max. Wert +999999) (CM2)
3.1.03 Uberschreitung Anzeigegrenze CM3 (max. Wert +999999) (Cm3)

3.1.U | Unterschreitung Anzeigegrenze (max. Wert -999999) (cn
Benutze die UP/DOWN- & TARA-Tasten zur Einstellung des
minimalen Anzeigewertes, unterhalb dem die Anzeige eine
Unterschreitung anzeigt (alle Striche unten in der Anzeige).

3.2 Auflésung Digitalanzeige - in Digits [d] (Befehl: DS)
- Wahle als Schrittweite 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200, 500

3.3 Dezimalpunkt-Position in der Anzeige (Befehl: DP)
- Wabhle eine Position aus: 0, 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000, 0.00000

34 Mehrbereich oder Mehrteilung einstellen (Befehl: MR)
- Wahle O fir Mehrteilungs- oder 1 fiir Mehrbereichs-Waage.
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6.6. Menu 4 - Filter & Stillstand-Erkennung

4.1

4.1.x

4.1.0
4.1.1
4.1.2
4.1.3
4.1.4
4.1.5
4.1.6
4.1.7
4.1.8

4.2

4.3

4.3.x
4.3.0
43.1
4.3.2
43.3
43.4
4.3.5
4.3.6
4.3.7

4.4

44.1

4.4.2

Anmerkung: Aktiviere neue Justage mit 1x Power OFF/ON !

Digitalfilter- & Stillstand-Setup (Men 4.1 bis 4.4)

Einstellung Tiefpassfilter-Grenzfrequenz (Befehl: FL)
- Einstellungen: 0 - 8 iber UP/DOWN-Tasten

Grenzfrequenz:
lIR-Mode FIR-Mode
ohne Digitalfilter ohne Digitalfilter
18 Hz 19,7 Hz
8 Hz 9,8 Hz
4 Hz 6,5 Hz
3 Hz 4,9 Hz
2 Hz 3,9 Hz
1Hz 3,2 Hz
0,5 Hz 2,8 Hz
0,25 Hz 2,5 Hz
Digitalfilter-Mode - IIR oder FIR (Befehl: FM)
- Wabhle IIR oder FIR
Ausgaberate & Mittelwertbildung (Befehl: UR)
Mittelwerte (von 1 bis 128 Messwerte)
0 — jeder Messwert
1 — Mittelwert Uiber 2 Messwerte
2 - Mittelwert Uber 4 Messwerte
3 - Mittelwert Uiber 8 Messwerte
4 - Mittelwert tGber 16 Messwerte
5 - Mittelwert tiber 32 Messwerte
6 - Mittelwert Giber 64 Messwerte
7 - Mittelwert Giber 128 Messwerte
Waagen-Stillstand
Stillstand-Bereich (Werte von 1 bis 65 535 d) (Befehl: NR)
Gewicht-Anderungen im eingestellten Bereich werden als "stabil"
angesehen.
Stillstand-Zeit (Werte von 1 bis 65 535 ms) (Befehl: NT)

Zeitspanne fir die Stillstand-Detektion, innerhalb der
Gewichtsdanderungen als “stabil” gelten.
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6.7. Menu 5 - Analog-Ausgang

Anmerkung: Aktiviere neue Justage mit 1x Power OFF/ON !

5 Setup Analog-Ausgang (Menii 5.1 bis 5.5)

5.1 Gewichtswert fiir Minimum Analog-Ausgang (Befehl: AL)
- Setup des Gewichtswertes fiir Minimum Ausgang:

Beispiele fiir Waage 0 ... 3 000kg
Minimum 0kg oder mit 600kg Vorlast

- Ausgang bei 4 ... 20mA: Okg = 4mA - Setup 00000
600kg = 4mA - Setup 00600
- Ausgang bei 0 ... 20mA: Okg = OmA - Setup 00000

600kg = OmA - Setup 00600

5.2 Gewichtswert fiir maximum Analog-Ausgang (Befehl AH)
- Setup des Gewichtswertes fiir Maximum Ausgang

Beispiele fiir Waage 0 ... 3 000kg
Maximum 3 000kg

- Ausgang 4..20mA: 3 000kg = 20mA - Setup 03000
- Ausgang 0..20mA: 3 000kg = 20mA - Setup 03000
5.3 Zuordnung Analog-Ausgang (Befehl: AA)

9-o5 — Analogausgang folgt dem Bruttowert

nEE - Analogausgang folgt dem Nettowert

PER - Analogausgang folgt dem Maximum-Wert
ALUEr - Analogausgang folgt dem Mittelwert
Hol d - Analogausgang folgt dem Speicherwert
PP - Analogausgang folgt dem Spitze-Spitze-Wert
UALL - Analogausgang folgt dem Minimum-Wert
d 5P - Analogausgang folgt dem Anzeige-Wert
oFF - Analogausgang ist ausgeschaltet - OFF

rEF - Analogausgang folgt dem Referenz-Wert (Befehl: AR)
5.4 Modi Analogausgang (Befehl: AM)

4 20 4 bis 20mA

0_20 0 bis 20mA

0_5 0 bis +5V

0_10 0 bis +10V

-5_5 -5 bis +5V

-10_10 -10 bis +10V
5.5 Test-Signal fiir Strom- oder Spannungsausgang einstellen

Das Test-Signal, unabhangig vom Messsignal, bezieht sich auf den in
5.4 gewahlten Modus. Die Einstellung erfolgt 6-stellig, z.B. 004.000
fur 4mA. Erlaubt ist der jeweilige Bereich -/+ 0,1 | Negative Werte
werden Uber die linke Ziffer/”-“-Zeichen (linke Status-LED)
eingestellt.
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6.8. Meni 6 - Logik-Eingange

Anmerkung: Aktiviere neue Justage mit 1x Power OFF/ON !

6 Setup logische Eingdnge (Men 6.0 bis 6.1)
6.0 Logik-Eingang "0" (Befehl AlI'n‘ — n=0)

6.0.x Funktionen (x = wahle eine Funktion mit den UP/DOWN-Tasten aus
00 - Eingang "0" hat keine Funktion
01 - Eingang "0" funktioniert wie die NULL-Taste
02 - Eingang "0" funktioniert wie die TARA-Taste
03 - Eingang "0" funktioniert wie die UP-Taste
04 - Eingang "0" funktioniert wie die DOWN-Taste
05 - Eingang "0" startet als Trigger-Funktion eine Messung (Mittelwert)
06 - Eingang "0" schaltet die Anzeige auf Mittelwert um
07 - Eingang "0" schaltet die Anzeige auf Maximum-Wert um
08 - Eingang "0" 16scht den Maximum-Wert
09 - Eingang "0" schaltet die Anzeige auf Speicherwert um
10 - Eingang "0" schaltet die Anzeige auf Spitze-Spitze-Wert um
11 - Eingang "0" schaltet die Anzeige auf Minimum-Wert um
12 - Eingang "0" sperrt die 4 Bedientasten der Frontplatte
13 - Eingang "0" speichert den momentanen Gewichtswert (Hold)
14 - Eingang "0" tariert die Anzeige und |6scht alle anderen Werte
15 - Eingang "0" schaltet die Anzeige aus

6.1 Logik-Eingang "1" (Befehl Al'n* = n=1)

6.1.x Funktionen (x = wahle eine Funktion mit den UP/DOWN-Tasten aus
00 - Eingang "0" hat keine Funktion
01 - Eingang "0" funktioniert wie die NULL-Taste
02 - Eingang "0" funktioniert wie die TARA-Taste
03 - Eingang "0" funktioniert wie die UP-Taste
04 - Eingang "0" funktioniert wie die DOWN-Taste
05 - Eingang "0" startet als Trigger-Funktion eine Messung (Mittelwert)
06 - Eingang "0" schaltet die Anzeige auf Mittelwert um
07 - Eingang "0" schaltet die Anzeige auf Maximum-Wert um
08 - Eingang "0" 16scht den Maximum-Wert
09 - Eingang "0" schaltet die Anzeige auf Speicherwert um
10 - Eingang "0" schaltet die Anzeige auf Spitze-Spitze-Wert um
11 - Eingang "0" schaltet die Anzeige auf Minimum-Wert um
12 - Eingang "0" sperrt die 4 Bedientasten der Frontplatte
13 - Eingang "0" speichert den momentanen Gewichtswert (Hold)
14 - Eingang "0" tariert die Anzeige und |6scht alle anderen Werte
15 - Eingang "0" schaltet die Anzeige aus
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6.9. Meni 7 - Logik-Ausgange

Anmerkung: Aktiviere neue Justage mit 1x Power OFF/ON !

7 Setup logische Ausgdnge (Menii 7.0 bis 7.2)
7.0 Logik-Ausgang "0"
7.0.1 Grenzwert "0"

7.0.1.1 Gewichtswert fiir Schaltpunkt einstellen (Befehl: S’n“ —n=0)
Wertebereich +/- 999 999

7.0.1.2 Schaltlogik Grenzwert “0” festlegen: ON oder OFF (Befehl: P’n‘ — n=0)
Einstellung iber UP/DOWN-Tasten fiir "on" / "oFF"

7.0.2 Schalthysterese Grenzwert "0" festlegen: (+ 'n') (Befehl: H'n‘ — n=0)
Wertebereich +/- 9999

7.0.3 Zuordnung fiir Grenzwert "0" (Befehl: A’'n“ — n=0)

8r05 - Brutto

nEE- Netto

PER - Peak (Maximum-Wert)

AUEr - Average (Mittelwert)

Hold - Hold (Momentan-Wert)

PP - Peak to Peak (Wert Spitze-Spitze)
UALL - Valley (Minimum-Wert)

Error - Fehler 4 oder 5

7.0.4 Testlogik Ausgang "0" (mit den UP/DOWN-Tasten)
Offnen/SchlieRen via Fronttasten

7.0.4.0 Ausgang ist OFF (geoffnet)
7.0.41 Ausgang ist ON (geschlossen)

7.1 Logik-Ausgang "1" (Befehle: S'n’, P'n’, H'n‘, A’'n‘ — n=1)
wie Meni 7.0 — aber fir Logik-Ausgang "1"

7.2 Logik-Ausgang "2" (Befehl: S'n‘, P’'n‘, H'n‘, A’'n‘ — n=2)
wie Meni 7.0 — aber fir Logik-Ausgang "2"

7.3 Hold Time (Haltezeit) fiir alle Logik-Ausgange 0, 1 und 2 (Befehl: HT)
Der Wertebereich ist von 0 bis 65 535 ms

Das Messsignal muss den Grenzwert dauerhaft fiir die eingestellte Haltezeit
Uberschreiten, damit ein Schaltvorgang stattfindet.
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6.10. Menu 8 — Daten-Kommunikation
Anmerkung: Aktiviere neue Justage mit 1x Power OFF/ON !
8 Setup Daten-Kommunikation (Meni 8.1 bis 8.9)
8.1 Baudrate fiir Service-Port RS 232 (benutze UP-/DOWN-Tasten) (Befehl: BR)
9600 Baud
19200 Baud
38400 Baud
57600 Baud
115200 Baud
230400 Baud
460800 Baud
8.2 Adresseinstellung fir RS232 (benutze UP-/DOWN-Tasten)
Adressbereich: 0 ... 255
8.3 Waihle Auto-Transmit Mode (benutze UP-/DOWN-Tasten) (Befehl: AT)
ofF - Setup Ausgang "1" AUS
Sra5 - Brutto-Gewicht (Befehl: SG)
nEEk - Netto-Gewicht (Befehl: SN)
ALEr - Mittelwert Gewicht (Befehl: SA)
5AP - Wert A/D-Wandler (Befehl: GS)
LL - Datenstring mit Brutto, Netto und Status (Befehl: SW)
PEAR - Spitze-Wert (Maximum) (Befehl: SM)
hol d - Hold-Wert (Befehl: SH)
UALL - Minimum-Wert (Befehl: SV)
PP - Spitze-Spitze-Wert (Befehl: SO)
AEd - Datenstring kompatibel zu AED (HBM / HBK)
Hinweis: Die Netzwerk-Einstellungen der ProfiNet-Kommunikation kénnen nur zur
Kontrolle genutzt werden.
Der Setup Menii 8.4 bis 8.6 wird von lhrem ProfiNet-Controller ausgefiihrt!
8.4 IP Adresse, abhangig vom Protokoll* (benutze UP-/DOWN-Tasten)
8.4.y ProfiNet (Werkseinstellung), nur zur KONTROLLE mittels Bedientasten:
8.4.1 Setup 000192
8.4.2 Setup 000168
8.4.3 Setup 000001
8.4.4 Setup 000042
8.5 Network Mask, abhangig vom Protokoll* (benutze UP-/DOWN-Tasten)

8.5.y ProfiNet (Werkseinstellung), nur zur KONTROLLE mittels Bedientasten:

8.5.1 Setup 000255
8.5.2 Setup 000255
8.5.3 Setup 000255
8.5.4 Setup 000000
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Menii 8 — Daten-Kommunikation / Fortsetzung

8 Setup Daten-Kommunikation (Men 8.6 bis 8.9)
8.6 Gateway Adresse, abhangig vom Protokoll* (benutze UP-/DOWN-Tasten)

8.6.y ProfiNet (Werkseinstellung), nur zur KONTROLLE mittels Bedientasten:

8.6.1 Setup 000192
8.6.2 Setup 000168
8.6.3 Setup 000001
8.6.4 Setup 000254
8.7 Setup Adress-Mode*
ProfiNet
nicht notig: - - - - - -
8.8 Protokoll-Wabhl fiir Port 1 & 2 (benutze UP-/DOWN-Tasten)

Pn la — ProfiNet

En IP — Ethernet/IP
EcAE — EtherCAT
EcP —Modbus TCP

e

Anmerkung: Andern des Protokolls bedeutet einen automatischen ,Neustart‘ des
SensorData Nano!

8.9 Speichern/Wiederherstellen Setup (benutze UP-/DOWN-Tasten) (Befehl: SU / RU)

STORE — Setup im EEPROM speichern
RECALL —Setup aus EEPROM wiederherstellen

Anmerkung: Nach RECALL zur Aktivierung missen Sie SensorData Nano neu
starten.

* Hinweise zu den verschiedenen Protokollen:

- ProfiNet IO: Menu 8.4.y, 8.5.y und 8.6.y kénnen nur zur Kontrolle genutzt werden zum anzeigen von
IP-Adresse, Network Mask und Gateway-Adresse. Andern von Einstellungen uber die Fronttasten ist
dauerhaft gesperrt! Ment 8.7 wird nicht benétigt und mit - - - - - - “angezeigt.

Hinweis: Alle 3 Netzwerk-Adressen und der Stationsname werden durch Verwendung spezieller
ProfiNet-Schnittstellenbefehle eingestellt und sind nur durch Aufrufen dedizierter ProfiNet-
Schnittstellenfunktionen eingestellbar.

- Ethernet/IP: Menu 8.4.y, 8.5.y und 8.6.y kbnnen zur Kontrolle und einstellen der IP-Adresse, der
Network Mask und Gateway-Adresse genutzt werden. Einstellungen dieser Werte sind nur sinnvoll,
wenn in Menu 8.7 STATIC-Adressierung ausgewahlt wurde.

- EtherCAT: Menl 8.4.y, 8.5.y und 8.6.y verwenden keine IP-Adressen. Diese Einstellungen haben
keine Bedeutung fiir dieses Protokoll und werden als “------ “ fur die Menu-Einstellungen angezeigt.
Wahlen Sie in Menl 8.7 eine Gerate-ldentifikationsnummer zwischen 0 und 65535.

- Modbus TCP: Menu 8.4, 8.5 und 8.6 kdnnen zur Kontrolle und einstellen der IP-Adresse, der Network
Mask und Gateway-Adresse genutzt werden. Einstellungen dieser Werte sind nur sinnvoll, wenn in
Menu 8.7 STATIC-Adressierung ausgewahlt wurde.
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6.11. Werkseinstellung tber Front-Tasten

Driicken Sie beim Einschalten des Nano die beiden Tasten UP & DOWN
gleichzeitig fiir 2 bis 3 Sekunden, um das Gerat auf Werkseinstellung zu setzen.

«® s7 O»

Achtung: Alle Einstellungen werden beim Setzen auf Werkseinstellung geléscht!

6.12. Fehler-Codes — angezeigt im Front-Display

Err | NULL-Taste ist nicht aktiviert (Kapitel 7.3, Menu 1.1)
Ausserhalb Nullstell-Bereich.
(Versuch einen Nullpunkt einzustellen, der gro3er als £2 % der oberen Anzeigegrenze ist)
Err 4 Nicht verfiigbar
Eingangssignal ist grosser als + 3.3mV/V
Fehler Wagezellen-Anschluss.
[ Angeforderter Messwert aul3erhalb des Bereichs.
[ T Display aktueller Messwert zu hoch — siehe Menu 3.10
] Display aktueller Messwert zu klein — siehe Menii 3.1u
EEEER Die eingestellten Null- oder Tara-Bereiche wurden tberschritten. Funktion ,Nullstellen®

oder ,Tarieren® nicht zulassig. Uberpriifen Sie die in Menii 4.4 eingestellten Null- und Tara-
Bereiche.
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7. Beispiele Justage

7.1. Beispiel 1-Justage mit Gewichten

Tank oder Silo auf 3 Beinen: 3 Wagezellen je 1000kg; e
Wagezellen-Signal @ 1000kg = 2 mV/V.

Totlast Tank / Silo betragt 600kg.
Wagebereich ist 1 500kg, Ziffernschritt 0,5kg.

Es wird angenommen, dass die 3 Wéagezellen am
SensorData Nano angeschlossen sind und das Gerét
eingeschaltet ist. Maximaler und minimaler Anzeige-
wert, Ziffernschritt und Dezimalpunktposition werden
vor bzw. mit der Justage festgelegt (siehe Menu 3).

Fir dieses Beispiel betragen der max. Anzeigewert
1600,0kg, der min. Anzeigewert -200,0kg und die
Ziffernschritte 0,5 kg.

\ Bitte beachten Sie, dass alle Parameter in den Menis 1.1 bis 1.3, 2.1 bis 2.3 und 3.1 bis 3.3 nur nach
entfernen des Jumpers auf dem Justage-Schalter (26) gedndert werden kdnnen.

a Eine Waagen-Justage mit Gewichten kann nur im Waagenzustand “Stillstand” erfolgreich ausgefuhrt werden.
Zur Vorbereitung der Justage ist eine Uberpriifung der Geréateeinstellungen im Menu 4 erforderderlich.

Empfehlungen fir die Einstellungen lauten wie folgt:

- Menu 4.1: Grenzfrequenz auswahlen - 4.1.7 = 0.5Hz

- Menu 4.2: lIR-Filter auswahlen

- Menu 4.4.1: Stillstandsbereich auf 2 einstellen; das bedeutet hier 0,2kg

- Menu 4.4.2: Stillstandszeit auf 1000 setzen; das entspricht 1 000ms oder 1s.

Im Falle einer Outdoor-Applikation oder Indoor mit mechanischen Schwingungen am Boden/Fundament
missen Sie ggf. die Einstellungen der Stillstandskriterien korrigieren.

b Im Meni 3.2 wird der Ziffernschritt mit den UP/DOWN und NULL-Tasten eingestellt. Die Anzeige zeigt
den aktuellen Zziffernschritt, z.B. 1. Jetzt kann der Wert mit den UP/DOWN-Tasten auf 5 gesetzt werden.
Mit der NULL-Taste wird der Wert gespeichert und der Menupunkt verlassen. Ein Ziffernschritt von 5d
ist jetzt eingestellt, was in Verbindung mit der Kommaposition einen Ziffernschritt von 0,5kg bedeutet.

¢ Im Men( 3.3 wird die Kommaposition mit den UP/DOWN und NULL-Tasten eingestellt. Die Anzeige zeigt
die aktuelle Kommaposition, z.B. 0.0. Jetzt stellen Sie die Kommaposition mit den UP/DOWN-Tasten ein;
in diesem Beispiel &ndern wir nichts. Mit der NULL-Taste wird der Wert gespeichert und der Menipunkt
verlassen. Als Kommaposition ist 0.0 eingestellt, welches eine Gewichtsanzeige von z.B. 498,5kg ergibt.

d Wir wechseln mittels der UP/DOWN und NULL-Tasten ins Menl 1.2. In der Anzeige steht der aktuelle
mV/V-Wert, z.B. 0.4107. Stellen Sie sicher, dass Tank/Silo leer ist oder sich auf dem Fillstand befindet
entsprechend dem Anzeigewert Okg. Mittels NULL-Taste wird als Anzeigewert 0000,0kg tlbernommen.
Jetzt ist der Nullpunkt (NULL) justiert. Sie verlassen diesen Menupunkt mit der NULL-Taste.

e Wir wechseln mittels der UP/DOWN und NULL-Tasten ins Menii 2.1. Hier stellen Sie die Anzeige auf das
echte Justagegewicht ein. Fir dieses Beispiel - Justagegewicht 750kg - stellen Sie die Anzeige auf
750.0 ein. Mit den UP/DOWN und TARA-Tasten stellen Sie jede Ziffer der 6-stelligen Anzeige auf den
Wert 00750.0 ein. Mit der NULL-Taste den Wert speichern und zum Verlassen des Menupunktes
nochmals die NULL-Taste driicken.

f  Wir wechseln mittels der UP/DOWN und NULL-Tasten ins Menu 2.2. Legen Sie jetzt das Justagegewicht
von 750kg auf. Die Anzeige zeigt das aktuelle Messsignal in mV/V, z.B. 0.9087. Driicken Sie jetzt die
NULL-Taste fur den Anzeigewert 750,0kg. Die gravimetrische Justage ist damit beendet.

Verlassen Sie diesen MenlUpunkt mit der NULL-Taste.
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g Der letzte Schritt fur dieses Beispiel sind die Anzeige-Grenzen.
Wir wechseln mittels der UP/DOWN und NULL-Tasten ins Menii 3.1 (Uber-/Unterschreitung).
Mit NULL-Tasten zur Einstellung Uberschreitung (3.1.0) oder zusatzlich mit UP-Taste zur Einstellung
Unterschreitung (3.1.U). Die Anzeige zeigt in beiden Fallen 099999.9.
Mit den UP/DOWN und TARA-Tasten stellen Sie jede Ziffer der 6-stelligen Anzeige auf den Wert 01600.0
fur Uberschreitung und fiir Unterschreitung den Wert 00200.0 ein. Als Vorgabe ist der Wert firr Unter-
schreitung immer negativ, angezeigt durch die ‘- LED in der Anzeige (linke untere Ecke).
Verlassen Sie diesen Menlpunkt mit der NULL-Taste.

Die Uberschreitung wurde auf 1600.0 eingestellt, wobei ab Gewichtswerten von >1600,0kg alle oberen
LED-Segmente der 6-stelligen Anzeige leuchten.
Die Unterschreitung wurde auf -200.0 eingestellt, wobei bei Gewichtswerten von <-200.0kg alle unteren
LED-Segmente der 6-stelligen Anzeige leuchten.

Dricken Sie nun die TARA-Taste zwei- oder drei-mal, und das SensorData Nano ist zurtick im Wagebetrieb.

Die Justage ist durchgefiihrt und alle Einstellungen sind gespeichert.

Anmerkung

Nach der Justage kénnen Sie die Filter-Einstellungen wieder an lhre Anwendung anpassen.
Als Daumenregel kénnen Sie die Zeit fur die Anzeige des echten Gewichtes (Kraft) mit 1/Grenzfrequenz
kalkulieren.

Beispiele:
- fcut-off = 0,5Hz bedeutet ca. 2 Sekunden Zeitbedarf bis zum echten Gewichtswert. Der angezeigte

Gewichtswert steigt wahrend dieser Zeit stetig an.
- feut-off = 8Hz bedeutet ca. 0,125 Sekunden Zeitbedarf bis zum echten Gewichtswert. Der angezeigte
Gewichtswert steigt auch wahrend dieser Zeit stetig an; allerdings fur das Auge kaum wahrzunehmen.
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7.2. Beispiel 2-Justage mit mV/V-Werten

Tank oder Silo auf 3 Beinen: 3 Wagezellen je 1000kg; e —
Wagezellen-Signal @ 1000kg = 2 mV/V.

Totlast Tank / Silo betragt 600kg.
Wagebereich ist 1 500kg, Ziffernschritt 0,5kg.

Es wird angenommen, dass die 3 Wéagezellen am
SensorData Nano angeschlossen sind und das Geréat
eingeschaltet ist. Maximaler und minimaler Anzeige-
wert, Ziffernschritt und Dezimalpunktposition werden
vor bzw. mit der Justage festgelegt (siehe Menu 3).

Fur dieses Beispiel betragen der max. Anzeigewert
1600,0kg, der min. Anzeigewert -200,0kg und die
Ziffernschritte 0,5 kg.

Bitte beachten Sie, dass alle Parameter in den Menis 1.1 bis 1.3, 2.1 bis 2.3 und 3.1 bis 3.3 nur nach
entfernen des Jumpers auf dem Justage-Schalter (26) gedndert werden kdnnen.

a Eine elektronische Waagen-Justage muss keine Riicksicht auf den Waagenzustand “Stillstand” nehmen.

Wir empfehlen trotzdem Einstellungen wie folgt:
- Menu 4.1: Grenzfrequenz auswéahlen - 4.1.7 = 0.5Hz
- Menu 4.2: lIR-Filter auswahlen
- Menu 4.4.1: Stillstandsbereich auf 2 einstellen; das bedeutet hier 0,2kg
- Menu 4.4.2: Stillstandszeit auf 1000 setzen; das entspricht 1 000ms oder 1s.

b Im Meni 3.2 wird der Ziffernschritt mit den UP/DOWN und NULL-Tasten eingestellt. Die Anzeige zeigt
den aktuellen Ziffernschritt, z.B. 1. Jetzt kann der Wert mit den UP/DOWN-Tasten auf 5 gesetzt werden.
Mit der NULL-Taste wird der Wert gespeichert und der Menupunkt verlassen. Ein Ziffernschritt von 5d
ist jetzt eingestellt, was in Verbindung mit der Kommaposition einen Ziffernschritt von 0,5kg bedeutet.

¢ Im Men( 3.3 wird die Kommaposition mit den UP/DOWN und NULL-Tasten eingestellt. Die Anzeige zeigt
die aktuelle Kommaposition, z.B. 0.0. Jetzt stellen Sie die Kommaposition mit den UP/DOWN-Tasten ein;
in diesem Beispiel &ndern wir nichts. Mit der NULL-Taste wird der Wert gespeichert und der Menipunkt
verlassen. Als Kommaposition ist 0.0 eingestellt, welches eine Gewichtsanzeige von z.B. 498,5kg ergibt.

d Wir wechseln mittels der UP/DOWN und NULL-Tasten ins Menl 1.3. In der Anzeige steht der aktuelle
mV/V-Wert, z.B. 0.4107. Stellen Sie sicher, dass Tank/Silo leer ist oder sich auf dem Fullstand befindet
entsprechend dem Anzeigewert Okg. Mittels NULL-Taste wird als Anzeige 0000,0kg Ubernommen. Jetzt
ist der Nullpunkt (NULL) justiert. Sie verlassen diesen Mentpunkt mit der NULL-Taste.

Méochten Sie einen absoluten Null(punkt) 00.0000mV/V definieren, dann nutzen Sie dazu die NULL-Taste
und zusatzlich die UP/DOWN und TARA-Tasten etc. So lasst sich einfach erkennen wenn/ob der
Waagen-Nullpunkt driftet oder sich die Vorlast andert.

e Wir wechseln mittels der UP/DOWN und NULL-Tasten ins Meni 2.1. Wir stellen den Anzeigewert auf die
Summenlast der Wéagezellen ein. In diesem Beispiel - wir haben 3 Wagezellen zu je 1000kg — stellen wir
den Anzeigewert auf 3000.0. Mit den UP/DOWN und TARA-Tasten stellen Sie jede Ziffer der 6-stelligen
Anzeige auf 03000.0. Mit der NULL-Taste den Wert speichern und zum verlassen des Menlpunktes
nochmals die NULL-Taste driicken.

f  Wir wechseln mittels der UP/DOWN und NULL-Tasten ins Mentu 2.3. Die Anzeige steht auf 00.000mV/V.
Das Summensignal der Wagenzellen bei 3000kg ist z.B. 2.0123mV/V ((Signal #1 + Signal #2 + Signal #3) / 3).
Mit den UP/DOWN und TARA-Tasten stellen Sie jede Ziffer der 6-stelligen Anzeige auf 02.0123 ein.
Dricken Sie jetzt die NULL-Taste fur den Anzeigewert 3000.0kg. Die elektronische Justage ist damit fertig.
Verlassen Sie diesen MenlUpunkt mit der NULL-Taste.

Fur eine mV/V-Einstellung konform zum Beispiel mit 1500kg Wagebereich miissen wir nur 01.0062 eingeben
— das sind 50% des mV/V-Wertes @ 3000kg.
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g Der letzte Schritt fur dieses Beispiel sind die Anzeige-Grenzen.
Wir wechseln mittels der UP/DOWN und NULL-Tasten ins Menii 3.1 (Uber-/Unterschreitung).
Mit NULL-Tasten zur Einstellung Uberschreitung (3.1.0) oder zusatzlich mit UP-Taste zur Einstellung
Unterschreitung (3.1.U). Die Anzeige zeigt in beiden Fallen 099999.9.
Mit den UP/DOWN und TARA-Tasten stellen Sie jede Ziffer der 6-stelligen Anzeige auf den Wert 01600.0
fiir Uberschreitung und fur Unterschreitung den Wert 00200.0 ein. Als Vorgabe ist der Wert fiir Unter-
schreitung immer negative, angezeigt durch die ‘- LED in der Anzeige (linke untere Ecke).
Verlassen Sie diesen Menlpunkt mit der NULL-Taste.

Die Uberschreitung wurde auf 1600.0 eingestellt, wobei ab Gewichtswerten von >1600,0kg alle oberen
LED-Segmente der 6-stelligen Anzeige leuchten.
Die Unterschreitung wurde auf -200.0 eingestellt, wobei bei Gewichtswerten von <-200.0kg alle unteren
LED-Segmente der 6-stelligen Anzeige leuchten.

Dricken Sie nun die TARA-Taste zwei- oder drei-mal, und das SensorData Nano ist zurtick im Wagebetrieb.

Die Justage ist durchgefuhrt und alle Einstellungen sind gespeichert.

Anmerkung

Nach der Justage kénnen Sie die Filter-Einstellungen wieder an lhre Anwendung anpassen.
Als Daumenregel kénnen Sie die Zeit fir die Anzeige des echten Gewichtes (Kraft) mit 1/Grenzfrequenz
kalkulieren.

Beispiele:
- fcut-off = 0,5Hz bedeutet ca. 2 Sekunden Zeitbedarf bis zum echten Gewichtswert. Der angezeigte
Gewichtswert steigt wahrend dieser Zeit stetig an.
- feut-off = 8Hz bedeutet ca. 0,125 Sekunden Zeitbedarf bis zum echten Gewichtswert. Der angezeigte
Gewichtswert steigt auch wahrend dieser Zeit stetig an; allerdings fur das Auge kaum wahrzunehmen.

Praktischer Hinweis

Es ist auch ein Mix zwischen gravimetrischer & elektronischer Justage mdglich. Fir Silos / Tanks kann eine
reine gravimetrische Justage zu einem Problem flihren wenn die aufzubringende Last z.B. 50 t betragen muss.
In diesem Fall empfehlen wir den Nullpunkt gravimetrisch und den Wéagebereich elektronisch (Mittelwert der
mV/V-Werte der Wéagezellen) einzustellen.
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8. Setup per PC/ SPS — Befehlsibersicht —
Befehl Kurzbeschreibung Parameter-Werte Seite
AA Zuordnung Analog-Ausgang 0 bis 10 55
AD Kommunikation: Netzwerkadresse 0...255 54
AG Absolute Verstarkung Justage (eCal) + 33000 41
AH Analog-Ausgang ‘High Level’ -999999 bis 999999 |55
Al'n’ Funktion Eingang ‘n’ zuweisen 0 bis 15 50
AL Analog-Ausgang ‘Low Level -999999 bis 999999 |55
AM Modus Analog-Ausgang Strom/Spannung 0 bis 5 55
A'n’ Aktion fir Grenzwert ‘n’ zuweisen 0 bis 8 52
AR Referenz-Wert fur den Analog-Ausgang -999999 bis 999999 |56
AS Parameter Analog-Ausgang sichern keine 56
AT Auto-Transmit nach Power ON 0...10 oder 0...8 33
AV Zeigt den tatsachlichen internen mV/V-Wert an e.g. A+02645 39
AZ Absolute Nullpunkt-Justage (eCal) + 33000 41
BR Kommunikation: Baudrate 9600...460800 baud |54
CE Justage: Kalibrier-Sequenz 6ffnen bzw. Lesen TAC-Zahler 0...65535 36
CG Justage: Setup Verstarkung (Span) bei Last > Null 1...999999 38
Cl Justage: Minimum Ausgabewert —999999...0 37
CL Kommunikation: Gerét schliessen keine 54
CMn Calibration: Set Maximum Output Value (n =1, 2 or 3) 1...999999 37
CSs Kalibrier-Daten (CM, CI, DS, DP, etc.) im EEPROM speicern keine 41, 56
Ccv Kalibrierwert 999999 38
Cz Justage: Setup Nullpunkt — Waage ohne Last keine 38
DN Geréatename (nur Lesen) keine 64
DP Justage: Setup Komma-Position 0..5 38
DS Justage: Setup Anzeigen-Schrittweite 1,2,5,10,...,500 37
DX Kommunikation: Setup Voll-Duplex (1) oder Halb-Duplex (0) 0 oder 1 54
FD Werkseinstellungen laden: Daten in EEPROM schreiben (TAC-geschiitzt) | keine 39
FM Lesen / Setup Fiter-Modus: IR (0) oder FIR (1) 0 oder 1 43
FL Digitales Tiefpass-Filter: Setup Grenzfrequenz 0..8 43/44
FT Firmware-Typ: Kontrollwaage, Wagefuller, Dosierwaage, 0..3 42
FU Firmware-Upd_ate (Programm PFL.exe und File FWUPDATE.zip keine 61
werden bendétigt)
GA Abfrage getriggerter Mittelwert keine 48, 57
GG Abfrage Bruttowert keine 47
GH Abfrage Hold-Wert (Momentan-Wert) keine 48
Gl Ruft eine Image-Datei aus EEPROM des SensorData Nano ab keine 57
GN Abfrage Nettowert keine 47
GM Abfrage Spitzenwert (Maximum) keine 48
GO Abfrage Spitze-Spitze-Wert keine 49
GS Abfrage AD-Wandler-Wert keine 47
GT Abfrage Tara-Wert keine 47
GV Abfrage Minimum-Wert keine 49
GW Abfrage Datenstring “Netto/Brutto/Status/Checksumme* keine 47
H’n‘ Hysterese fur Grenzwert HO (S0) oder H1 (S1) oder H2 (S2) -32768...+32767 52
HT Trigger-Funktion: Haltezeit fur Uberschreitung des Grenzwertes 0...65535 ms 53
ID Geréteinformation: Gerat identifizieren keine 35
IN Logischer Eingang: firr jeden Eingang Status O oder 1 0000...0011 50
10 Logischer Ausgang: fir jeden Ausgang Status O oder 1 0000...0111 51
IS Gerateinformation: Geréte-Status identifizieren keine 35
v Gerateinformation: Firmware-Version identifizieren keine 35
LE Liste letzte Fehlermeldung: zeigt den Code an 0..15 34
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Befehl Kurzbeschreibung Parameter-Werte Seite
MR Justage: Definition Mehr-Teilung (0) oder Mehr-Bereich (1) 0 oder 1 37
MT Trigger-Funktion: Messzeit (Integration) fur Mittelwert 0...3000 ms 57
MA Zeige eine (von vier) MAC-Adressen, dem Nano zugeordnet 1..4 64
NA Netzwerk-Adresse (IP address) <aaa.bbb.ccc.ddd> aaa.bbb.ccc.ddd 63
NM Netzwerk-Maske aaa.bbb.ccc.ddd 63
NG Voreinstellung Gateway-Adresse aaa.bbb.ccc.ddd 64
NR Waagen-Stillstand: Bereich Stillstand 0...65535d 42
NT Waagen-Stillstand: Zeitdauer Stillstand 0...65535 ms 42
OF Ausgabe-Format Daten-String GL und GW 0...3 48
OM Ausgabe-Maske — vom Host zu steuern 0000...0111 51
OP Geraét 6ffnen 0...255 54
PF Pre-Filter ON/OFF 0 oder 1 45
PI Laden Sie eine gespeicherte Image-Datei ins EEPROM des Image data string 57
SensorData Nano
P’n’ Polaritat von Grenzwert ‘n’, n= 0, 1 oder 2: On / Off 0 oder 1 53
PS Protokoll-Wahl: 1 ProfiNet, 2 Ethernet/IP, 3 EtherCAT, 4 Modbus TCP 1,2,3o0der4 63
RM Maximum-Wert zuriicksetzen keine 48
RS Geréte-Information: Serien-Nr. lesen keine 36
RT Waagenfunktion: Tara abwéahlen und auf Bruttowert umschalten keine 46
RU Benutzer-Setup wiederherstellen keine 41
RZ Waagenfunktion: Nullpunkt zuriicksetzen keine 45
SA Automatische Ausgabe: getriggerten Mittelwert senden keine 49, 58
SD Triggerfunktion: Start-Verzégerung Messung Mittelwert 0... 65535 ms 57
SG Automatische Ausgabe: Bruttowert senden keine 49
SH Automatische Ausgabe: Hold-Wert senden keine 49
SM Automatische Ausgabe: Maximum-Wert senden keine 49
SN Automatische Ausgabe: Nettowert senden keine 49
S'n‘ Setup der Grenzwerte SO, S1 und S2 -999999...+4999999 |52
SO Automatische Ausgabe: Spitze-Spitze-Wert senden keine 50
SP Setup Tara-Voreinstellung 000000 46
SR Reset Firmware (Warm-Start) keine 35
SS Grenzwert-Daten (S’n’, H'n’, P’'n’, A’'n’) im EEPROM speichern keine 56
ST Waagen-Funktion: Wahle Tara und schalte auf Nettowert um keine 46
SuU Anwender-Setup speichern keine 41
SV Automatische Ausgabe: Minimum-Wert senden keine 50
SW Automatische Ausgabe: Daten-String ,Net/Gross/Status” senden keine 49
SZ Waagen-Funktion: setup Nullpunkt keine 45
TE Trigger-Funktion: Trigger bei Steigender (1) oder Fallender Flanke (0) 0 oder 1 57
TH Trigger-Hold (aktuelles Gewicht speichern/lesen) 48
TI Trigger-Funktion: Mittelungszeit fir Automatische Tarierung (virtuell) 0...65535 ms 46
TL Trigger-Funktion: Trigger-Pegel 0...999999 58
™ Tara-Mode 0..1 40
TN Nichtflichtiger Tarawert ON/OFF @ Power OFF 0 oder 1 40
TR Trigger-Funktion: Software-Trigger keine 58
T™W Trigger-Funktion: Fenster fir Automatische Tarierung (virtuell) 0...65535 46
UR Ausgabe-Rate (Mittelung Uber 2 exp. ‘n’ Werte — max. 2 exp 7 = 128) 0.7 45
WP Parameter (FL, NR, NT, AD, BR, DX, etc.) im EEPROM speichern keine 56
Zl Einschalt-Null einstellen ON/OFF 0 oder 1 39
ZM Null-Mode 0 oder 1 40
ZN Nichtflichtiger Nullwert ON/OFF @ Power OFF 0 oder 1 40
ZR Justage: Bereich Nullstellen 0...999999 39
77 Null-Nachfiihrung — deaktivieren (0) oder aktivieren (1 — bei Eichpflicht), 0. 255 39
Wertebereich deaktiviert: 2 ...255
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8.1. Sonderbefehle des SensorData Nano — Ubersicht

Befehl Beschreibung Parameter-Wert

Befehle fur Applikation Fillen (Ein / Aus)

Diese Befehle sind Teil der separaten Handbliicher ,Dose In“ &
,Dose Out‘ und konnen fir verwendet werden:

FT1 - Firmware-Typ 1 (Einflllen / Fillen) oder

FT3 - Firmware-Typ 3 (Herausdosieren).

DI Dosier-Info
SC Starte Zyklus Detailliert
AC Abbruch Zyklus ctaiierte .
= - — Informationen/Beschrei-
DT Behalter/Flasche tarieren (nur bei Firmware-Typ 1) bung siehe separate
PD1 to PD23 | Parameter fur Einflllen / Herausdosieren g st P
~ - Handbticher
GD Fall-/Dosierwert lesen
SD Speichern der Parameter Einfullen / Herausdosieren

8.1.1. AT Auto Transmit (bei Service-Port RS 232-Anschluss!)
Die AT-Befehlsparameter haben folgende Bedeutung beim SensorData Nano:

0: IDLE (AUS, Werkseinstellung)
1. BRUTTO

2: NETTO

3: MITTELWERT

4: Wert AD-Wandler

5: DATENSTRING GEWICHT
6: SPITZEN-Wert

7: MOMENTAN-Wert

8: MINIMUM-Wert

9: SPITZE - SPITZE-Wert
10: HBM AED

Hinweis: Setup AT 10 ubertragt das Netto-Gewicht in einem Format wie es von einigen HBM-Geraten benutzt
wird. Das Format ist:

o Bei Nettogewicht negativ wird ein ,-“ (Minus) gesendet, andernfalls wird ein ,_“ (Leerzeichen) gesendet.

o Wenn Parameter DP auf Null gesetzt ist, wird kein Dezimalpunkt gesendet.

e Wenn DP ungleich Null ist, wird ein Dezimalpunkt in die Ziffernfolge eingefligt, aber sie bleibt sieben
Zeichen lang.

¢ Die Ubertragung wird mit einem CR-Befehl (0xOD) beendet.

8.1.2. AT Auto Transmit (bei SPS-Anschluss!)

Die AT-Befehlsparameter haben im SensorData Nano bei Verwendung von Port 1 oder Port 2 folgende
Bedeutung:

Der Datenauswahl fir ,zyklische Datentbertragung® ist wie folgt codiert:

Bruttogewicht
Nettogewicht
Tara-Gewicht

Gewicht Mittelwert
Spitzenwert
Momentanwert
Minimumwert

Spitze — Spitze — Wert

Jeder andere Wert bei der Datenauswahl setzt den Ausgang auf 0,0.

Hinweis: Die Einstellung AT 1 sendet z.B. das Nettogewicht im Format:

¢ Bei Nettogewicht negativ wird ein ,-“ (Minus) gesendet, andernfalls wird ein , “ (Leerzeichen) gesendet.
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e Wenn Parameter DP auf Null gesetzt ist, wird kein Dezimalpunkt gesendet.

o Wenn DP von Null verschieden ist, wird ein Dezimalpunkt in die Ziffernfolge eingefugt - bleibt aber sieben
Zeichen lang.

¢ Die Ubertragung wird mit einem CR-Befehl (0xOD) beendet.

8.1.3. LE Liste letzte Fehlermeldung (nur Uber Service-Port RS 232-Verbindung)

Die folgende Liste zeigt den Code und die Bedeutung des letzten Fehlers, der im SensorData Nano aufgetreten
ist.

Code | Name Beschreibung
0 NO_ERROR kein Fehler
1 INDEX_DOES_NOT_EXIST Protokollindex existiert nicht.
2 SUBINDEX_DOES_NOT_EXIST Der Sub-Index existiert nicht.
3 PARAMETER OUT OF RANGE D.I.e 'Paramete_remstellung ist aul3erhalb des
- - = glltigen Bereichs.
Der Befehl kann nicht ausgefiihrt werden da
4 CAL_LOCKED der TAC-Schutz eingeschaltet ist.
5 COMMAND_NOT_ALLOWED Der Befehl ist nicht erlaubt / unbekannt.
6 READ_FROM_WRITE_ONLY_PARAMETER | Lesen eines schreibgeschiitzten Parameter.
7 WRITE TO READ ONLY PARAMETER Schreiben in einen schreibgeschitzten
- - - - Parameter.
8 SYNTAX_ERROR Syntax-Fehler.
9 COMMAND_FAILED Befehl fehlgeschlagen.
10 ZEROING_DISABLED Die Nullstell-Funktion wurde deaktiviert.
11 OUT_OF_ZERO_RANGE Ein Nullstellen des Gewichts ist nicht erlaubt.
Das elektrische Gewichtssignal liegt auR3er-
12 INPUT_RANGE_EXCEEDED halb der Spezifikation fir dieses Gerét.
13 LOAD CELL CONNECTION ERROR Dle elgktrlsphen Eingénge der Wagezelle(n)
- — - sind nicht sinnvoll.
14 READING_NOT_STABLE SDtt;)il\l/lesswert dieses Parameters ist nicht
15 OUT OF TARE RANGE Derl an_gefordert(_a Tarawert liegt auRerhalb des
- - - zuléssigen Bereichs.

Unten sehen Sie zwei Beispiele fur aufgetretene Fehler, gelesen mit dem Befehl LE.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung (siehe Fehlerliste oben)
LE E:001 Code 1: Protokollindex existiert nicht
LE E:012 Code 12: Das elektrische Gewichtssignal

liegt auBerhalb der Spezifikation fir
dieses Gerat
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9. Setup via PC/ SPS — Beschreibung der Befehle

Zur besseren Ubersichtlichkeit sind die Befehle in Gruppen unterteilt und werden nachfolgend ausfiihrlich
beschrieben. Jeder Befehl muss mit CR (Eingabetaste) abgeschlossen werden, in den Tabellen als “~ ©
dargestellt.

Fir jeden Befehl wird der ProfiNet-Index / Sub-Index in Klammern [Index OXNNNN Sub 0xSS] angezeigt und im
Kommunikationsprofil “ProfiNet” erklart. Falls kein Index angegeben ist, kann der Befehl fiir ProfiNet nicht
verwendet werden.

9.1. Befehle zur System-Diagnose —ID, IV, IS, SR, RS

Mit diesen Befehlen kénnen von einem SensorData Nano der Typ, Firmware-Version oder Gerate-Status
abgefragt
werden. Die Befehlseingabe erfolgt ohne Parameter.

9.1.1. ID Geréate-ldentifizierung lesen
[Index 0x2900 Sub 0x08]

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
ID- D:1430

Dieser Code informiert Uber den Typ des aktuell aufgerufenen Geréates. Diese Identifizierung ist nutzlich bei
Betrieb mehrerer verschiedener Geréate an einem Bus.

Hinweis: Die ID 1430 gilt fur Firmware-Typ 0. Alle anderen ID’s / Firmware-Typen siehe Befehl FT (Seite 41).

9.1.2. IV Firmware-Version lesen
[Index 0x2900 Sub 0x09]

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
v V:0101

Dieser Code informiert tber die Firmware-Version, hier z.B. 1.0.1 des aktuell aufgerufenen Gerates.

9.1.3. IS Gerate-Status
[Index 0x2900 Sub 0x0A]

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
1S S:067000 (example)

Die Antwort auf diese Abfrage besteht aus zwei 3-stelligen Dezimalzahlen (001 und 000), die gemaf der
folgenden Tabelle decodiert werden:

Linker 3-digit-Wert Rechter 3-digit-Wert
1 Waage in Ruhe 1 (nicht benutzt)
2 Nullpunkt korrigiert 2 (nicht benutzt)
4 Tarierung aktiv 4 (nicht benutzt)
8 (nicht benutzt) 8 (nicht benutzt)
16  Mittelwert fertig 16  (nicht benutzt)
32  (Grenzwert-) Ausgang 0 aktiv 32  (nicht benutzt)
64  (Grenzwert-) Ausgang 1 aktiv 64  (nicht benutzt)
128 (Grenzwert-) Ausgang 2 aktiv 128 (nicht benutzt)

Am Beispiel dekodiert man die Antwort S:067000 (bindr 01000011) wie folgt:

. Waage in Ruhe (stabil) [2° = 1, LSB] . Grenzwert 0 nicht aktiv [ = 0]
o Nullpunkt korrigiert [21 = 2] o Grenzwert 1 aktiv [25 = 64]
. Tarierung nicht aktiv [= 0] . Grenzwert 2 nicht aktiv [= 0]

Hinweis: Nicht benutzte Bits sind beim SensorData Nano auf “0” gesetzt.
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9.1.4. SR Software-Reset des SensorData Nano

[Index 0x2007 Sub 0x04]

Master (PC / SPS) sendet

Slave (SensorData Nano) antwortet

SR

OK

9.1.5. RS Abfrage Serien-Nummer
[Index 0x2900 Sub 0x0C]

Dieser Befehl antwortet mit ,OK® und flihrt nach maximal 400 ms einen kompletten Reset des SensorData
Nano durch. Es hat die gleiche Funktionalitat wie Versorgungsspannung AUS und wieder EIN.

Abfrage der Seriennummer des angeschlossenen Gerates; die Antwort erfolgt im Format S+12345678.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

RS+

S+00298702

Serien-Nummer: 0298702

9.2.

SU, RU, FT

Justage-Befehle — CE, CM‘n’, Cl, MR, DS, DP, CZ, CG, ZT, FD, ZR, ZI, AZ, AG, CS,

9.2.1. CE TAC-Zahler lesen/ Justage-Sequenz 6ffnen
[Index 0x2300 Sub 0x03]

Mit diesem Befehl wird der TAC-Zahler (TAC = Traceable Access Code [Eichzahler]) abgefragt oder fur
Anderungen zur Justage freigeschaltet.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

CE+

E+00017 (Beispiel)

Abfrage: TAC-Zahlerstand 17

CE 17+

OK

Justage freigeschaltet fur einen Befehl

Dieser Befehl (Beispiel CE17) muss vor Verwendung jedes einzelnen Justage-Befehls wie CE, CM, ClI, DS,
DP, CZ, CG, ZT, FD, ZR, ZI, AZ, AG oder CS gesendet werden. Fur eichamtliche Anwendungen dient dieser
Eichzahler zur Kontrolle von Manipulation an der Waage. Nach jeder Justage-Anderung wird der TAC-Z&hler

um 1 erhoht.

Beispiel ‘Offnen einer Justage-Sequenz’: Setup von ‘Nullpunkt’, ‘Verstarkung’ und ‘Position Komma'.

Das gewahlte Kalibriergewicht hat den Wert 5000 (Inkremente). Das kénnen 500 g, 5 kg oder 5000 kg sein. Wir
kalibrieren mit 500 g. Der Dezimalpunkt (Komma) wird mit dem Befehl DPx (x = 1, 2 oder 3) gesetzt, hier eine
Nachkommastelle. Ein gemessenes Gewicht von 500 g wird als 500,0 g angezeigt.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (SensorData Nano)
antwortet

Bedeutung

CE<

E+000017 (Beispiel)

Abfrage Eichzéhler: hier 17

Justiere Nullpunkt: Die Waage muss leer sein.

Kein Gewicht aufgelegt!

CE17+

OK

Offne Justage-Sequenz

Cz+

OK

System/Waagen-Nullpunkt gespeichert

Justiere Verstarkung: Legen Sie zuerst das Kalibriergewicht auf die Waage (hier 500 g)!

CE17+ OK Offne Justage-Sequenz
CG5000+ OK Setup Anzeigewert
CGH G+05000 Abfrage Anzeigewert: 5000 d
Kommaposition festlegen: Setup 1 Nachkommastelle
CE17+ OK Offne Justage-Sequenz
DP1+ OK Setup Kommaposition auf 0000.0
Justage nicht-fliichtig speichern
CE17+ OK Offne Justage-Sequenz
Ccs+ OK Justagedaten im EEPROM speichern
Prife Zahlerstand Eichzahler
CE- | E+000018 |  Abfrage neuer Eichzahlerstand: 18

Nullpunkt, Verstarkung und Dezimalpunktposition wurden im EEPROM gespeichert; der Kalibrierzahler (TAC)

wird automatisch um +1 erhoht.
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9.2.2. CM‘nw’
[CM1: Index 0x2300 Sub 0x07]

Setup Maximum Anzeige-Wert

[CM2: Sub 0x0E] [CM3: Sub 0x0F]

Dieser Befehl (CM n mit n = 1, 2 oder 3) dient zur Einstellung des maximalen Anzeigewertes (bzw. des
Umschaltpunktes bei Mehrbereichsanwendungen). Der Wertebereich geht von 1 bis 999 999.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CM+ M+050000 Abfrage: CM = 50000 d
CE+ E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE 17+ OK Justage freigeschaltet
CM 30000+ OK Setup: CM =30000d
Dieser Wert bestimmt den Punkt, an dem sich der Anzeigewert auf ,,---- “andern wird, was eine

Uberschreitung bedeutet, bzw. der Punkt, an dem Wagebereich und IntervallgréRe sich &ndern.

Applikation CM1=MAX1 CM 2 =MAX 2 CM 3 = MAX 3
. . _ CM2=0
Einbereichswaage CM1=1...999 999 (CM 2 wird nicht benutzt) CM3=0

Zweibereich oder Zweiteilung (CM 3 wird nicht benutzt)

(> Befehl MR)

Dreibereich oder Dreiteilung _ _
(> Befehl MR) CM1=1.MAX1 CM 2 = MAX 1..MAX 2

Folgende Bedingung muss erfillt sein: MAX 1 < MAX 2 < MAX 3

CM1=1.MAX1 CM 2 = MAX 1...999 999

CM 3 =MAX 2...999 999

Hinweis: Der Bereich, in dem die Waage nullgesetzt (SZ) werden kann oder in dem die automatische
Nullpunktkorrektur (ZT) aktiv ist betragt +/- 2% des CM-Wertes. Bei nicht-eichpflichtigen Anwendungen kann
mit den erweiterten Einstellungen fur ZT (siehe 9.2.11) und/oder ZR (see 9.2.13) dieses Verhalten verandert
werden.

Werkseinstellung: CM1 =999999,CM2=0,CM3=0

9.2.3. ClI Setup Minimum Anzeige-Wert

[Index 0x2300 Sub 0x08]
Mit diesem Befehl wird der minimale Anzeigewert festgelegt, der Wertebereich betragt -999 999 bis 0.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
Cl+ 1-010009 Abfrage: Cl =-10009 d
CE+ E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Zahlerstand ist 17
CE 17+ OK Justage freigeschaltet
Cl —100+ OK Setup: Cl =-100d

Bei Unterschreitung des minimalen Anzeigewertes Cl wechselt die Anzeige/Ausgabe auf *

Anmerkung: In bipolaren Anwendungen (z.B. Kraft- oder Drehmomentmessungen) legt dieser Parameter den
max. Anzeigewert fur die negativen Messwerte fest.

Werkseinstellung: Cl =-010009

9.2.4. MR Setup Mehrbereich / Mehrteilung
[Index 0x2300 Sub 0x0D]

Dieser Befehl wird nur verwendet wenn CM 2 > 0 oder CM 3 > 0. Ist dies der Fall, definiert dieser Befehl, ob es
sich um eine Mehrbereichs- oder Mehrteilungs-Waage handelt. Zulassige Werte sind 0 (Mehrteilung) oder
1 (Mehrbereich).

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
MR+ M+00000 Abfrage: MR = 0 (Mehrteilung)
CE+ E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Zahlerstand ist 17
CE 17+ OK Justage freigeschaltet
MR 1+ OK Einstellung: MR = 1 (Mehrbereich)

Hinweis: Einbereich-Applikationen ignorieren diesen Parameter.

9.2.5. DS Setup Ziffernsprung

[Index 0x2300 Sub 0x0C]
Mit diesem Befehl wird der Ziffernsprung des Anzeige-/Ausgabewertes festgelegt.
Der Wertebereich betragt 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200 und 500.
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Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

DS+ S+00002 Abfrage: Ziffernsprung 2

CE- E+00017 (example) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE 17+ OK Justage freigeschaltet
DS 50+ OK Setup: DS =50

Eichfahige Anwendungen erlauben bis zu 10 000 Ziffernschritte. Ziffernsprung muss entsprechend angepasst sein.

Werkseinstellung: DS = 00001

9.2.6. DP Setup Komma-Position

[Index 0x2300 Sub 0x0B]
Mit diesem Befehl wird die Kommaposition des Anzeige-/Ausgabewertes festgelegt.
Der Wertebereich betragt 0, 1, 2, 3, 4, 5. Setup Anzeige-/Ausgabewert mit einer Nachkommastelle: DP = 1.

Werkseinstellung: DP = 00000

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
DP+ P+00003 Abfrage: 3 Nachkommastelle
CE- E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE 17+ OK Justage freigeschaltet
DP 0 OK Setup: DP = 0 (ohne Komma)

9.2.7. CZ Justage Nullpunkt

[Index 0x2300 Sub 0x0A]
Mit diesem Befehl wird der Referenz-Nullpunkt fur alle Messungen eingestellt, auch bei Vorlast/Tara.

Werkseinstellung: ca. 0 mV/V Eingangssignal

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CEH E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE 17+ OK Justage freigeschaltet
Cz o+ OK Nullpunkt Gbernommen

9.2.8. CG Justage Verstarkung (Span)

[Index 0x2300 Sub 0x04]
Mit diesem Befehl wird die Verstarkung bzw. der Messbereich fir alle Messungen eingestellt.

Der Wertebereich betragt 1 bis 999 999.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CGH G+010000 Abfrage: Justagewert = 10000 d
CE- E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE 17+ OK Justage freigeschaltet
CG 15000+ OK Setup: Messbereich = 15000 d

Zur Justage liefert ein Messsignal entsprechend dem Messbereichsendwert die beste Systemgenauigkeit.
Idealerweise entspricht es ca. dem max. Anzeigewert CM. Empfohlen wird eine Auslastung von mindestens
20%, das entspricht ca. 0,4 mV/V. Ist das Justagegewicht nur ca. 1% des max. Anzeigewertes CM, dann

antwortet das SensorData Nano mit einer Fehlermeldung (“ERR”).

Werkseinstellung: 10000 = 2.000 mV/V Eingangssignal.

9.2.9. CV Absolute Kalibrierung

[Index 0x2300 Sub 0x18]
Dies ist die Anzahl Inkremente fur die absolute Kalibrierung und unterliegt der TAC-Kontrolle.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

Cw

G+100000

abs. Kalibrierung 10000 Incremente
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9.2.10. AV Aktuellen mV/V-Wert anzeigen
[Index 0x2900 Sub 0x12]

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
Av- A+02644 mV/V-Wert ist 0,2644 mV/V

Hinweis: Dieser Wert kann nur gelesen werden (ro = read only), d.h. keine TAC-Kontrolle.

9.2.11. ZT Automatische Null-Nachfuhrung
[Index 0x2100 Sub 0x12]
Dieser Befehl aktiviert / deaktiviert die Null-Nachfiihrung. ZT = 0 deaktiviert die Null-Nachfiihrung, ZT = 1 oder

héher aktiviert die Null-Nachfiuihrung, unabhéngig von der Dezimalpunkteinstellung. Die Ausgabe des Befehls
ohne Parameter gibt den aktuellen ZT-Wert zuriick. Zulassige Werte sind 0 bis 255

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
ZT1+ Z:001 Antwort: ZT =1 (aktiv)
CE- E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE 17+ OK Justage freigeschaltet
ZT 04 OK Setup: ZT = 0 (nicht aktiv)

ZT = aktiv - nur bei Ergebnissen unterhalb des +ZT-Bereichs bei einer Rate von 0,4 d/s durchgefihrt.

ZT =1 bedeutet + 0.5d
ZT =100 bedeutet + 50 d

Werkseinstellung: ZT = 1 [aktiv]

9.2.12. FD Reset auf Werkseinstellungen
[Index 0x2006 Sub 0x02]

Mit diesem Befehl werden alle Gerateeinstellung des SensorData Nano wieder auf die Werkseinstellungen
zuriickgesetzt. Die Werkseinstellungen werden ins EEPROM geschrieben und der TAC-Z&hler um +1 erhoht.

Achtung: Alle Einstellungen und die Justage werden bei Ausfihrung von FD mit den Werkseinstellungen
Uberschrieben! Der Anwender-Setup — Befehl SU — wird hierdurch jedoch nicht Giberschrieben.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CE- E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE17 OK Justage freigeschaltet
FD+ OK Werkseinstellung aktiviert

9.2.13. ZR Bereich fur Nullstellen
[Index 0x2300 Sub 0x11]

Nullstellbereich manuell einstellen — innerhalb dieses Bereiches, angegeben in Incrementen (d), kann die
Waage auf Null gesetzt werden. Fiihrt man den Befehl ZR ohne weitere Parameter aus, dann wird der aktuelle
Wert ausgegeben. Der Wertebereich ist von 0 bis 999 999.

Bei ZR = 0 ist die Funktion Nullstellen deaktiviert.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
ZR+ R+002000 Abfrage: ZR = 2000 d
CE- E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE 17 OK Justage freigeschaltet
ZR 100+ OK Setup: Nullstellbereich =100 d

Werkseinstellung: ZR =0

9.2.14. ZI Einschalt-Nullstellen AN / AUS

[Index 0x2300 Sub 0x10]
Kann ein Nullstellen bei Einschalten durchfiihren. Zuldssige Werte sind 0 (AUS) oder 1 (EIN). Wenn ZI =0,
dann ist Nullstellen deaktiviert. Wenn ZI = 1, dann ist der Nullstellbereich mit £10 % von Max definiert,
entsprechend dem Setup der CM-Befehl(e).

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
z+ Z:001 Abfrage: ZI = 1 (An)
CEH E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
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CE 17+

OK

Justage freigeschaltet

ZI| o

OK

Setup: Einschalt-Null Aus

Werkseinstellung: ZI =0

9.2.15. TM Tara-Modus

[Index 0x2300 Sub 0x12]

Dieser Befehl stellt den Tara-Modus ein. Zulassige Werte sind 0 oder 1.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CE E+00017 (Beispiel) Abfrage: TAC-Zahlerstand ist 17
CEl17< OK Justage freigeschaltet
TM1 OK Setup: Tara-Modus = 1

Die Tara-Modi sind wie folgt definiert:

- wenn TM = 0: Tarieren negativer Werte ist erlaubt.
- wenn TM = 1: nur Tarieren positiver Werte erlaubt — z.B. bei eichpflichtigen Anwendungen.

9.2.16. TN Setup Tara-Wert
[Index 0x2300 Sub 0x13]

Dieser Befehl setzt den Tarawert auf ‘flichtig® oder ‘nicht-flichtig’. Der Wertebereich: 0 oder 1. Wenn auf 1

gesetzt, wird der Tara-Wert bei jedem Gerat “AUS* direkt ins EEPROM geschrieben.

Werkseinstellung: 0 (flichtig).

Master (PC / SPS) sendet | Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CE- E+00017 (Beispiel) Abfrage: TAC-Z&ahlerstand ist 17
CE17+ OK Justage freigeschaltet
TN T:000 Aktuelle Einstellung: TN = flichtig
TN1 OK Setup: TN = nicht-flichtig

9.2.17.ZM Null-Modus (Zero)
[Index 0x2300 Sub 0x19]

Dieser Befehl stellt den Null-Modus ein. Zulassige Werte sind 0 oder 1.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CE- E+00017 (Beispiel) Abfrage: TAC-Z&ahlerstand ist 17
CEl17< OK Justage freigeschaltet
ZM1+ OK Setup: Null-Modus =1

Die Null-Modi sind wie folgt definiert:
- wenn ZM = 0, dann ist die automatische Nullstellung der Waage tber die Befehle TW und TI definiert.
- wenn ZM = 1, dann wird die Waage stattdessen auf Null-gesetzt — bei eichpflichtigen Applikationen.

9.2.18. ZN Setup Null-Wert (Zero)
[Index 0x2300 Sub 0x14]

Dieser Befehl setzt den Nullwert auf “flichtig® oder ‘nicht-flichtig‘. Der Wertebereich: 0 oder 1. Wenn auf 1

gesetzt, wird der Null-Wert bei jedem Gerat “AUS" direkt ins EEPROM geschrieben.

Werkseinstellung: O (fllichtig).

Master (PC / SPS) sendet | Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CE- E+00017 (example) Abfrage: TAC-Zahlerstand ist 17
CE17+ OK Justage freigeschaltet
ZN+ Z:000 Aktuelle Einstellung: ZN = flichtig
ZN1 OK Setup: ZN = nicht-fliichtig
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9.2.19. AZ Absolute Nullpun

kt-Justage (eCal)

[Index 0x2300 Sub 0x02]

Mit diesem Befehl wird der absolute Nullpunkt fur alle Messungen in mV/V eingestellt.
Zuléssige Werte sind = 33 000 (= £ 3.3000 mV/V).

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
Az Z+0.2796 Abfrage: Nullpunkt @ 0,2796 mV/V
CE- E+00017 (Beispiel) Abfrage: TAC-Zéhlerstand ist 17
CE174 OK Justage freigeschaltet
AZ 00500+ OK Neu: Nullpunkt @ 0,0500 mV/V

Werkseinstellung: 00000d @ 0,0000mV/V Eingangssignal.

9.2.20. AG Absolute Justage Verstarkung (eCal)
[Index 0x2300 Sub 0x01]

Mit diesem Befehl wird die absolute Verstarkung (oder der Messbereich) fir alle Messungen in mV/V
eingestellt. Zulassige Werte sind + 33 000 (= + 3.3000 mV/V).
Die Einstellung erfolgt als Datenstring mit absoluter Verstarkung und absolutem Justagewert,
z.B. ‘AG_+011200_+005000’ — siehe nachstehende Tabelle.).

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

AGH G+0.1868 Abfrage: Verstarkung
10 000d @ 0,1868 mV/V
CE- E+00017 (Beispiel) Abfrage: TAC-Z&ahlerstand ist 17
CE 174 OK Justage freigeschaltet
AG_+011200_+005000+ OK Neu: Verstarkung 5000d @ 1,12 mV/V

Werkseinstellung: 10 000d @ 2,0000mV/V Eingangssignal.

9.2.21. CS Justage-Daten speichern

[Index 0x2004 Sub 0x02]
Dieser Befehl speichert alle Justagedaten netzausfallsicher im EEPROM, der TAC-Zahler erhoht sich um +1.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CE- E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE 17+ OK Justage freigeschaltet
cs+ OK Justage im EEPROM gespeichert

Der CS-Befehl speichert alle Kalibrier-Werte, wie diese mit z.B. den Befehlen AG, AZ, CZ, CG, CM, DS, DP
und ZT eingestellt wurden. Der Befehl gibt eine Fehlermeldung ‘ERR* zurlick, wenn die jeweilige Justage-
Sequenz pro Befehl nicht mit ‘CE_XXXXX* eingeleitet wurde!

9.2.22. SU Anwender-Setup im EEPROM speichern

Dieser Befehl speichert alle Setup-Daten incl. Justage netzausfallsicher im EEPROM. Der Anwender-Setup
enthalt bei Auslieferung zunéchst die Werkseinstellungen (gemaf Befehl FD).

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CEH E+00017 (Beispiel) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE 17+ OK Anwender-Setup freigeschaltet
Su+ OK Anwender-Setup im EEPROM-Speicher

9.2.23. RU Anwender-Setup des SensorData Nano wiederherstellen

Der mit SU gespeicherte Anwender-Setup incl. der Justage-Daten wird aus dem EEPROM geladen; der TAC-
Zahler erhoht sich um +1. Zur Aktivierung muss der Befehl SR (Warmstart) ausgefihrt werden oder das Nano

aus- und wieder eingeschaltet werden.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CE- E+00017 (example) Abfrage: aktueller TAC-Z&hlerstand ist 17
CE 17+ OK Wiederherstellen freigeschaltet
RU- OK Wiederherstellen vom EEPROM
SR OK Anwender-Setup aktivieren
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9.2.24. FT Firmware-Typ einstellen
[Index 0x2300 Sub 0x15]
Im SensorData Nano mit Firmware-Version 143.181.v.1.01 oder héher kénnen verschiedene Applikationen
ausgefihrt werden. Der jeweilige Firmware-Typ kann mit dem FT-Befehl frei gewahlt werden.

Die verschiedenen Firmware-Typen FT sind:

FT = 0 (Werkseinstellung) ist die Basisversion mit Kontrollwaagen-Funktionen, der Inhalt dieses Handbuchs.
Die Gerate-ID hierfur lautet 1430.

FT =1 ist die Version fur optimiertes Abfillen (‘DOSE IN‘) von Flissigkeiten, z.B. ein Wagefuller fir Flaschen
mit Grob-, Mittel- und Feinstrom.
Die Gerate-ID hierfur lautet 1434.

FT = 3 ist die Version zum Abfillen (‘(DOSE OUT®) von Materialien aus einem Behalter, z.B. in ein Fass oder
einen BigBag mit Grob- und Feinstrom.
Die Gerate-ID hierfur lautet 1436.

Hinweis:

Bitte beachten Sie, dass die Auswahl des Firmware-Typs wie bei der Kalibrierung gesperrt ist, d.h. vor dem
Einstellen des Firmware-Typs muss mit dem Befehl "CE n" entsperrt werden. Am Ende muss die neue FT-
Einstellung mit dem Befehl "CS" gespeichert werden.

9.3. Detektion Waagen-Stillstand — NR, NT

Uber den (Waagen-) Stillstand lassen sich bestimmte Funktionen in Phasen der Instabilitat des Sensorsignales
sperren. Das Messsignal gilt als “stabil” (d.h. “Waage in Ruhe”), wenn sich wahrend der Zeit NT das Mess-
signal innerhalb des Stillstandsbereiches NR befindet.

Bei Stillstand ist das entsprechende Bit im Geréatestatus IS gesetzt.

Die folgenden Befehle kdnnen ausschliellich im Waagen-Stillstand ausgefiihrt werden:
“Justage Nullpunkt” (CZ)

“Justage Verstarkung” (CG)

“Nullsetzen” (SZ) und

“Tarieren” (ST).

Sofern das Messsignal nicht “stabil” ist antwortet das SensorData Nano mit “ERR* (Fehler). Abhilfe kann hier
gaf. eine Veranderung der Einstellungen von NR, NT sowie der Filtereinstellungen schaffen.

9.3.1. NR Setup Stillstand-Bereich

[Index 0x2100 Sub 0x0A]
Das ist der Bereich, in dem das Wagesignal schwanken darf und noch als ,stabil” gilt.
Zuléssige Werte sind 1 bis 65535.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
NR+ R+00010 Abfrage: NR=10d
NR 2+ OK Setup: NR=2d
WP OK Wert im EEPROM gespeichert

Beispiel: Bei NR = 2 darf sich der Messwert innerhalb der Zeitdauer NT um max. + 2 d &ndern, dann gilt fir das
System “Waage in Ruhe”.

Werkseinstellung: NR = 1 [= £1d]

9.3.2. NT Setup Zeitdauer Stillstand

[Index 0x2100 Sub 0x0B]
Dies ist die Zeitspanne (in Millisekunden), Giber die das Gewichtssignal auf ,stabil“ geprift wird. Das Gewichts-

signal darf sich Uber die Zeitdauer NT um weniger als NR-Incremete dndern um als ,stabil* zu gelten.

Zulassige Werte sind 1 bis 65535.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
NT+ T+01000 Abfrage: NT = 1000 ms
NT 500+ OK Setup: NT =500 ms
WP+ OK Wert im EEPROM gespeichert

Bei NT =500 darf sich der Messwert (ilber 500ms um den eingestellten Wert fir NR, z.B. + 2d, nicht andern,

dann gilt fir das System “Waage in Ruhe”.

Werkseinstellung: NT = 1000 [ms]
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9.4. Befehle Digitale Filterung — FM, FL, PF, UR

Es kann ein digitales Filter eingestellt werden um die meisten unerwiinschten Stérungen zu unterdriicken. Mit
den Befehlen FM und FL werden die digitalen Filtereinstellungen definiert. Mit dem Befehl UR kann eine Mittel-
wertbildung Uber bis zu 128 Messwerten eingestellt werden. Bitte beachten Sie, dass diese Filter direkt hinter
dem AD-Wandler aktiv sind und somit Wirkung auf alle Einstellungen des Wage-/Messbetriebes haben.

94.1. FM Filter-Modus

[Index 0x2100 Sub 0x09]
Mit diesem Befehl definieren Sie den Filtermodus fur Ihre Anwendung.
Zulassige Werte sind “0“ fur lIR-Filter und “1“ fur FIR-Filter.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
FM<! M+00000 Abfrage: FM = 0 (lIR-Filter)
FM 0 OK Setup: FM = 0 (lIR-Filter)
WP+ OK Wert im EEPROM gespeichert

Das digitale IIR-Filter arbeitet als Tie3passfilter 2. Ordnung mit GauR3-Charakteristik. Die Filterdampfung betragt

40dB/Dekade (12 dB/Oktave). Vgl. auch Tabelle ‘Mode 0'.

Das digitale FIR-Filter arbeitet als Tiefpassfilter mit schneller Antwort; Dampfung siehe Tabelle ‘Mode 1.

Werkseinstellung: FM = 0 (IR filter)

9.4.2.

FL Setup Filter-Grenzfrequenz

[Index 0x2100 Sub 0x04]
Mit diesem Befehl wird die 3dB-Filtergrenzfrequenz eingestellt.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
FL< F+00003 Abfrage: FL = 3 (4 Hz)
FL 7+ OK Setup: FL =7 (0,5 Hz)
WP+ OK Wert im EEPROM gespeichert

Zulassige Werte sind 0 bis 8 (siehe nachstehende Tabellen ‘Mode 0’ und ‘Mode 1’).

Werkseinstellung: FL = 3.

Mode O (lIR-Filter) Setup / Charakteristic

URO [= 1] | UR7 [= 128] |
FL Einschwing- 3dB Grenz Dampfung |Ausgabe-Rate* |Ausgabe-Rate*
zeit auf 0,1% Frequenz @300Hz (Wertels) (Wertels)
(ms) (H2) (dB) --hdchste-- --niedrigste--
0 - ** (Pre-Fil) 600 4,69
1 55 18 57 600 4,69
2 122 8 78 600 4,69
3 242 4 96 600 4,69
4 322 3 104 600 4,69
5 482 2 114 600 4,69
6 963 1 132 600 4,69
7 1923 0.5 149 600 4,69
8 3847 0.25 164 600 4,69
* Ausgabe-Rate = 600/2"R Werte/s
** Pre-filter 18 Hz @ 60 dB/dec
UR 0 1 2 8 4 5 6 7
Naewert 1 2 4 8 16 32 | 64 | 128
Ausgabe
600 300 150 75 37,5 18,8 9,4 4,69
(Werte/s)

** siehe nachste Seite

SensorData Nano Handbuch ProfiNet rev. 2.4.x Juli 2022

Seite 43 von 94



**Hinweis: Das Vor-Filter kann per Befehl PF ein- und ausgeschaltet werden — Einstellungen sind 0 (AUS)
oder 1 (EIN). - Diese Funktion kann tUber ASCII-Kommunikation oder ProfiNet [Index 0x2100 Sub 0x16]
verwendet werden.

- Die Verwendung ist nur fur Spezialisten!

Bitte beachten: Die Ausgabe-Rate des SensorData Nano ist eine Funktion der Einstellungen von FM — FL — UR
!

Mode 1 (FIR-Filter) Einstellungen / Charakteristik

URO [= 1] [UR7 [= 128]
. . ) 20dB 40 dB Dampfung | Ausgabe- | Ausgabe-
fe'::s::f“gq%/ 3Fdr3 if:zz Dampfung | Dampfung im S;:ﬁdp Rate * Rate *
FL 1 q bei Freq. bei Freq. | Stoppband -héchste- | -niedrigste-
(ms) (Hz) (Hz) (Hz) (dB) (Hz) (Wertel/s) (Werte/s)
0 - ** (Pre-fil) 600 4,69
1 47 19.7 48 64 >90 >80 600 4,69
2 93 9.8 24 32 >90 >40 300 2,34
3 140 6.5 16 21 >90 >26 200 1,56
4 187 4.9 12 16 >90 >20 150 1,17
5 233 3.9 10 13 >90 >16 120 0,94
6 280 3.2 8 11 >90 >13 100 0,78
7 327 2.8 7 9 >90 >11 85.7 0,67
8 373 25 6 8 >90 >10 75 0,59

* Ausgabe-Rate = 600/2'R Werte/s
** Pre-filter 18 Hz @ 60 dB/dec

UR 0 1 2 8 4 5 6 7
Mittelung
2UR Werte 1 2 4 8 16 32 64 128
Ausgabe FLO | gng | 309 150 75 37,5 18,8 0,4 4,69
(Werte/s)
Ausgabe FL1
600 300 150 75 37,5 18,8 9,4 4.69
(Wertel/s)
Ausgabe FL2
300 150 75 37,5 18,8 9,4 4,7 2,34
(Werte/s)
Ausgabe FL3
200 100 50 25 12,5 6,3 3,1 1,56
(Werte/s)
Ausgabe FL4
150 75 37,5 18,8 9,4 4,7 2,3 1,17
(Werte/s)
Ausgabe FL5
120 60 30 15 7,5 3,8 1,9 0,94
(Werte/s)
Ausgabe FL6
100 50 25 12,5 6,3 3,1 1,6 0,78
(Werte/s)
Ausgabe FL7
85,7 42,9 21,4 10,7 54 2,7 1,3 0,67
(Werte/s)
Ausgabe FL8
75 37,5 18,8 9,4 4,7 2,3 1,2 0,59
(Werte/s)

Achtung: Bei FIR-Filterung ist die Ausgaberate abhangig vom eingestellten Filter FL; sie wird automatisch
vom SensorData Nano angepasst (siehe vorstehende Tabelle mit den Ausgaberaten).
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9.4.3. PF Pre-Filter (Antialiasing)
[Index 0x2100 Sub 0x16]

Die Verwendung des Befehls Vorfilter (Antialiasing) wird nur Experten empfohlen, Status abrufen/festlegen.

Hinweis: Sonderbefehl nur fir den internen Gebrauch des Herstellers oder fiir Spezialisten. Fur den Einsatz
bitte bei Hauch & Bach ApS oder Ihrem Lieferanten anfragen.

9.4.4. UR Ausgabe-Rate & Mittelwert-Bildung

[Index 0x2100 Sub 0x11]
In Abhangigkeit von Filtermodus und Filtergrenzfrequenz wird ein Mittelwert fir die Messdatenanzeige/-
ausgabe gebildet. Zuléssige Werte liegen im Bereich 0 bis 7 (siehe nachstehende Tabelle). Der Mittelwert wird
tiber 2UR Messwerte gebildet.

SensorData Nano bietet die folgenden Einstellungen:

UR 0 1 2 3 4 5 6 7
Mittelwert von 2UR Werten 1 2 4 8 16 32 64 128
Check / Setup des Mittelwertes:
Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
UR- U+00003 Abfrage: Mittelwert iber 8 Werte
UR 7+ OK Setup: Mittelwert Uiber 128 Werte
WP OK Wert im EEPROM gespeichert

Werkseinstellung: 0 (keine Mittelwert-Bildung, bedeutet 600 Messwerte / sec).

9.5. Befehle Tarieren und Nullstellen — SZ, RZ, ZN, ST, RT, SP, TN, RW, TI, TW

Diese Befehle erlauben Nullstellen oder Tarieren des Messwertes sowie deren Zuriicknahme. Der bei der
Justage eingestellte Nullpunkt CZ (oder AZ) bleibt stets der physikalische Nullpunkt des Systems. Der durch
Nullstellen oder Tarieren neue “aktuelle wirksame” Nullpunkt ist die Basis fur den angezeigten Netto-Messwert.

Der “aktuell wirksame” Nullpunkt wird ggf. bei aktiver Nullnachfiihrung standig geandert. Die Befehle Nullstellen
oder Tarieren kénnen nur im Waagenzustand “in Ruhe” ausgefiihrt werden; ansonsten wird der Befehl vom
Gerét mit einer Fehlermeldung quittiert.

Ein Nullstellen mit dem Befehl SZ ist nur in Abhangigkeit der eingestellten Werte fir die Befehle NR, NT, ZR
und ggf. auch der Filter erfolgreich auszufiihren. Im Falle ZR = 0 ist das Nullstellen deaktiviert, der Befehl SZ
wird nicht ausgefihrt. Es gibt auch keine Fehlermeldung.

Siehe auch Kapitel 10 — eichamtliche Anwendungen.

95.1. SZ Nullstellen

[... siehe Kapitel 14.2.7, Tabelle bit 1]
Mit diesem Befehl wird der neue “aktuelle” Nullpunkt als Basis fir alle weiteren Wageoperationen festgelegt.
Automatische Null-Nachfuhrung, ein weiterer Befehl SZ oder der Befehl RZ andern den neuen “aktuellen”
Nullpunkt.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
Sz« OK Nullsetzen ausgefuhrt

Der Befehl SZ wird nicht ausgefuhrt (SensorData Nano antwortet mit ERR) wenn der neue “aktuelle” Nullpunkt
mehr als + ZR Incremente vom “wahren” Nullpunkt bei der Justage abweicht. Der Befehl SZ wird ebenfalls
nicht bei nicht eingehaltenen Stillstandbedingungen ausgefuhrt (Befehle NR und NT). Bei Waagen-Stillstand
wird im Gerate-Status das entsprechende Bit angezeigt, der Befehl SZ vom Gerat akzeptiert und die
Datenausgabe mit OK quittiert. Falls das “Stillstands-Bit” nicht aktiv ist, wird der SZ-Befehl vom SensorData
Nano zuriickgewiesen und mit einer Fehlermeldung (ERR) beantwortet).

9.5.2. RZ Null Ricksetzen

[...siehe Kapitel 14.2.7, Tabelle bit 0]
Mit diesem Befehl wird die Nullstell-Funktion deaktiviert; der Nullpunkt entspricht jetzt wieder dem physika-
lischen Nullpunkt [CZ] des Systems.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
Rz OK Nullpunkt CZ wieder aktiv
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Das SensorData Nano antwortet auf diesen Befehl mit OK oder ERR. Wurde OK quittiert, ist das Status-Bit
(Abfrage IS) zuriickgesetzt (“0%).

95.3. ST Tarieren

[...siehe Kapitel 14.2.7, Tabelle bit 3]
Dieser Befehl aktiviert die Netto-Wagung und speichert das aktuelle Gewicht als Tara. Das Messsignal muss
hierbei innerhalb der Grenzen NR (Stillstandsbereich) und NT (Stillstandszeit) “stabil” sein. Der Befehl wird nur
im System-Status “Waage in Ruhe” ausgeflihrt.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
ST OK

Bedeutung
Tarierung ausgefihrt / Netto-Wagung

Wird der Befehl vom SensorData Nano mit OK quittiert ist das Status-Bit “Tarierung aktiv’ (Abfrage 1S) gesetzt
(“17). Falls das “Waage in Ruhe”-Bit nicht gesetzt ist, fihrt das SensorData Nano den Befehl nicht aus und
antwortet mit ERR (Fehler).

9.5.4. RT Tarierung zuriicksetzen

[...siehe Kapitel 14.2.7, Tabelle bit 2]
Dieser Befehl deaktiviert die Tarier-Funktion, d.h. es wird auf Brutto-Messwertausgabe zurtickgestellt.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
RT+ OK

Bedeutung
Tarieren deaktiviert / Brutto-Wagung

Das SensorData Nano antwortet auf den Befehl RT entweder mit OK oder ERR. Wurde OK quittiert, ist das
Status-Bit (Abfrage IS) zuriickgesetzt “0™”.

9.5.5. SP Setup Tara-Voreinstellung

[Index 0x2100 Sub 0x17]
Dieser Befehl setzt legt die Tara-Voreinstellung fest.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
SP T+000000
SP1000 OK

Bedeutung
Tara-Wert 0 (Werkseinstellung)
Setup Tara-Wert 1000d

9.5.6. TW Fenster fir Automatische Tarierung

[Index 0x2500 Sub 0x06]
Dieser Befehl definiert ein Amplitudenfenster fir die dyn. automat.
Tarierung. Ein Setup von TW = 100 bedeutet, das System berechnet
einen neuen Tarawert, sofern der gemittelte Nettowert bei leerer
Waage innerhalb des Fensters von 100 d liegt Uber den Zeitraum
T1 gemittelt (siehe Abb. rechts). Liegt der gemittelte Tarawert aul3er Window for
halb dieses Fensters, dann bleibt der alte Tarawert guiltig. TWI f’f/“%“wma“ﬂ L

Wertebereich 0 bis 65535. I" T ;|" | Timel

Averaging time for
automatic taring

Weight

Werkseinstellung: TW = 0 [= automatische Tarierung deaktiviert]

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

TWe

W+00000

Abfrage: TW =0d

TW 100+

OK

Setup: TW =100d

9.5.7. TI Zeit Mittelwert fir Automatische Tarierung

[Index 0x2500 Sub 0x07]
Dieser Befehl definiert die Mittelungszeit fur die automatische Tarierung. Innerhalb dieser Zeitspanne errechnet
das System einen gemittelten Tarawert. Wertebereich: 0 bis 65535.

Werkseinstellung: Tl = 0 ms [Fautomatische Tarierung deaktiviert]

X

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

TH

T+00000

Abfrage: TI =0 ms

TI 200+

OK

Setup: TI =200 ms

Anmerkung zu TW/TI:

Die dynamische automatische Tarierung (virtuell) wird nur durchgefihrt, wenn beide Befehle mit zulassigen
Werten eingerichtet sind. Falls einer von beiden auf ,0“ steht, ist diese automatische Tarierung ausgeschaltet.
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9.6. Befehle Datenausgabe — GG, GN, ON, GT, GS, GW, GA, GH, GM, RM, GO, GV

Die nachfolgenden Befehle beschreiben wie die Werte Brutto, Netto, Tara, AD-Wandler etc. vom SensorData
Nano ausgegeben werden.

9.6.1. GG Bruttowert abfragen
[Index 0x2000 or 0x2001 / Sub 0x01] or [Index 0x2900 Sub 0x01]

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

GGH G+001.100 Bruttowert: 1.100 d

9.6.2. GN Nettowert abfragen
[Index 0x2000 or 0x2001 /Sub 0x02] or [Index 0x2900 Sub 0x02]

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

GN+ N+001.000 Nettowert: 1.000 d

9.6.3. GT Tarawert abfragen
[Index 0x2000 or 0x2001 / Sub 0x03] or [Index 0x2900 Sub 0x03]

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

GT< T+000.100 Tarwert: 100 d

9.6.4. GS Wert A/D-Wandler abfragen

[Index 0x2900 Sub 0x07]
Dieser Befehl fragt den tatsachlichen Wert des Analog-Digital-Wandlers (ADC) ab. Dies kann wahrend der
Entwicklung oder beim Kalibrieren nitzlich sein, um zu sehen, wie viel des ADC-Bereich verwendet wird.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

GS+ S+125785 Wert A/D-Wandler = 125785 d

Fir Servicezwecke kann es hilfreich sein, die GS-Werte fir ,Leerlauf‘-, ,Null“- und ,Kalibrierlast® zu notieren.

9.6.5. GW Datenstring “Netto/Brutto/Status” abfragen
Hinweis: Dieser Befehl kann nur fiir den Service-Port RS 232 benutzt werden.

Dieser Befehl veranlasst die Ausgabe von Nettowert, Bruttowert, Status und Checksumme. Dezimalpunkte
werden in diesem Datenstring nicht angezeigt. Die Ausgabe erfolgt im Format W+00100¥0220081AF. Die
ersten beiden Blocke geben die Netto-/Bruttowerte wieder und die nachsten beiden Hex-Zeichen den
Waagenstatus. Die beiden letzten Hex-Zeichen enthalten die Checksumme des Datenstrings ohne die beiden
Zeichen der Checksumme selber.

w +000100 +001100 o) 1 AF
Startzeichen Nettogewicht Bruttogewicht ohne
kennzeichnet ohne Dezgimal unkt 1. Status-Bit 2. Status-Bit | Checksumme
die GW-Antwort | Dezimalpunkt P
Die Status-Bit bedeuten:
1. Wert Beschreibung 2. Wert Beschreibung
1 Nicht benutzt 1 Waage in Ruhe
2 Ausgang 0 aktiv 2 Nullstellen aktiv
4 Ausgang 1 aktiv 4 Tarieren aktiv
8 Ausgang 2 aktiv 8 Nicht benutzt

N T e

Die Prufsumme wird wie folgt hergeleitet:
Addieren Sie die ASCII-Werte (in hex) aller 17 Zeichen in der Zeichenfolge (Ergebnis in hex ist 351)
Nehmen Sie die letzten beiden Zahlen (in hex 51)
Invertiere das Vorzeichen (Ergebnis ist FFFFFFFFAF)
Nur die letzten beiden Zeichen verwenden (AF)

Die Checksumme lautet AF.
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9.6.6. OF Ausgabe-Format Daten-String GW
Hinweis: Dieser Befehl kann nur fiir den Service-Port RS 232 benutzt werden.

Dieser Befehl fugt die Bereichsinformationen und/oder den Dezimalpunkt in die ,langen“ Datenstrings der

GW- und GL-Ausgabeantwort ein.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

CE E+00017 (Beispiel) Abfrage: TAC-Zahlerstand 17
CE17< OK Justage-Sequenz aktiv
OF1 OK Setup: OF =1

Ausgabe-Format

Parameter-Einstellung

Bereichs-Information

Kommastelle in GW-Ausgabe

0 (= Werkseinstellung) Nein Nein
1 Ja Nein
2 Nein Ja
3 Ja Ja

Wenn die Bereichsinformationen ausgewahlt sind, &ndern sich die Datenstrings von G+000000 zu Gn+000000,

wobei 1<n<3.

9.6.7. GA Mittelwert abfragen
[Index 0x2000 oder 0x2001 / Sub 0x06] und [Index 0x2900 Sub 0x06]

Dieser Befehl zeigt als Messergebnis den Mittelwert einer getriggerten Messung an. Der Messwert wurde Uber

die definierte Messzeit MT gemittelt. Die Trigger-Befehle finden Sie in Kapitel 9.13.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

GA+

A+001.100

Abfrage: GA=1100g

Hinweis: Um Fehlern vorzubeugen ist das Datenregister GA zu Beginn einer getriggerten Messung mit dem
Wert 99999 beschrieben. Der Mittelwert einer getriggerten Messung kann erst nach Ablauf der Messzeit MT
ausglesen werden, sofern keine neue getriggerte Messung gestartet ist. Siehe hierzu auch den Befehl SA
(Kapitel 10.7.4), der ein automatischens Senden jedes berechneten Mittelwertes ausfihrt.

9.6.8. GH Hold-Wert abfragen

[Index 0x2900 Sub Ox0F]
Dieser Befehl fragt den Momentan-Wert ab. Erfolgt per Terminal-Eingabe direkt oder Uber externe Steuerung
an einem der digitalen Eingange.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
GH H+001.800

Bedeutung
Hold-Wert: 1800 d

9.6.9. TH Trigger Hold (Momentan-Wert)

[... siehe Kapitel 14.2.7, Tabelle bit 6]
Dieser Befehlt speichert den letzten Hold-Wert GH. Der Wert bleibt bis zur ndchsten Abfrage “eingefroren” und
wird erst beim Ausschalten geldscht.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
TH OK

Bedeutung
Speichert Momentan-Wert

9.6.10. GM Spitzenwert abfragen

[Index 0x2900 Sub OxOE]
Dieser Befehl fragt den Spitzenwert wahrend der Messung ab.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
GM< M+051.100

Bedeutung
Spitzenwert: 51100 d

9.6.11. RM Spitzenwert zuriicksetzen
[...siehe Kapitel 14.2.7, Tabelle bit 5]
Der Befehl RM l6scht den gespeicherten Spitzenwert.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
RM+ OK

Bedeutung
Spitzenwert l6schen
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9.6.12. GO Spitze-Spitze-Wert abfragen

[Index 0x2900 Sub 0x11]
Der Befehl Spitze-Spitze-Wert GO fragt die Differenz “Maximum — Minimum” wahrend einer Messung ab.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

GO+ 0+091.100 Peak to Peak value: 91100 d

9.6.13. GV Minimum-Wert abfragen

[Index 0x2900 Sub 0x10]
Der Befehl GV fragt den Minimum-Wert wahrend einer Messung ab.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

Gw V+000.100 Minimum-Wert: 100 d

9.7. Automatische Ausgabe — SG, SN, SW, SA, SH, SM, SO, SV
Hinweis: Diese Befehle kdnnen nur flir den Service-Port RS 232 benutzt werden.

Die folgenden Befehle ermdéglichen das kontinuierliche Senden der Bruttogewichts- oder Nettogewichtswerte.
Die kontinuierliche Ubertragung beginnt, sobald der entsprechende Befehl ausgegeben wurde, und endet,
wenn ein anderer gultiger Befehl vom SensorData Nano akzeptiert wird. Die Datenausgaberate hangt von der
verwendeten Baudrate ab, z.B. bei einer Baudrate von 115200 kénnen ca. 1.000 Werte pro Sekunde
Ubertragen werden. Die Ausgaberate von SensorData Nano betragt max. 600 Messwerte pro Sekunde.

Die kontinuierliche Ubertragung der Brutto- oder Nettowerte wird beendet sobald ein anderer giiltiger Befehl
empfangen wird.

9.7.1. SG Brutto-Messwert dauersenden

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

SGH G+001.100 Brutto-Wert: 1.100 d

9.7.2. SN Netto-Messwert dauersenden

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

SN N+001.000 Netto-Wert: 1.000 d

9.7.3. SW Datenstring “Netto, Brutto und Status“ - Dauersenden

Dieser Befehl veranlasst die Ausgabe von Nettowert, Bruttowert, Status und Checksumme. Dezimalpunkte
werden in diesem Datenstring nicht angezeigt. Die Ausgabe erfolgt im Format W+000100+00110001AF.

Weitere detaillierte Informationen finden Sie bei Befehl GW (Kapitel 9.6.5).

9.7.4. SA Mittelwert dauersenden

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

SAH OK

Dauersenden getriggerter Mittelwert

Dieser Befehl sendet permanent als Messergebnis den Mittelwert einer getriggerten Messung an. Der
Messwert wurde Uber die definierte Messzeit MT gemittelt. Die Trigger-Befehle finden Sie in Kapitel 9.13.

9.7.5. SH Hold-Wert dauersenden

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

SH

H+001.100

Hold-Wert: 1.100 d

9.7.6. SM Spitzen-Wert dauersenden

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

S

M+001.100

Spitzen-Wert: 1.100 d
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9.7.7. SO Spitze-Spitze-Wert dauersenden

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

So+ 0+001.100 Spitze-Spitze-Wert: 1.100 d

9.7.8. SV Minimum-Wert dauersenden

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

Sv- V+000.100 Minimum-Wert: 100 d

9.8. Logik-Eingange: Funktionen & Status — AI’n’, IN

9.8.1. Al Funktion Eingang ‘n’ zuweisen

[Index 0x2D00 Sub 0x01 / 0x02]
Der Befehl fragt den Eingang ab bzw. stellt die Funktion fiir den digitalen Eingang ‘n’ ein.
Wertebereich ‘n’: 0 oder 1.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
Al 1< 11:+00000 Abfrage Eingang 1: keine Funktion
Al_1 10 OK Setup Eingang 1 auf Funktion 10 (Spitze-
Spitze-Wert) akzeptiert
Al 14 11:+00010 Eingang 1: Display zeigt den ‘Spitze-
Spitze’-Wert an.

Den beiden logischen Eingédngen ‘n’ kbnnen die nachfolgenden Funktionen zugewiesen werden. Die
eingestellte Funktion wird ausgefiihrt, wenn an Eingang ‘n’ ein digitales Signal (high-Pegel) von SPS oder
Taster oder Lichtschranke etc. anliegt; Dauer mindestens = 1ms.

00 - Eingang "n" hat keine Funktion

01 - Eingang "n" arbeitet wie NULL-Taste

02 - Eingang "n" arbeitet wie Tara-Taste

03 - Eingang "n" arbeitet wie Hoch-Taste

04 - Eingang "n" arbeitet wie Runter-Taste

05 - Eingang "n" fiihrt eine Triggerung aus (Kontrollwaage)
06 - Eingang "n" zeigt den Mittelwert an

07 - Eingang "n" zeigt den Spitzenwert an

08 - Eingang "n" I6scht den Spitzenwert

09 - Eingang "n" zeigt den Hold-Wert an

10 - Eingang "n" zeigt den Spitze-Spitze-Wert an

11 - Eingang "n" zeigt den Minimum-Wert an

12 - Eingang "n" Front-Tasten sind abgeschaltet

13 - Eingang "n" speichert den aktuellen Hold-Wert

14 - Eingang "n" tariert die Anzeige und l6scht alle anderen Werte
15 - Eingang "n" schaltet die Anzeige aus

9.8.2. IN Status Logik-Eingang abfragen

[Index 0x2100 Sub 0x07]
Dieser Befehl zeigt den Status der beiden Digital-Eingénge an.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
IN- 1:0000 Abfrage: Eingang 0 und 1 inaktiv
IN- 1:0001 Abfrage: Eingang 0 aktiv
IN+ 1:0010 Abfrage: Eingang 1 aktiv
IN+ 1:0011 Abfrage: Eingang 0 und 1 aktiv

Die Status-Antwort erfolgt in Form eines 4-Digit-Code; es bedeuten 0 = falsch’ und 1 = ‘wahr’ (Eingange sind
aktiv ‘high’). Das LSB (least significant bit) korrespondiert mit Eingang O.
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9.9. Befehle Logik-Ausgange ‘n’ - 10, OM, $’n’, H’'n’, P’n’, A’n’, HT

Das SensorData Nano besitzt serienmassig 3 unabhangige digitale Logik-Ausgange. Die Einstellungen der

Grenzwerte (S'n) wird im Verlaufe dieses Kapitels beschrieben.

PC / SPS kénnen den Status der Ein- und Ausgénge abgefragen. Die Logikeingdnge erlauben damit eine
Status-Uberwachung anderer Geréte bzw. Zustande. Die Logik-Ausgéange lassen sich entweder der internen
Grenzwert-Uberwachung des Messsignales oder der externen Steuerung zuordnen.

Jedem Logik-Ausgang kann ein unabhangiger Grenzwert (S’'n’) zugewiesen werden mit individueller
Einstellung von Hysterese / Polaritat (H'n’, P’'n’) und Funktionszuweisung (A’n’ — Funktion des Ausganges).

9.9.1. 10 Logik-Ausgang — Abfrage / Setup

[Index 0x2100 Sub 0x06]
Dieser Befehl liest und kann den Status der Logikausgange andern (falls durch den OM-Befehl aktiviert). Die
Statusantwort erfolgt in Form eines vierstelligen Codes, wobei 0 = falsch und 1 = wahr ist (Ausgange sind
normalerweise offen, Open-Drain-MOSFETS), das niederwertigste Bit entspricht Ausgang 0 usw.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
10+ 10:0001 Ausgang 0 ist ‘high’
10+ 10:0101 Ausgange 0 und 2 sind ‘high’
10 10:0111 Ausgénge 0, 1 und 2 sind ‘high’

Der Status der Ausgange kann geéandert werden, indem der 10-Befehl mit dem entsprechenden 4-stelligen
Code ausgegeben wird, z. 10 0001, wobei in diesem Beispiel Ausgang 0 aktiviert wird (FET leitend). Bitte
beachten Sie, dass der Status der Logikausgadnge normalerweise durch die internen Sollwerte bestimmt wird
(siehe Abschnitt 10.9.2) und damit die Einstellung des logischen Ausgangsstatus mit den 10-Befehlen nicht

zuléssig ist.
Setup
Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
10 010+ OK Setup Ausgang 1 ist ‘high’
10 011+ OK Setup der Ausgéange 0 und 1 sind ‘high’
10 111+ OK Setup der Ausgénge 0, 1 und 2 sind ‘high’

Mit dem OM-Befehl kann jedoch der Status der Logikausgange tiber den I0-Befehl gesetzt werden oder der
Status wird direkt von der Host-Anwendung festgelegt.

Werkseinstellung: 10=0000

9.9.2. OM Steuerung von Logik-Ausgang ‘n’ per Host-Applikation
[Index 0x2100 Sub 0x0C]

Die Logik-Ausgange sind von PC / SPS steuerbar (im Gegensatz zu den intern eingestellten Grenzwerten),
wenn sie vom OM-Befehl Giber den entsprechenden 4-stelligen Code aktiviert wurden.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
oM< OM:0001 Ausgang 0 freigeschaltet
oM< OM:0101 Ausgang 0 und 2 freigeschaltet
oM< OM:0111 Ausgang 0, 1 und 2 freigeschaltet

Durch ein gesetztes Bit (“1”) im 4-stelligen Code, in Verbindung mit der entsprechenden Freigabe Uber den
Befehl 10, wird die externe Steuerung des Ausganges freigeschaltet. Ist das Bit auf “0” gesetzt, folgt der
Ausgang den Einstellungen fir den zugewiesenen Grenzwert in Abhangigkeit der Messsignale.

Ausgang 0 entspricht dem LSB (least significant bit)

Setup
Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
OM_010+ OK Ausgang 1 ist freigeschaltet
OM_ 011+ OK Ausgang 0 und 1 sind freigeschaltet
OM 111+ OK Ausgang 0, 1 und 2 sind freigeschaltet

Hinweis: Nach Freigabe der externen Steuerung wird die Status-Abfrage der Ausgange nicht mehr durch die
Grenzwert-Einstellungen bestimmt. Nach Ausfiihrung von OM_0000 ist die Freigabe wieder erloschen.

Werkseinstellung: OM=0000
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9.9.3. A’'n’ Aktion fiir Grenzwert ‘n’ zuweisen

[Index 0x2800 Sub 0x01 / 0x02 / 0x03]
Dieser Befehl behandelt die Aktion der logischen Ausgénge: Abfragen oder Einstellen.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
Al A1:+00000 Abfrage: Ausgang 1 folgt Brutto-Wert
A2 A2:+00002 Abfrage: Ausgang 2 folgt Spitzen-Wert
Al 1< OK Setup: Ausgang 1 folgt Netto-Wert
Al A1:+00001 Abfrage: Ausgang 1 folgt Netto-Wert

Folgende Aktionen fur den Ausgang ‘n’ sind wahlbar:

00 — Brutto-Wert

01 — Netto-Wert

02 — Spitzen-Wert (Maximum)
03 - Mittelwert (Checkweigher)
04 — Hold-Wert

05 — Spitze-Spitze-Wert

06 — Minimum-Wert

07 - Fehler 4 oder 5

9.9.4. S'n’ Grenzwert ‘n’

[Index 0x2600 Sub 0x01 / 0x02 / 0x03]
Mit diesem Befehl werden die 3 Grenzwerte SO, S1 and S2 abgefragt oder eingestellt.
Wertebereich: +/- 999 999.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
S1- S1:+001500 Abfrage: Grenzwert S1 = 1500 d
S1 3000+ OK Setup: Grenzwert S1 = 3000 d

Werkseinstellungen: S'0’ = 1000 d , S'1’ = 5000 d, S'2" = 9999 d

9.9.5. H’n’ Hysterese und Schaltlogik Grenzwert ‘n’

[Index 0x2700 Sub 0x01 / 0x02 / 0x03]
Die gewunschte Schaltlogik wird mittels des numerischen Hysterese-Wertes und der Polaritat (Kapitel 9.9.6)
eingestellt. Der Ausgang ‘n’ kann als “Schlieer” oder “Offner” arbeiten, abhangig von den Setups H’n’ und P’'n’.

Beispiele fur das Schaltverhalten eines Grenzwertes 2.000 kg:

Polaritat = 0 [OFF]:

LO ‘ON' - , LO 'ON' I T
E Hysteresis: i i Hysteresis: E
} +500kg { t - 500kg H
LO ‘OFF 5 : LO OFF : i
—— f — I
1500kg 2000kg 2000kg 2500kg
Polaritat = 1 [ON]:
LO ‘ON' I T LO ‘ON' 7 1
i Hysteresis: i i Hysteresis: i
t +500kg i 4 -500 kg t
LO ‘OFF i i LO ‘OFF ! H
—— f — I
1500kg 2000kg 2000kg 2500kg
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Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung

Hil H1:+00000 Abfrage: Hysterese Grenzwert S1

H1 100+ OK Setup: Hysterese Grenzwert S1 auf 100d

Zulassige Hysteresewerte liegen im Bereich von —32768 bis +32767 bei einer Schrittweite von 1.

9.9.6. P’n’ Polaritat der Grenzwerte
[Index 0x2680 Sub 0x01 / 0x02 / 0x03]

Mit diesem Befehl wird die Schaltcharakteristik der drei Grenzwerte S0, S1 und S2 eingestellt.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
PO P0:+00000 Abfrage: Polaritat von S0 ist “0”
PO 1< OK Setup: Polaritat von S0 ist “1”
P1 1< OK Setup: Polaritat von S1 ist “1”
P1< P:+00001 Abfrage: Polaritat von S1 ist “1”

Der Wertebereich ist 0 [OFF / Aus] oder 1 [ON / Ein].

Zur weiteren Information oder zum besseren Verstandnis siehe auch Beispiele im Kapitel 10.9.5.

Anmerkung: Alle Anderungen der Grenzwert-Einstellungen missen im EEPROM mit dem Befehl SS
netzausfallsicher gespeichert werden, siehe Kapitel 9.12.

Weight
9.9.7. HT Haltezeitdauer Grenzwert-Uberschreitung g
[Index 0x2500 Sub 0x05]
Dieser Befehl definiert die Haltezeit fiir die Grenzwert-Uberschreitung. Das
Signal hat vorher mindestens fiir diesen Zeitraum den Grenzwert permanent
Uberschritten und ein Schaltereignis initiiert.
Window for
Hinweis: Dieses Setup gilt fir alle 3 Logikausgange. TWI L//f""“ e
Wertebereich: 0 bis 65 535 ms. AZIT;.» -
Werkseinstellung: HT = 0 ms. enetams
Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
HT< H+00000 Abfrage: HT =0 ms
HT 200+ OK Setup: HT = 200 ms
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9.10. Befehle Schnittstellen-Kommunikation — AD, BR, DX, OP, CL

9.10.1. AD Gerate-Adresse
Mit dem Befehl AD kann eine Gerateadresse im Bereich von 0 bis 255 eingestellt werden.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

AD+

A:000

Abfrage: Adresse 0 (= Werkseinstellung)

AD_49-

OK

Setup: Adresse 49

Bei Adresse “0“ ist das Gerat an der Schnittstelle immer aktiv, ohne das ein “OP”-Befehl erfolgen muss.

ACHTUNG: Nach Adressanderung muf3 zuerst die Anderung gespeichert (Befehl WP) und anschlieRend ein
Gerate-Neustart durchgefihrt werden.

9.10.2. BR Baudrate

Es kdnnen folgende Baudraten eingestellt werden: 9600, 19200, 38400, 57600, 115200, 230400 und 460800

Baud.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

BR+

B 115200

Abfrage: 115200 Baud

BR_9600-

OK

Setup: 9600 Baud

Werkseinstellung: 115200 Baud

ACHTUNG: Nach Andern der Baudrate muR zuerst die Anderung gespeichert (Befehl WP) und anschlieRend

ein Gerate-Neustart durchgefihrt werden.

9.10.3. DX Betriebsart Halb-/Voll-Duplex
Das SensorData Nano kann in den Betriebsarten Halb- oder Voll-Duplex arbeiten.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
DX+ X:001 Abfrage: DX = 1 (Voll-Duplex,
Werkseinstellung))
DX 0+ OK Setup: DX = 0 (Halb-Duplex)

9.10.4. OP Gerate-Kommunikation 6ffnen

Wenn dieser Befehl ohne Parameter gesendet wird, fordert er die Adresse oder Geratenummer des aktiven
Geréats im Bus an. Wenn mit Parameter gesendet, wird das durch den Parameter definierte Gerat aktiviert.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

Oop

0:003

Abfrage: Gerat #3 aktiv

OP_14+

OK

Setup: Gerat #14 ansprechen

9.10.5. CL Gerate-Kommunikation schliessen

Dieser Befehl schliel3t ein oder alle Nano-Gerat(e) in einem Bus.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

CL+

OK

Setup: Alle Gerate geschlossen
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9.11. Analog-Ausgang — AA, AH, AL, AM, AR (nur bei SensorData Nano A)

Die folgenden Befehle missen mit dem Befehl AS im EEPROM gespeichert werden.

9.11.1. AA Analog-Ausgang - Bezugswert
[Index 0x2100 Sub 0x01]

Dieser Befehl legt den Bezugswert fir den Analog-Ausgang fest. Wertebereich: 0 ... 9.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
AA A+00001 Request: base is gross value
AA 24 OK Setup: base is Peak value

Sie kdnnen eine der folgenden Bezugswerte auswahlen:

0 — Analog-Ausgang folgt dem Brutto-Wert (9ra5)

1 - Analog-Ausgang folgt dem Netto-Wert (nEE)

2 - Analog-Ausgang folgt dem Spitzen-Wert (PER)

3 - Analog-Ausgang folgt dem Mittelwert (ALUEr)

4 - Analog-Ausgang folgt dem Hold-Wert (Hal d)

5 - Analog-Ausgang folgt dem Spitze — Spitze-Wert (PP)
6 - Analog-Ausgang folgt dem Minimum-Wert (UALL)

7 - Analog-Ausgang folgt dem Display-Wert (dISP)

8 - Analog-Ausgang ist AUS (aFF)

9 — (reserviert)

10 — Analog-Ausgang folgt dem Analog-Referenz-Wert (~EF)

9.11.2. AH Setup Analog-Ausgang ‘High-Pegel’
[Index 0x2100 Sub 0x02]

Setup High-Pegel Analog-Ausgang bzw. Wert abfragen.
Wertebereich: -999 999 ... +999 999d, unabhéngig von der Kommaposition.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
AH+ H+010000 Abfrage: eingestellt sind 10 000 d
AH_30000+ OK Setup: 30 000 d

9.11.3. AL  Setup Analog-Ausgang ‘Low-Pegel’

[Index 0x2100 Sub 0x03]
Setup Low-Pegel Analog-Ausgang bzw. Wert abfragen.
Wertebereich: -999 999 ... +999 999d, unabh&angig von der Kommaposition.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
AL+ L+000000 Abfrage: eingestellt sind 0 d
AL_600+ OK Setup: 600 d

9.11.4. AM Setup Modus Analog-Ausgang

[Index 0x2100 Sub 0x15]
Modus Analog-Augang einstellen / abfragen. Wertebereich: O ... 5.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
AM+ M:000 Abfrage: Modus O - 4 bis 20mA
AM 3+ OK Setup: Modus 3 - 0 bhis +10V

Sie kdnnen einen der folgenden analogen Ausgabemodi wéhlen:

Modus Ausgang Modus Ausgang
0 4 bis 20mA 3 0 bis +10V
1 0 bis 20mA 4 -5 bis +5V
2 0 bis +5V 5 -10V bis +10V
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9.11.5. AR Setup Analog-Referenz-Wert

[Index 0x2100 Sub 0x19]
Einstellung eines Referenzwertes fur den Analogausgang. Zulassige Werte sind -999999 ... +999999,
basierend auf den Einstellungen von AL und AH, siehe oben.

9.12.

Justage- und Einstellwerte speichern —CS, WP, SS, AS, GlI, PI

Die Justage- und Einstellparameter kdnnen in 4 Gruppen unterteilt werden:
. Justage: CM, DS, DP, CZ, CG, ZT, IZ, FD, FT etc. werden mit CS im EEPROM gespeichert

Setup: FL, FM, NR, NT, BR, AD, DX, etc. werden mit WP im EEPROM gespeichert
Grenzwerte: S'’n’, H'n’, P’'n’, A'n’, IO, OM, HT - werden mit SS im EEPROM gespeichert
Analog-Ausgang: AA, AH, AL, AM werden mit AS im EEPROM gespeichert

Hinweis: Kalibrierdaten kénnen nur gespeichert werden, wenn der TAC-Code bekannt ist und dem CS-Befehl
vorausgeht. Siehe die Befehle CE (Kapitel 9.2.1) und CS (Kapitel 9.2.21).

Die Setup-Daten und die Grenzwert-Daten werden mit dem WP- bzw. SS- und AS-Befehl nichtfliichtig im

EEPROM gespeichert.

9.12.1. CS Justage speichern

[Index 0x2004 Sub 0x02]
Dieser Befehl speichert die Justagedaten netzausfallsicher im EEPROM und der TAC-Zahler erhéht sich

um +1.
Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CE E+00017 (Beispiel) Abfrage: TAC Zahlerstand ist 17
CE 17+ OK Justage-Sequenz ist aktiv
CsH OK Justage-Daten speichern

Der CS-Befehl speichert alle Werte der Justagegruppe wie sie von z.B. AG, AZ, CZ, CG, CM, DS, DP, ZT usw.
eingestellt wurden. Der Befehl gibt ‘ERR' zurtick und hat keine Aktualisierungsaktion, sofern sie nicht mit dem
Befehl CE_XXXXX gedffnet wurde.

9.12.2. WP Einstell-Parameter sichern

[Index 0x2004 Sub 0x03]
Mit diesem Befehl werden die Einstellungen zur digitalen Signalfilterung (FL, FM, UR), dem Stillstandsbereich
(NR, NT), die Kommunikationseinstellungen (AD, BR, DX) und die Trigger-Parameter (SD, MT, GA, TE, TR,

TL) gesichert.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
WP OK Parameter gesichert
WP+ ERR Fehler

9.12.3.SS Grenzwert-Parameter sichern

[Index 0x2004 Sub 0x05]
Mit diesem Befehl werden die Einstellungen der Schaltpunkte (S'n), der Schaltpunkt-Hysterese (H'n‘), der
Polaritat (P’n‘), der Aktion (A’n‘) sowie Verhalten der Logik-Ausgéange (10, OM) gesichert.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
SSH OK Grenzwert-Parameter gesichert
SSH ERR Fehler

9.12.4. AS Parameter Analog-Ausgang sichern (nur bei SensorData Nano A)

[Index 0x2004 Sub 0x01]
Mit diesem Befehl werden die Einstellungen der Aktion (AA), der ‘Low’-Pegel (AL), der ‘High’-Pegel (AH) und
der Modus Analog-Ausgang (AM) gesichert.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
ASH OK Parameter Analog-Ausgang gesichert
ASH ERR Fehler

SensorData Nano Handbuch ProfiNet rev. 2.4.x Juli 2022

Seite 56 von 94




9.12.5. GI EEPROM-Image als Datei sichern

Ruft eine HEX-INTEL-formatierte EEPROM-Bilddatei aus dem EEPROM des Quell-Nano ab. Die Bilddatei
enthalt alle gespeicherten Informationen auf3er den Kalibrierdaten. Diese Bilddatei kann beliebig herunter-
geladen werden in SensorData Nano mit gleichem Firmware-Typ und Revisions-Nr. wie das Quell-Nano.

9.12.6. PI Laden Sie eine Image-Datei in das EEPROM
Ladt eine EEPROM-Bilddatei im HEX-INTEL-Format in das Ziel-EEPROM SensorData Nano herunter. Die
Bilddatei enthalt alle gespeicherten Informationen aufRer der Kalibrierdaten.

Achtung: Das Ziel-Nano muss den gleichen Firmwaretyp und die gleiche Revisionsnummer haben. wie das
Quell-Nano.

9.13. Befehle fur getriggerte Messungen — SD, MT, GA, TE, TR, TL, SA

Bei Verwendung dieser Befehle kann z.B. eine Kontrollwaage realisiert werden. Die Triggerung der Messung
erfolgt per Messsignal, per Befehl TR oder Uber einen digitalen Eingang. Das Zeitdiagramm einer typischen
Kontrollwagung mit Erlauterungen siehe nachste Seite.

Hinweis: Alle Anderungen der Triggerbefehle miissen mit dem WP-Befehl im EEPROM gespeichert werden.
Siehe Kapitel 9.12.2.

9.13.1. SD Verzogerung Start Messung

[Index 0x2100 Sub OxOE]
Dieser Befehl definiert eine Zeitverzdégerung zwischen dem Trigger und dem Beginn der Messung.
Einstellbereich: 0 ms bis 65535 ms.

Bedeutung

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

SD

S+00100

Abfrage: SD = 100 ms

SD 200

OK

Setup: SD = 200 ms

Werkseinstellung: SD = 0 ms; Zeitverlauf eines typischen Kontrollwaagen-Zyklus siehe néchste Seite

9.13.2. MT Messzeit zur Mittelwertbildung
[Index 0x2100 Sub 0x08]

Mit diesem Befehl wird die Messzeit zur Mittelwertbildung eingestellt.

Der zulassige Wertebereich betragt Oms bis 3000ms.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

MT<

M+00100

Abfrage: MT = 100 ms

MT 500+

OK

Setup: MT =500 ms

Achtung: Die Einstellung MT = 0 bedeutet, dass die Triggerfunktion und Mittelwertbildung ausgeschaltet sind.
Werkseinstellung: MT = 0 [= keine Triggerfunktion]

9.13.3. GA Berechneter Mittelwert

[Index 0x2900 Sub 0x06]
Mit diesem Befehl wird das Ergebnis der Mittelwertbildung ausgelesen. Der Mittelwert wurde gemaf der
eingestellten Messzeit integriert.

Bedeutung
Abfrage: GA=1100g

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
GA+ A+001.100

Achtung: Beim Start eines Messzyklus hat das Register GA den Wert 99999 gespeichert, um Fehler beim
Auslesen der Daten zu vermeiden. Erst nach Ablauf der eingestellten Messzeit MT steht das Ergebnis so lange
im Register GA, bis ein neuer Messzyklus gestartet wird.

9.13.4. TE Trigger-Flanke

[Index 0x2500 Sub 0x02]
Mit diesem Befehl wird die Triggerflanke eingestellt. Zulassige Einstellwerte sind O fur abfallende Signalflanke
und 1 fur ansteigende Signalflanke. Dieser Befehl kann NUR in Verbindung mit einer externen Triggerung uber
den digitalen Eingang 0 angewendet werden.
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Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

TE-

E:001

Abfrage: TE = 1 (steigende Flanke)

TE 04

OK

Setup: TE = 0 (fallende Flanke)

Werkseinstellung: TE = 0 [= absteigende Flanke]

9.13.5. TR Software-Triggerung

[Index 0x2005 Sub 0x03] or [... siehe Kapitel 14.2.7, Tabelle bit 4]
Dieser Befehl startet einen Messzyklus. Seine Ausfiihrung kann mit einem Hardware-Trigger auf dem digitalen
Eingang 0 verglichen werden.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
TR OK

Bedeutung
Trigger-Ereignis

9.13.6. TL Trigger-Pegel
[Index 0x2500 Sub 0x01]

Dieser Befehl definiert nur einen Pegel fiir ein steigendes Messsignal. Einstellbereich: 0 bis 99999.

Master (PC / SPS) sendet

Slave (Nano) antwortet

Bedeutung

TL

T+99999

Request: TL = 99999

TL 1000+

OK

Setup: TL =1000

Im Beispiel startet automatisch ein neuer Messzyklus wenn das Signal 1000 d Uberschritten wird (z. B. 100,0 g;
Triggerbefehle SD und TL). Bitte lesen Sie den wichtigen Hinweis auf der nachsten Seite.
Werkseinstellung: TL = 999999 [= Trigger-Pegel deaktiviert]

Weight
r Y
(9)
~
Trigger edge I
TE V
Trigger lewel TL
/' r
Trigger point /
Start delay
Measuring time
5\ ﬂ'\fn” vﬁuﬂunu ‘/ ‘ 'lUf\ —
J 0 . MT . Time
v

Figur: typisches Gewichtssignal beim Passieren einer Kontrollwaage.
Hinweis: Alle Triggermdglichkeiten stehen immer parallel zur Verfigung. Wenn ein Softwaretrigger (Befehl TR)

oder ein Hardwaretrigger (Digitaleingang 0) verwendet wird, sollte der Triggerpegel (Befehl TL) auf seinen
maximalen Wert eingestellt sein (TL = 999999). Diese Einstellung deaktiviert den Triggerpegel.

9.13.7. SA Automatisches Senden Mittelwert

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet
SAH OK

Bedeutung
Auto-Transmit: getriggerter Wert

Dieser Befehl beginnt mit der automatischen Ubertragung des Messwerts vom aktuellen Triggerzyklus. Jedes
Mal, wenn ein getriggerter Zyklus gestartet wird, erhalten Sie die folgenden Antworten:

1. A+99999.9: Die ‘999999° zeigt an das ein Triggersignal erhalten wurde.
2. A+00167.8: Der Wert 167.8 ist das gemittelte Gewicht der Kontrollwaagen-Messung

Hinweis: Die Dezimalpunktposition ist abhangig von lhren Einstellungen.
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10. Einsatz in eichfahigen Anwendungen

Die Messverstarker der Serie SensorData Nano haben Bauartzulassungen fur Klasse Il mit 20000 Teilen
geman OIML R76 fur NSW (nichtselbsttatige Waagen) - DK xxxx.yyy Revision n, gemaf Richtlinie 2014/31/EU.
Das Mindest-Messsignal pro Eichwert e betragt 0,2 yV pro Inkrement.

Mit der Bauartzulassung DK xxxx.yyy Revision n kann ein Geréat der Baureihe SensorData Nano als
eichfahiges Wiege-Anzeigegerat fur Einbereichs- und Mehrteilungswaagen verwendet werden. Weitere
Informationen entnehmen Sie bitte der Bauartzulassung (z.Zt. ausstehend).

Fur die Wageindikatoren Serie SensorData Nano existiert zusatzlich ein Bewertungszertifikat fir Klasse 11l mit
10000 Teilen fir NSW (nichtselbsttatige Waagen) - , geman OIML R76:2006, EN45501:2015,
WELMEC Guide 2.1 :2001 und WELMEC-Leitfaden 8.8:2008. Das Mindest-Messsignal pro Eichwert e betragt
0,2 yV pro Inkrement.

Mit dem Bewertungszertifikat kann ein Gerat der Serie SensorData Nano fur Mehrbereichs- und
Mehrteilungswaagen eingesetzt werden. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte dem Bewertungszertifikat.

Fur eichfahige Anwendungen muss das verwendete Zertifikat auf dem Gehdause gekennzeichnet werden, siehe
Abschnitt 5.1 auf Seite 10.

10.1. Zugriff auf metrologische Daten und die Bereichsjustage

Der Zugriff auf die Konfiguration und die Justagefunktion wird mittels eines riickverfolgbaren Codes

(TAC = Traceable Access Code) gewahrt, welcher als nicht-fliichtige Zahl automatisch bei jedem Beenden der
Justagefunktion um +1 erhdht wird. Der Nachweis kann mittels dem Befehl CE eingesehen werden, welcher
mit dem Status CExxxxx beantwortet wird. Der Code/Z&hler ist limitiert bis auf max. 65535.

10.2. Schutz der metrologischen Daten und der Bereichsjustage
Der zugriff auf die Konfiguration und die Justagefunktion ist durch einen Code (TAC) geschutzt.

Setup oder Anderungen der Justage kénnen nur bei gezogenem Jumper (Klemmen 26) durchgefiihrt werden.
Bei Veranderungen wird der Wert des TAC-Zé&hlers entsprechend um +1 erhoht.

Bei eichpflichtigem Einsatz missen die beiden Kontakte per Jumper gebriickt und versiegelt sein. Ein
beschadigtes Siegel zeigt eine unerlaubte Anderung der Justage an.
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11. Justage und Justage-Sequenz
Die Kalibrierung des SensorData Nano ist erst nach Start einer Kalibriersequenz maglich (vgl. Kapitel 8.4).

. Befehl CE: Justage-Sequenz 6ffnen — Antwort ist der aktuelle TAC-Z&ahlerstand
. Befehl CM: Justage Maximum-Anzeigewert — Setup des max. Anzeigewertes

. Befehl CI: Justage Minimum-Anzeigewert — Setup des min. Anzeigewertes

. Befehl DS: Justage Ziffernschrittweite — Setup der Ziffernspriinge in d

. Befehl DP: Justage Dezimalpunkt — Setup Position Dezimalpunkt

o Befehl CZ: Justage Null — Setup Null

. Befehl CG: Justage Verstarkung — Setup Verstarkung

. Befehl ZT: automatische Null-Nachfihrung Ein / Aus

. Befehl ZR: ggfs. Null-Stellbereich manuell festlegen

. Befehl ZI: ggofs. Einschalt-Nullstellbereich festlegen

. Befehl FD : ggfs. SensorData Nano auf die Werkseinstellungen zuriicksetzen

. Befehl CS : Justage-Daten im EEPROM sichern (danach TAC-Zahlerstand um 1 erhéht).

Vorbereitung der Justage:

. Prufen, ob der max. Anzeigewert ausreichend hoch eingestellt ist (siehe Kapitel 8.4.2, Befehl CM)

. Prifen Sie, ob der Zustand ‘Waage in Ruhe’ sinnvoll definiert ist (Kapitel 8.5, z. B. NR =1, NT = 1000)
. Stellen Sie die lIR-Filter-Grenzfrequenz auf 0,5 Hz ein (siehe Kapitel 8.6, FM =0, FL = 7)

Beispiel ‘Offnen einer Justage-Sequenz: Setup von ‘Nullpunkt’, ‘Verstarkung’ und ‘Position Komma'.

Das gewahlte Kalibriergewicht hat den Wert 5000 (Inkremente). Das kénnen 500 g, 5 kg oder 5000 kg sein. Wir
kalibrieren mit 500 g. Der Dezimalpunkt (Komma) wird mit dem Befehl DPx (x = 1, 2 oder 3) gesetzt, hier eine
Nachkommastelle. Ein gemessenes Gewicht von 500 g wird als 500,0 g angezeigt.

Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CE- E+000017 (Beispiel) Abfrage Eichzahler: hier 17
Justiere Nullpunkt: Die Waage muss leer sein. Kein Gewicht aufgelegt!
CEl17< OK Offne Justage-Sequenz
Ccz OK System/Waagen-Nullpunkt gespeichert
Justiere Verstarkung: Legen Sie zuerst das Kalibriergewicht auf die Waage (hier 500 g)!
CEl17< OK Offne Justage-Sequenz
CG5000+ OK Setup Anzeigewert
cGH G+05000 Abfrage Anzeigewert: 5000 d
Kommaposition festlegen: Setup 1 Nachkommastelle
CEl17< OK Offne Justage-Sequenz
DP1+ OK Setup Kommaposition auf 0000.0
Justage nicht-fliichtig speichern
CEl17< OK Offne Justage-Sequenz
CcsH OK Justagedaten im EEPROM speichern
Prife Zahlerstand Eichzahler
CE- | E+000018 | Abfrage neuer Eichzahlerstand: 18

Nullpunkt, Verstarkung und Dezimalpunktposition wurden im EEPROM gespeichert; der Kalibrierzéhler (TAC)
wird automatisch um +1 erhoht
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12. Firmware-Update

Um die Firmware des SensorData Nano zu aktualisieren, muss eine Firmware-Zipdatei FWUPDATE.zip mit
einem Windows-PC Uber den Service-Port mit dem Anwendungsprogramm PFL.exe auf eine interne Flash-
Disk im SensorData Nano Ubertragen werden. Wenn das Firmware-Paket auf die SensorData Nano-Flash-Disk
geladen wurde muss es mit dem Befehl FU in den SensorData Nano-Mikrocontroller programmiert werden.

Ident |D:1430, 420104

File |J.-’-‘-.D'I 4314 mput MichaelFPwUPDATE ZIR

Frogram

Send Cmd

Statuz £/ Reply

-
~
~
~
-
~
~

|0k

51

Screenshot des PFL-Programmes

HINWEIS: Die vom PFL-Programm verwendete Baudrate ist fest auf 115200 Baud eingestellt.
Das Prozedur zum Herunterladen des Firmware-Pakets ist wie folgt:

1. Fuhren Sie das Programm PFL.exe aus.

2. Verbinden Sie den Service-Port SensorData Nano mit einem der COM-Ports COM1 bis COM8 eines
Windows-PCs. In diesem Fall ist ,COM8" der verwendete COM-Port.

3. Driicken Sie die Ident-Taste. Die Ident des angeschlossenen SensorData Nano ist ,D:1430, V:0104".
4. Drucken Sie die Schaltflache ,File” und wahlen Sie im richtigen Verzeichnis der Datei ,FWUPDATE.zip“.

5. Drucken Sie die Programmtaste. Die Programmierung besteht aus mehreren Schritten: - Léschen Sie die
»alte“ Programmierung. Abgeschlossen mit der Meldung ,Fertig“ im Feld ,Status/Antwort”. - Die
Programmierung beginnt mit einem blauen Fortschrittsbalken im Feld daneben (Win 10) und ein ,blauer
rotierender Kreis®, der die Schaltflache bedeckt und den laufenden Prozess anzeigt (Win 8.x). - Die
Programmierung ist abgeschlossen, wenn im Feld ,Status / Antwort* die Meldung ,Programmierung
abgeschlossen® erscheint.

6. Verwenden Sie nun die Schaltflache Send Cmd fur den FU-Befehl, um die Firmware in den Mikrocontroller
Zu programmieren.

7. Nachdem der SensorData Nano mit den LED-Tests neu startet und das Display die neue Firmware-Version
01.04 anzeigt.

8. Wenn Sie das SensorData Nano z.B. im Profinet-Modus kénnen Sie ,SendCmd* auch zum Einstellen von
PS1 verwenden, was bedeutet Programmauswabhl 1 (Profinet). Fur einen anderen Protokollmodus wahlen Sie
den Befehl PSx (siehe Kapitel 12).

12.1. FU Firmware Update

Der Befehl FU Ubertragt eine neue Version der Hauptfirmware von der internen Flash-Disk auf den Flash-
Speicher im SensorData Nano-Mikrocontroller und startet das Gerat neu.

Download des aktuellen PFL-Programm Uber diesen Link: https://www.haubac.com/haubac.asp?p1=267

12.2. FD Reset auf Werkseinstellungen

Dieser Befehl versetzt das SensorData Nano wieder in einen bekannten Zustand. Die Daten werden in das
EEPROM geschrieben und der TAC-Zahler wird um +1 erhoht.

Hinweis: Alle Justage- und Setup-Einstellungen gehen durch den FD-Befehl verloren!
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Master (PC / SPS) sendet Slave (Nano) antwortet Bedeutung
CE E+00017 (Beispiel) Request: TAC-Z&hlerstand ist17
CE 17+ OK Justage-Sequenz aktiv
FD 0< OK Setup auf Werkseinstellung

12.3. Import / Export der Gerate-Einstellungen

Prakt. Tipp

Calibration Selections Analog / Fitter / Motion Selecti Checkweigher Selecti Digttal 10 / Setpoint Selections
Command Value Command Value Command Value Command Value
[¥] CI - Set Minimum -2000 [V] AA - Set Analog Source 1 [¥] HT - Hold Time 0 [v] AD - Sp 0 Source 1
[¥] CM - Set Maximum 16000 [V] AH - Set Analog High 50000 [V] MT - Measure Time 200 [v] A1-Sp 1 Source 0
[¥] DP - Decimal Posttion 1 [¥] AL - Set Analog Low 0 [¥] SD - Start Delay 65 [¥] A2 - Sp 2 Source 1
(V] DS - Display Step 5 (V] AM - Set Analog Mode 0 [V] TE - Trigger Edge 1 [V] AID - Assign Input 0 0
[V] ZR - Zero Range 0 [V] FL - Fiter Value 7 [¥] TI - Tare Time 200 [¥] Al - Assign Input 1 5
(V] ZT - Zero Track 1 [¥] FM - Fiter Mode 0 [¥] TL- Trigger Level 99999 [¥] HO - Hyst.sp 0 0
[¥] NR - Nomotion Range 2 [¥] TW - Tare Window 20 V] H1-Hyst.sp 1 0
[¥] NT - Nomotion Time 1000 [¥] H2- Hyst.sp 2 0
[¥] UR - Update Rate 0 [¥] PO - Polarity 0 1
P1- Polarity 1 1
Die Software DOP4 — grafische Benutzeroberflache mit e o
Oszilloskopfunktion — kann vor Herunterladen einer neuen Y] 51-Setpoint 1 15000
. . §2 - Setpoint 2 20000
Firmware-Version oder Verwendung des FD-Befehls
problemlos eine Sicherungskopie aller wichtigen Befehls-
parameter erstellen. Danach kénnen die urspriinglichen
Datenwerte wieder in das Gerét geladen werden.
| I
Unselect All Unselect All Unselect Al Unselect All
Available Selectable Devices for Import / Export of Selected Commands Command Selections Action
Device Index  Device Name  Device id te Se | Select AlGrowps | | Reload from Device |
[[] 02 (Cument) DAD141 1410
| Load Values from File dit Co d Value | Get / Put Image (Old)
(®) Load with Selections (O Load Values only | Exit

Laden Sie hier die aktuelle Version der DOP4-Software fir PCs mit Windows-Betriebssystemen (Win XP, Vista,
7, 8, 8.1 und 10) mit dem folgenden Link herunter:
https://www.haubac.com/haubac.asp?p1=167
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Teil 2 Kommunikation Profil ‘ProfiNet 10¢
13. Service-Befehle — Ubersicht ‘ProfiNet*

Befehl Beschreibung Parameter

DN Name des Gerétes keiner

MA Zeige eine von 4 verschiedenen MAC-Adresse des Nano 1.4

NA Netzwerk-Addresse (IP address) aaa.bbb.ccc.ddd
NM Netzwerk-Maske aaa.bbb.ccc.ddd
NG Voreingestellte Gateway-Adresse aaa.bbb.ccc.ddd
PS Wabhl Firmware-Protokoll 1,2,30der4

13.1. Allgemeiner Systembefehl — PS

13.1.1. PS Protokoll-Wahl

SensorData Nano unterstitzt eine Reihe von industriellen Ethernet-basierten Protokollen. Der jeweilige
Protokoll-Typ kann mit dem PS-Befehl frei gewahlt werden.

PC sendet SensorData Nano antwortet Bedeutung
pPSH F:002 [Ethernet/IP] aktuelles Protokoll ist Ethernet/IP
PS1- OK Protokoll-Typ auf 1 geéndert

Nach Andern des Protokoll-Typs speichert SensorData Nano die Einstellung und startet mit dem neu
gewahlten aktivierten Protokoll. Verfligbare Protokolle:

Protokoll-Typ | Protokoll
1 Profinet 1O
2 Ethernet/IP
3 EtherCAT
4 Modbus TCP

Werkseinstellung: PS=1.
Hinweis: Die PS-Einstellung kann auch per Frontbedienung (Menl 8.8) geéandert und gespeichert werden.

13.2. Befehle Ethernet-Setup (Port 1 & 2) — NA, NM, NG, DN und MA

Der Ethernet-Setup wird mit Befehl WP im nichtfliichtigen Speicher gespeichert. Das SensorData Nano wird
neu gestartet z.B. per Befehl SR, bevor diese Einstellungen wirksam werden.

13.2.1. NA Netzwerk-Adresse (Read only)

Der Befehl NA kann die derzeit vom SensorData Nano verwendete tatsachliche IP-Adresse anzeigen.

PC sendet SensorData Nano antwortet Bedeutung

NA+ A:000.000.000.000 aktuelle IP-Adresse wird angezeigt

Werkseinstellung: 0.0.0.0

Hinweis: Die NA-Einstellung kann im Display angezeigt werden. Frontplatten-Menu 8.4.

13.2.2. NM Netzwerk-Maske (Read only)
Der NM-Befehl kann die tatséchliche Netzwerk-Maske anzeigen, die derzeit vom Nano verwendet wird.

PC sendet SensorData Nano antwortet Bedeutung

NM! M:000.000.000.000 aktuelle Netzwerk-Maske wird angezeigt

Werkseinstellung: 0.0.0.0

Hinweis: Die NM-Einstellung kann im Display angezeigt werden. Frontplatten-Men 8.5.
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13.2.3. NG Netzwerk-Gateway (Read only)

Der NG-Befehl zeigt das voreingestellte Netzwerk-Gateway an, das derzeit vom SensorData Nano verwendet

wird.

PC sendet

SensorData Nano antwortet

Bedeutung

NG+

G:000.000.000.000

aktuelles Gateway wird angezeigt

Werkseinstellung: 0.0.0.0

Hinweis: Die NG-Einstellung kann im Display angezeigt werden. Frontplatten-Menu 8.6.

13.2.4. DN Gerate-Name (Read only)
Der DN-Befehl zeigt den tatsachlichen Namen des aktuellen benutzten SensorData Nano an.

PC sendet

SensorData Nano antwortet

Bedeutung

DN+

N:dad143

aktueller Name ist “dad143”

Werkseinstellung: ohne Namen

13.2.5. MA MAC-Adresse (Read only)

Dem SensorData Nano werden bei der Herstellung vier aufeinanderfolgende MAC-Adressen zugewiesen.
Diese MAC-Adressen kdnnen vom Benutzer nicht geéndert, aber mit dem MA-Befehl eingesehen werden.

PC sendet SensorData Nano antwortet Bedeutung
MA1+ 00-02-A2-50-4A-47 Zeige MAC-Adresse 1
MA2- 00-02-A2-50-4A-48 Zeige MAC-Adresse 2
MA3- 00-02-A2-50-4A-49 Zeige MAC-Adresse 3
MA4- 00-02-A2-50-4A-4A Zeige MAC-Adresse 4
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14. Cyclic Data Transfer - ProfiNet

Measuring data and status information from the Nano is sent cyclic to the PLC as a complete data package.
Simple commands (Tare, zero, etc) are also sent as cyclic data from the PLC to the NANO. An additional
mechanism in the cyclic data transfer allow the PLC to send commands to the NANO and the reply to be sent
back to the PLC. Please note that these commands can also be send as acyclic data.

14.1. Data sent from the SensorData Nano to the PLC

14.1.1. Data package sent from the SensorData Nano
The SensorData Nano send a fixed size 21 byte array to the PLC. These bytes shall be interpreted as follows:

Variable name Data type Index of first
byte

CmdStatus Unsigned32 0
CmdRdData Integer32 4

Datal Float32 8

Data2 Float32 12

Qualifier Unsigned16 16

loStatus Unsigned8 18
DataTypel Unsigned8 19
DataType2 Unsigned8 20

14.1.2. CmdStatus

When a command is sent to the NANO through the cyclic data exchange system this variable will hold a status
information telling how the execution of the command went.

Bit 31 Bit 30 Bit 29 Bit 28 Bit 27 Bit 26 Bit 25 Bit 24 Bit 23 Bit 22 Bit 21 Bit 20 Bit 19 Bit 18 Bit 17 Bit 16
Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used | Not used
0 0 0 0 0 0

Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8 Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
Not used [ Not used [ Not used | Not used | Not used | Not used | Not used [ Not used| ACK | Not used | Not used | Not used | Status bit | Status bit | Status bit | Status bit
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 1 0

Bit 7 is an acknowledge bit and it will toggle everytime the status information is updated.

The lower four bits (0 to 3) contain the status code:

Status | Bit | Bit | Bit | Bit Bedeutung
code 3 2 1 0
0 0 0 0 0 | Noerror - OK
1 0 0 0 1 | Index does not exist
2 0 0 1 0 | Subindex does not exist
3 0 0 1 1 | The given parameter is out of range
4 0 1 0 0 | Calibration lock not open
5 0 1 0 1 | The command is not allowed
6 0 1 1 0 | Attempt to read a write-only parameter
7 0 1 1 1 | Attempt to write a read-only parameter
8 1 0 0|0 |-
9 1 0 0 1 | Command failed
10 1 0 1 0 | Zeroing disabled
11 1 0 1 1 | Out of zero range
12 1 1 0 0 | Input range exceeded
13 1 1 0 1 | Load cell connection error
14 1 1 1 0 | Reading not stable
15 1 1 1 1 | Out of tare range

14.1.3. CmdRdData

When a read command is sent to the NANO through the cyclic data exchange system this variable will hold the
data read from the NANO.
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14.1.4. Datal
This variable holds a data value specified by the programmer. See 14.2.8 Selectl.

14.1.5. Data2
This variable holds a data value specified by the programmer. See 14.2.9 Select2.

14.1.6. Qualifier
This variable holds an extended status word. The Qualifier for the SensorData Nano is defined as:

Bit 15 Bit 14 Bit 13 Bit 12 Bit 11 Bit 10 Bit 9 Bit 8 Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit1 Bit 0
Not used | Average Filling Filling in | Not used | Not used |Range bit|Range bit| ADC Preset | Tareset | No Center |Not within| Over Under
0 data completed | progress 0 0 1 0 Error tare set motion| zero zero range range
ready range

The range bits are defined as:

R;?%e Rslir:%e Bedeutung
0 0 The scale is operating as a single
range / interval scale
0 1 The scale is in range / interval 1
1 0 The scale is in range / interval 2
1 1 The scale is in range / interval 3

14.1.7. loData
This variable holds the status of the logic in- and outputs.

Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0
Not used|Output 2 |Output 1|Output 0|Not used|Not used| Input 1 | Input O
0 Active | Active | Active 0 0 Active | Active

14.1.8. DataTypel
This variable indicates which kind of data Datal holds. See 14.2.8 Selectl

14.1.9. DataType2
This variable indicates which kind of data Data2 holds. See 14.2.9 Select2

14.2. Data sent from the PLC to the SensorData Nano

14.2.1. Data package sent to the SensorData Nano
The PLC send a fixed size byte array (12) to the SensorData Nano. These bytes shall be interpreted as follows:

Variable name Data type Index of first byte
CmdWrData Integer32 0

Index Unsigned16 | 4

Subindex Unsigned8 | 6

RW Unsigned8 | 7

SendCmd Unsigned8 | 8

ShortCmd Unsigned8 | 9

Selectl Unsigned8 | 10

Select?2 Unsigned8 | 11

14.2.2. CmdWrData
When data has to be written to the NANO then the data must be placed in this variable.
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14.2.3. Index

A variable or parameter in the NANO is addressed by an index and a subindex. Appendix C contain a list of
available indexes and subindexes in the SensorData Nano.

14.2.4. Subindex

A variable or parameter in the NANO is addressed by an index and a subindex. Appendix C contain a list of
available indexes and subindexes in the SensorData Nano.

14.2.5. RW
This parameter selects between read and write commands.

RW Bedeutung
0 A write command will be executed
1 A read command will be executed

14.2.6. SendCmd

This parameter is used for triggering the command execution. When its value changes from 0 to 1 the
command will be executed.

SendCmd | Action
0 Nothing happens
0—1 The command will be executed
1-0 Nothing happens
1 Nothing happens

14.2.7. ShortCmd

This parameter is a bit mapped value there can be used for sending basic commands to the NANO. The
following bit mapped commands are defined for the SensorData Nano

Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit 0

Not used Hold Clear max Trigger Set Tare Reset Tare | Set Zero Reset Zero

Note 1: These bits shall only be set one at a time.

14.2.8. Selectl

This parameter controls which data goes into Datal in the data package sent from the NANO to the PLC. The
defined values are:

Selectl | Datal

Gross weight

Net weight

Tare weight
Average weight
Dosed weight
Peak value

Hold value

Valley value

Peak to peak value
9 to 255 | Undefined, set to zero

(N[OOI |WIN(F[O

14.2.9. Select?2

This parameter has the same coding as Selectl but controls which data goes into Data? in the data package
sent from the NANO to the PLC.
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15. Acyclic Data Transfer - ProfiNet

The parameters and variables in the SensorData Nano can also be read and written using acyclic read* / write
record* requests. These requests require a single index for addressing the parameters. Appendix C contain a
list of all the parameters and variables in the NANO. The index / subindex addressing used in other cases are
here extended with a combined index for use with Profinet acyclic requests. Read / write requests must be sent
to Slot 1, Subslot 1 and always use a data length of 4 bytes.

* Refer to section 19 regarding the use of acyclic commands ‘using the Profinet Viewer‘ as an alternative
application for reading and writing acyclic commands.

15.1. Acyclic read example

An acyclic read of the NANO serial number, using a Profinet master simulator from Bihl+Wiedemann GmbH,
Germany, is shown below:

{4 Parameter request — O >
Response timeout | AN [*10 ms] r
Request |
Slot 1 Operation
Subslot 1 write
Index (hex) |020C | read
Data length |4

Data to send (hex, space-separated)

Received data (hex) 4 bytes
00D 0005E3
Received data (ASCII)

Request Continuous request

Serial number = 0xO00005E3 = 1507
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15.2. Status code

The Profinet status code is used by the Profinet protocol to indicate success or failure. The status code is an
unsigned 32-bit integer value which can be structured into four fields as shown in the figure below.

Error code | Error decode | ErrorCodel | ErrorCode?2
0x DE 80 A0 06

This example shows the status code after an attempt to read from a write only parameter. In the case of a
successful request the status code will be 0x00000000.

The values in the fields Error Code, Error decode and ErrorCodel are defined in the Profinet specification but
the values in the field ErrorCode2 are specific to the SensorData Nano The defined values for ErrorCode2 are
shown in the table below.

ErrorCode2 | Bedeutung
0x00 No error — OK (If the rest of the status code also is zero)
0x01 Index does not exist
0x02 Subindex does not exist
0x03 The given parameter is out of range
0x04 Calibration lock not open
0x05 The command is not allowed
0x06 Attempt to read a write-only parameter
0x07 Attempt to write a read-only parameter
0x08 -
0x09 Command failed
0x0A Zeroing disabled
0x0B Out of zero range
0x0C Input range exceeded
0x0D Load cell connection error
O0x0E Reading not stable
0xOF Out of tare range
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16. Appendix A — SensorData Nano (DAD 143.x) GSDML File

The GSDML file is too large for this document but it can be down loaded from here:
https://www.haubac.com/haubac.asp?pl1=265.
A subset of this file is shown below as screen shots from the PROFINET GSD Checker V2.35.

Overview

DAD143.1 Indicator

QOverview

Vendor Hauch & Bach ApS

Vendor ID 0x0341

Main family o

Product family DAD143.1 Indicator

Device ID 0x1430

Information Compact weighing indicator
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https://www.haubac.com/haubac.asp?p1=265

Modules — Command Module

Modules

Module ldent Number

Information

Submodule Ident Number
Information

1&M 5 Supported

Cyclic Input Data

Cmd Status

CmdRdData

Cyclic Output Data

CmdWrData
Index

Sublndex

0x00000001

Command Madule

Submodule ID=Command_Module: Command Module

0x00000001

Command submodule

No
ltem
consistency
Data Type gmm“ Subordinate  Length [Bytes]
Unsigned32 Mo No
Integer32 Mo Mo
ltem
consistency
Data Type gtsm“ Subordinate  Length [Bytes]
Integer32 Mo Mo
Unsigned1a Mo No
Unsigneds Mo MNo
Unsigneda Mo No
Unsigneds Mo MNo

Module ID=Command_Module: Command Module

L format. In th
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Modules - DataModule

Modules

Module ID=Data_Module: Data Module

Module ldent Number 000000002
Information Data Module
[
Submodule Ident Number 000000001
Information Data Module
1&M 5 Supported Mo
Cyclic Input Data ginmsistency
Name Data Type Igit;m as Subordinate Length [Bytes]
DATA_1 Float32 Mo Mo
DATA_2 Float32 Mo Mo
QUALIFIER Unsigned1g Yes Mo
10_STATUS Unsigneds Yes Mo
TYPE_1 Unsigneds Mo Mo
TYPE_2 Unsigneda Mo Mo
Cyclic Output Data ginmsistency
Name Data Type I;ﬂ;llﬂlllﬂ! as Subordinate Length [Bytes]
CMD Unsigneds Yes MNo
SELECT_1 Unsigneds MNo No
SELECT_2 Unsignedd Mo Mo
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17. Appendix B — PI Certificate

Below you see the Profinet International certificates for the devices DAD143.1 (SensorData Nano A) and
DAD143.2 (SensorData Nano - no analog output).

Pl N

PROFIBUS + PROFINET

Certificate

PROFIBUS Nutzerorganisation e.V. grants to

Hauch & Bach ApS
Femstykket 6, 3540 Lynge, Denmark

the Certificate No: Z13081 for the PROFINET Device:
ModelName: DAD143.1

Revision: SW/FW:V1.4.0; HW: 1

GSD: GSDML-V2.35-HB-DAD143.1-INDICATOR-20210504.xm|
Identnumber:  0x0341; 0x1430

DAP: DAD143.x, 0x00003021

This certificate confirms that the product has successfully passed the certification tests with the
following scope:

LI PNIO_Version V235

[ ConformanceClass | B

[ Optional Features Legacy, MRP

C1 Netload Class n

[d PNIO_Tester Version | Version V2.41 - _
O Tester an testlabs, Czech Republic, PN021-12

This certificate is granted according to the document:
“Framework for testing and certification of PROFIBUS and PROFINET products”.

For all products that are placed in circulation by May 04, 2024 the certificate is valid for life.

Karlsruhe, May 26, 2021 Board of PROFIBUS Nutzerorganisation e. V.

£ Taudf &2 .
b/(k &Uflﬂé RS

{Official in Charge) {Karsten Schneider)
® ("b Zﬂ—v A
% {Dr. Jorg Hahniche)

ProfiNet Certificate for Model DAD 143.1 (SensorData Nano A)
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Pl §

PROFIBUS » PROFINET

Certificate

PROFIBUS Nutzerorganisation e.V. grants to

Hauch & Bach ApS
Femstykket 6, 3540 Lynge, Denmark

the Certificate No: Z13082 for the PROFINET Device:
ModelName: DAD 143.2

Revision: SW/FW:V1.4.0; HW: 1

GSD: GSDML-V2.35-HB-DAD143.1-INDICATOR-20210504.xml
Identnumber:  0x0341; 0x1430

DAP: DAD143.x, 0x00003021

This certificate confirms that the product has successfully passed the certification tests with the
following scope:

' PNIO_Version V235

[ ConformanceClass | B 7

[l Optional Features | Legacy, MRP

.E' Netload Class It

B PNIO_Tester Version | VersionV241
O Tester  an testlabs, Czech Republic, PN021-12

This certificate is granted according to the document:
“Framework for testing and certification of PROFIBUS and PROFINET products”,

For all products that are placed in circulation by May 04, 2024 the certificate is valid for life.

Karlsruhe, May 26, 2021 Board of PROFIBUS Nutzerorganisation e. V.

saj * S

{Official in Charge) {Karsten Schneider)
® ("b Z&l—v A,
% {Dr. Jorg Hahniche)

ProfiNet Certificate for Model DAD 143.2 (SensorData Nano)
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18. Appendix C — Parameter list for the SensorData Nano

Index Sub- |Acyclic | Name Type Attri- | Default | Bedeutung
Index | Index but | Value
0x2000 |0x00 |0x0020 |Number of entries. ul8 ro 0x06 Number of entries.
0x01 |0x0021 |Gross weight. REAL32 | ro - Get gross weight — GG command.
0x02 |0x0022 | Net weight. REAL32 |ro - Get net weight — GN command.
0x03 |0x0023 | Tare. REAL32 |ro - Get tare weight — GT command.
0x04 |0x0024 |Dosed weight. REAL32 | ro - Get dosed weight — GD command (FT1 & FT3 only).
0x05 |0x0025 |Dosed tare. REAL32 |ro - Get dosed tare weight — DT command (FT1 & FT3 only).
0x06 |0x0026 |Average weight. REAL32 |ro - Get average weight — GA command.
0x2001 |0Ox00 |0x0040 |Number of entries. 132 ro 0x06 Number of entries.
0x01 |0x0041 |Gross weight. 132 ro - Get gross weight — GG command.
0x02 |0x0042 |Net weight. 132 ro - Get net weight — GN command.
0x03 |0x0043 |Tare. 132 ro - Get tare weight — GT command.
0x04 |0x0044 |Dosed weight. 132 ro - Get dosed weight — GD command (FT1 & FT3 only).
0x05 |0x0045 |Dosed tare. 132 ro - Get dosed tare weight — DT command (FT1 & FT3 only).
0x06 |0x0046 |Average weight. 132 ro - Get average weight — GA command.
0x2004 |0x00 |0x0060 |Number of entries. ui8 ro 0x05 Number of parameters.
0x01 |[0x0061 |Save Analog. ui8 wo |- Save analog output settings AS command.
0x02 |0x0062 |Save Calibration. ui8 wo |- Save calibration settings (TAC protected) — CS command.
0x03 |0x0063 |Save General set-up. ui8 wo |- Save general set-up parameters — WP command.
0x04 |0x0064 |Save Dosed. ul8 wo |- Save dosing setup parameters command — SD command (FT1 & FT3 only).
0x05 |0x0065 |Save Set-points. ul8 wo |- Save set-point parameters — SS command.
0x2005 |0x00 |0x0080 |Number of entries. ul8 ro 0x03 Number of entries.
0x01 |0x0081 |Start command. ul8 wo |- Start Cycle — SC command (FT1 & FT3 only).
0x02 |0x0082 |Stop command. ui8 wo |- Abort Cycle — AC command (FT1 & FT3 only).
0x03 |0x0083 |Trigger command. ui8 wo |- Trigger — TR command.
0x2006 |0x00 |0xO0AO | Number of entries. ui8 ro 0x03 Number of entries.
0x01 |Ox00A1 | Not used. ul8 wo |- Not used.
0x02 |Ox00A2 | Werkseinstellung. ui8 wo |- Set Werkseinstellung values (TAC protected) — FD command.
0x03 |0x00A3 | Command byte. ul8 wo |- See [Cyclic data] — ShortCmd.
0x2007 |0x00 |0Ox00CO | Number of entries. ul8 ro 0x04 Number of entries.
0x01 |O0x00C1 | Not used. ui8 rw |0 Not used.
0x02 |0x00C2 | Not used. ui8 rw |0 Not used.
0x03 |0x00C3 | Not used. ui8 rw |0 Not used.
0x04 | 0x00C4 | Software reset. ui8 wo |- Software reset — SR command.
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Index Sub- |Acyclic | Name Type Attri- | Default | Bedeutung
Index | Index but |Value

0x2100 |0x00 |OxOO0EO |Number of entries. ul8 ro 0x19 Number of parameters.
0x01 |Ox00E1l | Analog action. ul32 rw |0 Analog action — AA command.
0x02 |Ox00E2 | Analog high. ul32 rw |0 Analog high value — AH command.
0x03 | Ox00E3 |Analog low. ui32 rw |0 Analog low value — AL command.
0x04 | Ox00E4 | Filter setting. ui8 rw |3 Filter setting —FL command.
0x05 |Ox00ES5 | Not used. ul32 rw |0 Not used.
0x06 |Ox00E6 |Logic outputs. ui8 w |- Digital Outputs — IO command.
0x07 |Ox00E7 |Logic inputs. ui8 ro - Digital Inputs — IN command
0x08 |OcOOE8 | Measure Time. ul16 rw |0 Measuring Time — MT command.
0x09 |Ox00E9 | Filter Mode. ul8 rw |0 Filter mode — FM command.
Ox0A | OXOOEA | No motion Range. ul16 wo |1 No-motion range — NR command.
0x0B | OX00EB | No motion Time. Ull16 rw 1000 No-motion time — NT command.
0x0C | OXO0EC | Output Mask. ul8 rw |0 Digital outputs mask — OM command.
0x0D | OXO0ED | Not used. u32 rw |0 Not used.
OXOE | OxO0EE | Start Delay. ull6 rw |0 Start Delay — SD command.
OxOF | OXO0EF | Not used. ul32 rw |0 Not used.
0x10 |Ox00F0 |Not used. uli32 rw |0 Not used.
0x11 |Ox00F1 |Update Rate. ul8 rw |0 Update rate -UR command.
0x12 |Ox00F2 |Zero Tracking. ul8 rw |0 Zero track (TAC protected) — ZT command.
0x13 |Ox00F3 |Not used. uli32 rw |0 Not used.
0x14 |O0x00F4 |Not used. ul32 rw |0 Not used.
0x15 |Ox00F5 |Analog mode. ul32 rw |0 Analog mode — AM command.
0x16 |Ox00F6 |Pre-filter. ui8 rw 1 Pre-filter — PF command.
0x17 |OxO00F7 |Preset Tare. 132 rw |0 Preset Tare — SP command.
0x18 |O0x00F8 |Not used. 132 rw |0 Not used.
0x19 |0Ox00F9 |Analog Reference. 132 rw |0 Analog Reference — AR command
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Index Sub- | Acyclic | Name Type Attri- | Default | Bedeutung
Index | Index but |Value

0x2200 [0x00 |0x0100 | Number of entries. ui8 ro 0x17 Number of parameters
0x01 |0x0101 | Pre-fill mode. 132 rw |0 PreFill Mode — PD1 command.

Only for | ox02 | 0x0102 | In-flight correction factor. 132 rw |0 Inflight Correction — PD2 command.

\ljv?; W 0x03 | 0x0103 | Zero check time. 132 rw |0 Zero Check time — PD3 command.

type 1 0x04 | 0x0104 | Tare delay. 132 rw |0 Tare Delay — PD4 command.
0x05 |0x0105 | Tare average time. 132 rw |0 Tare Average Time — PD5 command.
0x06 |0x0106 | Delay after prefill. 132 rw |0 Delay After Prefill - PD6 command.
0x07 | 0x0107 |Blanking time. 132 rw |0 Blanking Time — PD7 command.
0x08 |0x0108 | In-flight delay time. 132 rw |0 Inflight Delay Time — PD8 command.
0x09 |0x0109 | Dosed weight average time. 132 rw |0 Fill Weight Average Time — PD9 command.
OxOA | Ox010A | Zero tolerance. 132 rw |0 Zero Tolerance — PD10 command.
0xOB | 0x010B | Tare reference. 132 rw |0 Tare Reference — PD11 command.
0x0C | 0x010C | Tare tolerance. 132 rw |0 Tare Tolerance — PD12 command.
0OxOD | 0x010D | Pre-fill level for 15t prefill. 132 rw |0 Prefill Level 1 — PD13 command.
OxOE | Ox010E | Fine fill weight. 132 rw |0 Fine Fill Weight — PD14 command.
OxOF | Ox010F | Filling weight. 132 rw |0 Filling Weight — PD15 command.
0x10 |[0x0110 |In-flight value. 132 rw |0 Inflight Value — PD16 command.
0x11 |0x0111 | Pre fill level for 2M prefill. 132 rw |0 Prefill Level 2 — PD17 command.
0x12 |0x0112 | Timeout value for filling cycle 132 rw |0 Fill Timeout Value — PD18 command.
0x13 | 0x0113 | Underweight post fill time. 132 rw |0 Underweight Post Fill Time — PD19 command.
0x14 |0x0114 | Tare interval. 132 rw 1 Tare Interval — PD20 command.
0x15 |0x0115 | Bag Rupture blanking. 132 rw |0 Bag Rupture Blanking — PD21 command.
0x16 |0x0116 | Medium fill weight. 132 rw |0 Medium Fill Weight — PD22 command.
0x17 |0x0117 | Production counter. 132 rw |0 Production Counter — PD23 command.
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Index Sub- | Acyclic | Name Type Attri- | Default | Bedeutung
Index | Index but |Value
0x2200 [0x00 |0x0100 | Number of entries. ui8 ro 0x17 Number of parameters
0x01 |0x0101 | Pre-fill mode. 132 rw |0 PreFill Mode — PD1 command.
Only for | ox02 | 0x0102 | In-flight correction factor. 132 rw |0 Inflight Correction — PD2 command.
\‘I’v?t‘; £y | 0X03 | 0x0103 | Not used. 132 w o |0 Not used in FW type 3
type 3 0x04 | 0x0104 | Delay time after re-filling 132 rw |0 Delay time after re-filling hopper — PD4.
0x05 |0x0105 | Not used. 132 rw |0 Not used in FW type 3.
0x06 |0x0106 | Delay after prefill. 132 rw |0 Delay After Prefill - PD6 command.
0x07 |0x0107 | Blanking time. 132 rw |0 Blanking Time — PD7 command.
0x08 |0x0108 | In-flight delay time. 132 rw |0 Inflight Delay Time — PD8 command.
0x09 |0x0109 | Dosed weight average time. 132 rw |0 Fill Weight Average Time — PD9 command.
Ox0A | Ox010A | Hopper weight — lower level. 132 rw |0 Lower threshold for hopper re-filling — PD10.
0x0B | 0x010B | Hopper weight — upper level. 132 rw |0 Upper threshold for hopper re-filling — PD11.
0x0C | 0x010C | Re-weighing threshold. 132 rw |0 Threshold for hopper re-weighing — PD12.
0OxOD | 0x010D | Pre-fill level for 15t prefill. 132 rw |0 Prefill Level 1 — PD13 command.
OxOE | Ox010E | Fine fill weight. 132 rw |0 Fine Fill Weight — PD14 command.
OxOF | Ox010F | Filling weight. 132 rw |0 Filling Weight — PD15 command.
0x10 |0x0110 |In-flight value. 132 rw |0 Inflight Value — PD16 command.
0x11 |0x0111 |Pre fill level for 2 prefill. 132 rw |0 Prefill Level 2 — PD17 command.
0x12 |0x0112 | Timeout value for filling cycle. 132 rw |0 Fill Timeout Value — PD18 command.
0x13 |0x0113 | Not used. 132 rw |0 Not used in FW type 3.
0x14 |0x0114 | Not used. 132 w |1 Not used in FW type 3.
0x15 |0x0115 | Not used. 132 rw |0 Not used in FW type 3.
0x16 |0x0116 |Not used. 132 rw |0 Not used in FW type 3.
0x17 |0x0117 | Production counter. 132 rw |0 Production Counter — PD23 command.

SensorData Nano Handbuch ProfiNet rev. 2.4.x Juli 2022

Seite 78 von 94




Index |Sub- |Acyclic | Name Type Attri- | Default | Bedeutung
Index | Index but |Value
0x2300 |0x00 |0x0120 |Number of entries. ul8 ro 0x19 Number of calibration parameters.
0x01 |0x0121 |Absolute gain. 132 rw | 10000 |Absolute gain calibrate (TAC protected) — AG command.
0x02 |0x0122 | Absolute zero. 132 rw |0 Absolute zero calibrate (TAC protected) — AZ command.
0x03 |0x0123 | Calibrate enable. 132 rw |- Calibrate enable (enables cal when the TAC is written) — CE command.
0x04 |0x0124 | Calibrate gain. 132 rw | 10000 |Calibrate gain (TAC protected) — CG command.
0x05 |0x0125 |Not used. 132 rw [0 Not used.
0x06 |0x0126 |Not used. 132 rw [0 Not used.
0x07 |0x0127 |Define max 1. 132 rw | 10009 |Calibrate max 1 (TAC protected) — CM1 command.
0x08 |0x0128 |Define min. 132 rw | -10009 | Calibrate min (TAC protected) — CI command.
0x09 |0x0129 | Not used. 132 rw |0 Not used.
OxOA |Ox012A | Calibrate zero. 132 rw |0 Calibrate zero (TAC protected) — CZ command.
0x0B | 0x012B | Decimal point. 132 rw |0 Decimal point (TAC protected) — DP command.
0x0C | 0x012C | Display step size. 132 rw |1 Display step size (TAC protected) — DS command.
0x0OD |0x012D | Multi Range. 132 rw |0 Multi range / multi interval selection (TAC protected) — MR command.
OXOE |Ox012E | Define max 2. 132 rw |0 Calibrate max 2 (TAC protected) — CM2 command.
OxOF |0x012F |Define max 3. 132 rw |0 Calibrate max 3 (TAC protected) — CM3 command.
0x10 |0x0130 |Initial zero range. 132 rw |0 Initial zero range (TAC protected) — ZI command.
Ox11 |0x0131 |Zero Range. 132 rw |0 Zero range (TAC protected) — ZR command.
0x12 |0x0132 |Tare mode. 132 rw |0 Tare mode (TAC protected) — TM command.
0x13 |0x0133 |Non volatile tare. 132 rw |0 Non volatile / volatile tare select (TAC protected) — TN command.
0x14 |0x0134 |Non volatile zero. 132 rw |0 Non volatile / volatile zero select (TAC protected) — ZN command.
0x15 |0x0135 |Firmware type. 132 rw |0 Firmware type (TAC protected) — FT command.
0x16 |0x0136 |Not used. 132 rw |0 Not used.
0x17 |0x0137 | Not used. 132 rw |0 Not used.
0x18 |0x0138 | Calibration value. 132 rw |0 Number of increments for absolute calibration (TAC protected) — CV command.
0x19 |0x0139 |Auto zero mode. 132 rw |0 Auto zero mode (TAC protected) — ZM command
0x2400 [0x00 |0x0140 | Number of entries. ui8 ro 0x01 Number of entries.
0x01 |0x0141 |Get Dose Info. 132 ro Dose Status Info — DI command (FT1 & FT3 only).
0x2500 [0x00 |0x0160 | Number of entries. ui8 ro 0x07 Number of Check-Weigher parameters.
0x01 |0x0161 |Trigger Level. 132 rw 999999 | Trigger Level — TL command.
0x02 |0x0162 |Trigger Egde. 132 rw |0 Trigger Egde — TE command.
0x03 |0x0163 | Not used. 132 rw 0 Not used.
0x04 |0x0164 | Not used. 132 rw |0 Not used.
0x05 |0x0165 |HoldTime. 132 rw |0 HoldTime — HT command.
0x06 |0x0166 | TareWindow. 132 rw |0 TareWindow — TW command.
0x07 |0x0167 |TareTime. 132 rw 0 TareTime — Tl command.
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Index |Sub- |Acyclic | Name Type Attri- | Default | Bedeutung
Index | Index but | Value
0x2600 |0x00 |0x0180 | Number of entries. ul8 ro 0x03 Number of Set-points
0x01 |0Ox0181 |Set-point 1 value. 132 rw | 1000 Set-point 1 value — SO command.
0x02 |0x0182 | Set-point 2 value. 132 rw | 5000 Set-point 2 value — S1 command.
0x03 | 0x0183 | Set-point 3 value. 132 rw | 9999 Set-point 3 value — S2 command.
0x2680 |0x00 |0Ox01A0 | Number of entries. (O]1] ro 0x03 Number of Set-point parameters.
0x01 |Ox01A1l | Polarity set-point 1. (O]1] w |1 Set-point 1 polarity — PO command.
0x02 |O0x01A2 | Polarity set-point 2. (O]1] w |1 Set-point 2 polarity — P1 command.
0x03 | Ox01A3 | Polarity set-point 3. ul8 wo |1 Set-point 3 polarity — P2 command.
0x2700 | 0x00 |0x01CO | Number of entries. ui8 ro 0x03 Number of Set-point parameters.
0x01 |Ox01C1 | Hysteresis set-point 1. 132 rw |0 Set-point 1 hysteresis — HO command.
0x02 | Ox01C2 | Hysteresis set-point 2. 132 rw |0 Set-point 2 hysteresis — H1 command.
0x03 | 0x01C3 | Hysteresis set-point 3. 132 rw |0 Set-point 3 hysteresis — H2 command.
0x2800 | 0x00 |OxO1EO | Number of entries. ui8 ro 0x03 Number of Set-point parameters.
0x01 |Ox01E1 |Alloc. source set-point 1. ui8 w |1 Set-point 1 allocation source — AO command.
0x02 |Ox01E2 | Alloc. source set-point 2. ui8 w |1 Set-point 2 allocation source — A1 command.
0x03 | OxO01E3 | Alloc. source set-point 3. ul8 rwo |1 Set-point 3 allocation source — A2 command.
0x2900 |0x00 | 0x0200 | Number of entries. ul8 ro 0x12 Number of entries in info array.
0x01 |0x0201 |Gross weight. REAL32 |ro - Get gross weight — GG command.
0x02 | 0x0202 | Net Weight. REAL32 |ro - Get net weigt — GN command.
0x03 | 0x0203 | Tare. REAL32 |ro - Get tare weight — GT command.
0x04 | 0x0204 | Dosed Weight. REAL32 |ro - Get dosed weight — GD command (FT1 & FT3 only).
0x05 | 0x0205 |Dosed Tare. REAL32 |ro - Get dosed tare weight — DT command (FT1 & FT3 only).
0x06 | 0x0206 |Average weight. REAL32 |ro - Get average weight — GA command.
0x07 | 0x0207 | A/D sample. 132 ro - Get A/D sample value — GS command.
0x08 | 0x0208 | Device ID. ul32 ro 0x3014 | Get ID — ID command.
0x09 | 0x0209 |FW Version. uUli32 ro - Get firmware version — IV command.
Ox0A | Ox020A | Device Status. ul32 ro - Get status — IS command.
0x0B | 0x020B | Not used. ul32 ro 0 Not used.
0x0C | 0x020C | Serial Number. ul32 ro - Get serial number — RS command.
0xOD | 0x020D | Extended status. ul32 ro - Get qualifier. See cyclic data - Qualifier
OXOE | Ox020E | Get peak value. REAL32 |ro - Get peak value — GM command.
OxOF | Ox020F | Get hold value. REAL32 |ro - Get hold value — GH command.
0x10 |0x0210 |Get valley value. REAL32 |ro - Get valley value — GV command.
0x11 |[O0x0211 |Get peak to peak value. REAL32 |ro - Get peak to peak value — GO command.
0x12 | 0x0212 | Show internal mV/V. 132 ro - Show internal mV/V value — AV command.
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Index |Sub- |Acyclic | Name Type Attri- | Default | Bedeutung
Index | Index but | Value

0x2D00 | 0x00 | 0x0280 | Number of entries. ul8 ro 0x02 Number of entries in assign input parameters.
0x01 |0x0281 |Assign input O. ul8 rw |0 Assign input 0 — Al 0 command.
0x02 | 0x0282 |Assign input 1. ul8 rw |0 Assign input 1 — Al 1 command.
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19. Anleitung zum Programm ‘ProfiNet-Viewer ver. 1.1.0.0° oder hdher
Hinweis: Die Einrichtung der Menus 8.4.y bis 8.6.y wird von Ihrem ProfiNet-Controller durchgefuhrt.
Uber die Frontplattenmenis 8.4.y, 8.5.y und 8.6.y kdnnen Sie die IP-Adresse, die Netzwerkmaske und
die Standard-Gateway-Adresse LESEN.
Wenn Sie mit diesem ProfNet-Viewer trainieren méchten kénnen Sie den Anweisungen folgen.

1. Starten Sie das Programm ProfiNet-Viewer auf Ihrem PC (nur fir Windows OS verfugbar).

HE Profinet Viewer Version 1.1.0.0 - O
Communication
[ ]
Select Device |

Data 1
et W I
Mame: Data 2
o 0

Service Commands No metion when green: .

Out 0 Out 1 Out 2

Tared =0

- 0o

2.  Klicken Sie im oberen Fenster auf die Schaltflache ,Select Device“ um zu Uberprifen, ob der Npcap-
Treiber auf Ihrem PC installiert ist. Wenn Sie eine Fehlermeldung wie die nachstehende erhalten ist der
Treiber nicht installiert.

- Der aktuelle Npcap-Treiber ist Ver. 1,60. Bitte suchen Sie im Internet unter https://npcap.com/
- Laden Sie die Datei herunter und installieren Sie den Treiber.
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Verbinden Sie SensorData Nano Uber die serielle Schnittstelle RS232 mit Ihrem PC, z.B. mit einem
Konverterkabel RS232 auf USB.

4. Uberpriifen Sie gof. zuerst die Baudrate. Die erforderliche Einstellung ist 115200 Baud.
5. Nachfolgend sehen Sie das Startfenster des ProfiNet-Viewers (Ver. 1.1.0.0.). Die ProfiNet-Kommunikation
ist nicht aktiv. Driicken Sie die Schaltflache ,Service Commands® um das nachste Fenster aufzurufen.
Communication
Select Device
Device Connected: .
Name:
Address:
Service Commands
o0 Ouwl  Ou2
Tared =0
6.

Das Fenster unterhalb zeigt die nachste Taste — ‘Connect Service Port'

HB Profinet Viewer Version 1.1.0.0 = B

Select Service Port General Parameters

Port /Bus: |COM14

Service Paameters

Baud Rate: | 115200 Parameter

Connect Service Port

Service Port Connected: .

Found Device Id:

Device Name:

Find Baud Rate

Hinweis: Haben Sie zuvor die Service-Port-Einstellungen von COM-Port und Baudrate 115200 tberpruft?
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7. Das ‘Service Parameters’-Fenster zeigt die Netzwerk-Parameter, nur zu Lesen, siehe nachstehend.

Hinweis: Ein neu geliefertes SensorData Nano ist per Werkseinstellung auf ProfiNet 10 eingestellt, und
alle 3 Netzwerk-Adressen stehen auf 0.0.0.0. Das bedeutet, dass das Gerat zuvor mit keinem ProfiNet-
Master verbunden war.

Siehe auch 1. Hinweis in Kapitel 19 — Seite 82 oben.

HB Profinet Viewer Version 1.1.0.0 = B

Select Service Port General Parameters

Port / Bus: |COM14 Service Parameters

Baud Rate: | 115200

I Disconnect Service Port

Parameter
COM Baud Rate
Protocal Fimware
Metwork Address
Metwork Gateway

Value

115200
Profinet 10

Factory Default
Service Port Connected: . v

MNetwork Mask
MAC Address 1
MAC Address 2
MAC Address 3
MAC Address 4
Station Mame
Wersion Number o4

88-5F-E8-50-14-3B
88-5F-E8-50-14-3C
88-5F-E8-50-14-3D
88-5F-E8-50-14-3E

Found Device Id: Load Firmware

Device Mame:
Software Reset

8. Trennen Sie nun den SensorData Nano vom Serviceport und verbinden Sie das ProfiNet-Gerét tiber Port
1 oder 2 mit Ihren PC.

9. Taste ‘Select Device’ driicken zum Starten der ProfiNet Kommunikation, siehe unten.

Communication

I Select Device

Device Connected: .

Mame:

Address:

Service Commands

Out 0 Out 1 Out 2

>0«

Tared
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10. Nach einigen Sekunden erhalten Sie die folgenden Informationen lhres Netzwerks, siehe unten.

HE Select Device = =

Metworle Describtion

Intel{R) Dual Band Wireless-AC 7265
Vitueller Microsoft-Adapter fir direktes WiR
on Microsoft gehosteter, virtueller Metzwerdadapter
ASIX AXBETTZB USB2 Dto Fast Ethemet Adapter

Adapter for loopback traffic capture
TAP Win32 Adaptor V3

Device must have an IP address!

Select Metwork

Found Devices

Index Device Name Device Id MAC Address Station Name IP Address
01 DAD 143 x 1430 B885FERS0143B 0000

| Set Station Name | | Set IP Address

Cancel Selected Device: | None | ] oK |

Hinweis: Der Grund fur diese Meldung ist, dass Index 01 ein Geréat anzeigt, das keinen Stationsnamen und
keine IP-Adresse hat.

11. Wahlen Sie den markierten Netzwerk-Index 04 aus.

Found Networks

Metwork Describtion

Intel{R) Dual Band Wireless-AC 7265
Vinueller Microsoft-Adapter fur dirsktes Wik
Von Microsoft gehosteter, virtueller Netzwerkadapter
ASIX AXBET7ZB USB2 Dto Fast Bhemet Adapter
Adapter for loopback traffic capture
TAP-Win32 Adapter V3

Select Netwark

Found Devices

Index Device Mame MALC Address Station Mame
0 DAD 143 x B885FEB50143B

| Set Station Name | | Set IP Address

Selected Device: |
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12. Jetzt sehen Sie gefundene Gerate, die Gber den Ethernet-basierten Port 1 oder 2 verbunden sind.

Found Netwarks

Index Metwork Describtion

Intel(R} Dual Band Wireless-AC 7265
Vitueller Microsoft-Adapter fir direktes Wik
Vaon Microsoft geshosteter, vitueller Netzwerkadapter
ASIX AXBET72B USB2.0to Fast Ethemet Adapter
Adapter for loopback traffic capture
TAP-Win32 Adapter V3

Select Network

Found Devices

Index Device Name Device Id MAC Address Station Name |IP Address

01 | DAD143x 1430 8B5FE8501438 | 00 ] 0.000

| SetSatonName | |  Set IP Address

Selected Device: |

13. Markieren Sie die Zeile Index 01 (Found Devices) und stellen die IP-Adresse ein.

HE Select Device = B

Found Metwarks

Index Metwork Describtion

Intel{R) Dual Band Wireless-AC 7265
Vitueller Microsoft-Adapter fur dirsktes WiF
Von Microsoft gehosteter, virtueller Netzwerkadapter
ASX AXBETT2B USB2.0to Fast Ethemet Adapter
Adapter for loopback traffic capture
TAP-Win32 Adapter V3

FREEBRS

Found Devices

Index Device Name ame IP Address
01 DAD 143_x 0.000
Set Station Name Set IP Address
Cancel Selected Device: | None | oK
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14. Injedem Fall mussen Sie Adresse und Maske einstellen. Der Adressbereich, z.B. 192.168.178.xxx, muss
an Ihr Netzwerk angepasst werden. Die xxx kénnen Sie frei wahlen.
Die Netzwerkmaske auf 255.255.255.0 einstellen. Eine Gateway-Adresse ist nicht erforderlich.

HB Select Device = B

Found Metworks

Index Networc Describtion

Intel{F) Dual Band Wireless-AC 7265
Virnueller Microsoft-Adapter fir direktes WiFi
Von Microsoft gehosteter, virtueller Netzwerkadapter
ASIX AXBBT72B USB2 0to Fast Ethemet Adapter
Adapter for loopback traffic capture
TAP-Win32 Adapter V9

FEEERE

Address: 192.168.178.123

Mask: 255,255 255,
Found Devices Gateway: 0.0.0.0
Index Device Name Device ame IP Address
01 DAD 143 x 1430 it 0000
| SetStation Name | | SetIP Address
Selected Device: | None | | 0K

15. Stellen Sie die IP-Adresse ein. Es braucht einige Sekunden und Sie sehen die IP-Adresse in Zeile 01.

Found Netwarks

Index Network Describtion

Intel{R) Dual Band Wireless-AC 7265
Virtueller Microsoft-Adapter fur direktes WiFi
Yon Microsoft gehosteter, vinueller Netzwerkcadapter
AS AXBETTZB USB2.0to Fast Bthemet Adapter
Adapter for loopback traffic capture
TAP-Win32 Adapter V3

FREERRZ

Select Network

Found Devices

Index Device Name Device Id MAC Address Station Name IP Address
1] DAD 143 x 1430 B885FER50143B 152 168.178.123

| SetStaonName | |  SetIP Address

Selected Device: | MNone | | QK
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16. Der nachste Schritt besteht darin, den Stationsnamen einzustellen/einzugeben.
HB Select Device = =

Found Networks

Index Netwark Describtion

Intel(R) Dual Band Wireless-AC 7265
Virtueller Microsoft-Adapter fir direktes Wik
Won Microsoft gehosteter, vitueller Netzwercadapter
ASIX AXBET72B USB2.0to Fast Bthemet Adapter
Adapter for loopback traffic capture
TAP-Win32 Adapter VS

FERERS

Station Name: |
Found Devices
Index Device Name IP Address
(1] DAD 143 _x 1430 BB5FEBS0143B 192.168.178.123

| SetStatonName | | | SetIP Addess

Selected Device: | None | | oK

17. Stationsnamen einstellen — hier beispielsweise ‘ 143.1° — und Taste OK driicken:

HE Select Device = =

Found Networks

Index Network Describtion

Intel(R) Dual Band Wireless-AC 7265
Virtueller Microsoft-Adapter fir direktes WiFi
Von Microsoft gehosteter, virtueller Netzwercadapter
ASIX AXB8772B USB2.0to Fast Bthemet Adapter
Adapter for loopback traffic capture
TAP-Win32 Adapter V3

BREBRZ

Station Name: | dad143.1||
Found Devices
Index Device Name IP Address
01 DAD 143 x 1430 885FEB50143B 192.168.178.123

| SetStation Name | | Set IP Addess

Selected Device: | None | | oK
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18. Der Vorgang zum Festlegen des Stationsnamens und der IP-Adresse ist jetzt abgeschlossen.

Found Metworls

Index Metwork Describtion

Intel(R) Dual Band Wireless-AC 7265
Virtueller Microsoft-Adapter fir direktes WiF
Von Microsoft gehosteter, vitueller Netzwercadapter
ASIX AXBET72B USB2.0to Fast EBthemet Adapter
Adapter for loopback traffic capture
TAP-Win32 Adapter V3

Select Network

Found Devices

Index Device Name MAC Address Station Name IP Address
]l DAD 143 x BB5FEBS0143B dad143.1 152.168.178.123

| SetStationName | | Set IP Address

Selected Device: |

19. Markieren Sie Index 01 und driicken Sie die Schaltflache OK, um die ProfiNet-Kommunikation zu starten.

Found Networks

Indes Metwarle Describtion

Intel(R) Dual Band Wireless-AC 7265
Vinueller Microsoft-Adapter fur direltes Wik
Won Microsoft gehosteter, virtueller Netzwerkadapter
AS[X AXBETTZB USBZ Oto Fast Bthemet Adapter
Adapter for loopback: traffic capture
TAP-Win32 Adapter V3

Select Network

Found Devices

Indes Device Name Device Id Station Name

DAD 143 x 1430 835FEB50143B dad143.1 192.168.178.123

| SetStation Name | | Set IP Address

Selected Devics: | dad143.1
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20. Der ProfiNetVViewer wurde gestartet und zeigt das folgende Fenster:

- Display Datal zeigt Nettogewicht an
- Display Data2 zeigt Taragewicht an
- Waage in Ruhe (Status No Motion), angezeigt durch griine LED

- Sie kdénnen die Tasten Set oder Reset Tare, und Set oder Reset Zero benutzen

- Out0, Out 1 und Out 2 zeigen den Status der Grenzwerte an. Grenzwert Out 1 ist Gberschritten.

- Tared =1 bedeutet, die Waage wurde tariert.

- >0< bedeutet "center zero". Es wird bit 3 des Qualifier angezeigt (siehe Seite 66), die Waage ist im

Status ‘no motion‘ — in Ruhe.

- Der Status der Eingange In 0 und In 1 zeigt 0, which means not active now.

Communication

Select Device

Device Connected:

Mame: dad143.1

Address: | 192.168.173.123

Profinet Viewer Version 1.1.0.0 -

Cument Data 2 Type

Data 2 Type

(Gross Weight
Met Weight
Tare Weight
Awerage Weight
Dosed Weight

Service Commands

Commands Acyclic

Commands Cyclic

Exit

Set Tare

Feset Tare

Set Zero

Reset Zero

Weight Settings for Data 1
(®) Net () Gross

Data 1

N  1000.1

Mo motion when green:

Out @ Out 1 Out 2

Tared >0« In 0 In1

HUUDN

21. Dricken Sie auf Taste Service Commands um die Allgemeinen / Service Parameter abzurufen — siehe

unten.
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Select Service Port

General Parameters Edit Parameter Value

Port / Bus: |COM14 Service Parameters Value:

Farameter

COM Baud Rate
Protocol Fimware
Metwork Address
Metwork Gateway
Metwork: Mask
MAC Address 1
MALC Address 2
MAC Address 3
MALC Address 4
Station Mame
Version Mumber

Baud Rate: | 115200

Digconnect Service Port

Service Port Connected:

Found Device Id:

Device Name:

Value

115200

Profinet 10
192.168.178.123
88-5F-E8-50-14-3B
88-5F-E8-50-14-3C
88-5F-E3-50-14-3D
88-5F-E8-50-14-3E
dad143.1

0104

Save Value

Factory Default

Load Fimware

| Software Reset

Find Baud Rate

Command Overview

Command Group ~ Command Name Command MinValue MaxValue Type Access  Protection Description &
Calibration Save Calibration B 0 0 BOOL w Tac CS - Save the calibration values
Calibration Factory Default FD 0 0 BOOL W Tac FD - Load factory default
Calibration Zero Track T 0 255 USINT RW Tac ZT - Enables or disables the zero tracking
Calibration Absolute Gain AG -33000 33000 DINT RW Tac AG - Set the absolute gain point
Calibration Absclute Zero AZ -33000 33000 DINT RW Tac AZ - Set the absolute zero point
Calibration Calibrate Enable CE 0 65535 UINT RW Std CE - Set the calibration functions to the enabled state
Calibration Calibrate Gain CG 1 599995 DINT RW Tac CG - Set the calibration gain
Calibration Set Maxdmum1 CM1 1 559555 DINT RW Tac CM1 - Set the maximum allowable output value #1.
Calibration Set Minimum Cl -59559339 0 DINT RW Tac Cl - Set the minimum allowable output value
Calibration Calibrate Zero cZ 0 0 BOOL w Tac C7 - Set the calibration zero paint
Calibration Zero Mode ZM 0 1 DINT RW Tac ZM - Zero Mode.
Calibration Decimal Position DP 0 5 USINT RW Tac DP - Set the decimal point position
Calibration Display Step D5 1 500 UINT RW Tac DS - Set the display step size
Calibration Multi Range MR 0 1 USINT RW Tac MR - Select mutti range
Calibration Set Maxdmum2 cM2 0 559593 DINT RW Tac CM2 - Set the maximum allowable output value #2.
Calibration Set Madmum3 Ccm3 0 599993 DINT RW Tac CM3 - Set the maximum allowable output value H3.
Calibration Init Zera Zl 0 1 USINT RW Tac Z| - Init Zero Enable. v
Modules Command Groups Command Mames
Address Device Command Group Command Name Main Ind.  Sub Ind. Command Cumert Value ™
Analog Absolute Gain ©2300 Ox01 AG , 1867
Calibration Absolute Zero k2300 Ox02 AL 1357
Checkweigher Calibrate Enable Bc2300 003 CE B5
Digital 10 Calibrate Gain 2300 004 CG 4 10000
EEFROM Calibrate Zero 2300  Oc0A cZ 4 Wrte Only
Fiter Decimal Postien G200 0B op/ 1
Motion Display Step B2300  OIC s 1
Setpoirts Factory Defaut o200 002 7D Vrte Only
Standard Firmware Type ®2300 15 4 FT 0
Weight Init Zero B30 10/ zl ]
s e o | ;
Nonwolatile Zero ©2300  Abcl4 bl 0
Exit Save Calibration 2004 0x02 Cs Write Only  » [ Int values as hex
4

Das obere Fenster zeigt die aktuellen Werte im Integer-Format und das untere Fenster zeigt die aktuellen
Werte im Hex-Form\at.

N
Zusatzlich sehen Sie Index und Sub-Index pro Befehl.
\

A N \
XN \
\

N\ \
\\ \ \

v SN \
NN

\ N
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Command Overview

Command Group ~ Command Name Min Value

Calibration Save Calibration
Calibration Factory Default
Calibration Zero Track
Calibration Absolute Gain
Calibration Absolute Zero
Calibration Calibrate Enable
Calibration Calibrate Gain
Calibration Set Madmum1
Calibration Sat Minimum
Calibration Calibrate Zero
Calibration Zero Mode
Calibration Decimal Position
Calibration Display Step
Calibration Mutti Range
Calibration Set Madmum2
Calibration Set Madmum3
Calibration Init Zero

Type Protection Description

Max Value
0 BOOL CS - Save the calibration values
0 BOOL FD - Load factory default
255 USINT ZT - Enables or disables the zem tracking
33000 DINT AlS - Set the absolute gain point
33000 DINT AZ - Set the absolute zero point
68535 UINT CE - Set the calibration functions to the enabled state
595555 DINT C(G - Set the calibration gain
993959 DINT CM1 - Set the maximum allowable output value #1.
0 DINT Cl - Set the minimum allowable output value
0 BOOL CZ - Set the calibration zero pairt
1 DINT ZM - Zero Mode:
5 USINT DP - Set the decimal poirt position
500 UINT DS - Set the display step size
1 USINT MR - Select multi range
999935 DINT CM2 - Set the maximum allowable output value #2.
993959 DINT CM3 - Set the maximum allowable output value #3.
1 USINT Z| - Init Zero Enable.

cccc—tccc%—t—tcggccc

Modules Command Groups Command Names

Address  Device Command Group Command Mame . Subind. Command Currert Value

Analog Absolute Gain AG 748
Calibration Absolute Zero AZ 54D
Checkweigher Calibrate Enable CE 41
Digital 10 Calibrate Gain CG 2710
EEPROM Calibrate Zero cz Write Only
Fitter Decimal Position DP 1
Mation Display Step DS 1
Setpoints Factory Default FD Write Only
Standard Firmware Type FT 1]
Weight Init Zero Zl 1]
Zarong Mt Rane uR 0

Nonwvolatile Zero ZN 1]

Exit Save Calibration cs Wirite Oy It values as hex
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23. Verwenden der Befehlsubersicht fir Setup einzelner Befehle, hier Filter FL — siehe nachfolgend:
- Markiert sind die Befehlsgruppe ’Filter’ und Befehl-Name °Filter Value’.
- Jetzt kbnnen Sie den Filterwert andern z.B. auf 5, dann driicken Sie nacheinander die Tasten 'Write
Value’ und 'Save Value'.

Command Cverview

Command Group  Command Name Command  Min Value MaxValue Type Access  Protection Description A
Fitter Fitter Value FL 0 8 USINT RW Std FL - Set the filter value
Fitter Fiter Mode: FM 0 1 USINT RW Std FM - Set filtermode to [IR(0) or FIR(T)
Fitter Update Rate UR 0 7 USINT RW Std UR - Set the update rate
Fitter Pre Fitter PF 0 1 USINT RW Std PF - Set Pre-Fitter ON/OFF
Motion Momotion Range NR 0 65535 UINT RW Std MR - Set the [no-motion] range
Motion Momotion Time NT 0 65535 UINT RW Std NT - Set the stabilisation time for the [in motion] band
Setpoints Setpoint 0 50 -555999 555555 DINT RW Std 50 - Set the setpoint 0 value
Setpoints Setpoint 1 51 -595995 559555 DINT RW Std 51 - Set the setpoint 1 value
Setpoints Setpoint 2 52 -595995 559555 DINT RW Std 52 - Set the setpoint 2 value
Setpoints Polarity 0 PO -595599 559959 DINT RW Std PO - Polarity 0.
Setpoints Polarity 1 P1 -599999 599935 DINT RW Std P1 - Polarity 1.
Setpoints Polarity 2 P2 -599999 599935 DINT RW Std P2 - Polarity 2.
Setpoints Hyst. sp 0 HO -32768 32767 INT RW Std HO - Set the hysteresis value for setpoint 0
Setpoints Hyst. sp 1 H1 -32768 32767 INT RW Std H1 - Set the hysteresis value for setpoint 1
Setpoints Hyst. sp 2 Hz2 -32768 32767 INT RW Std HZ - Set the hysteresis value for setpoint 2
Setpoints Sp 0 Source AD 0 12 USINT RW Std AD - Select Gross/net source for setpoint 0
Setpoints Sp 1 Source Al 0 12 USINT RW Std Al - Select Gross/net source for setpoint 1 v
Modules Command Groups Command Mames e o ==
Address  Device Command Group Command Name Acyclic Index  Command Curmrent Value I Value: |
Anglog Fitter Mode 00ES FM 0
Calibration Fitter Value bDDE4 FL 7 | |
Chechkoweigher Pre Fitter 00F6 PF 1 1
Digtal 10 Update Rate 00F1 UR ] 1
EEPROM R |
|_Fitter
Motion
Setpoints
Standard
Weight

Exit [ Int values as hex

24. Andern Dezimalpunkt-Setup (iber Schaltflache ‘Calibrate Enable‘ (Kalibrieren aktivieren) — siehe unten.

Command Qverview

Command Group  Command Name Command  Min Value Max Value Type Access  Protection Description A
Calibration Save Calibration cs 0 0 BOOL w Tac CS - Save the calibration values

Calibration Factory Default FD 0 0 BOOL W Tac FD - Load factory default

Calibration Zero Track ZT 0 255 USINT RW Tac ZT - Enables or disables the zero tracking

Calibration Absolute Gain AG -33000 33000 DINT RW Tac A - Set the absolute gain point

Calibration Absolute Zero A7 -33000 33000 DINT RW Tac AZ - Set the absolute zero point

Calibration Calibrate Enable CE 1] 65535 UINT RW Std CE - Set the calibration functions to the enabled state

Calibration Calibrate Gain CG 1 5595555 DINT RW Tac C(G - Set the calibration gain

Calibration Set Maximum 1 cm1 1 5595555 DINT RW Tac CM1 - Set the maximum allowable output value #1.

Calibration Set Minimum Cl -555539 0 DINT RW Tac Cl - Set the minimum allowable output value

Calibration Calibrate Zero CZ 0 0 BOOL W Tac CZ - Set the calibration zeno point

Calibration Zero Mode ZM 0 1 DINT RW Tac ZM - Zero Mode.

Calibration Decimal Position DP 0 5 USINT RW Tac DP - Set the decimal point position

Calibration Display Step Ds 1 500 UINT RW Tac DS - Set the display step size

Calibration Multi Range MR 0 1 USINT RW Tac MR - Select mutti range.

Calibration Set Maximum2 cmz2 0 5595555 DINT RW Tac CM2 - Set the maximum allowable output value H2.

Calibration Set Maximum3 CM3 0 5595555 DINT RW Tac CM3 - Set the maximum allowable output value #3.

Calibration Init Zero Zl 1] 1 USINT RW Tac Zl - Init Zero Enable w

Command Groups Command Mames
Address  Device Command Group Command MName Acyclic Index  Command Cument Value * 1
Analog Absolute Gain 0121 AG 1867
Calibration Absolute Zeno 0122 AZ 1357
Checloweigher Calibrate Enable 0123 CE 65
Diigital 10 Calibrate Gain 0124 03 10000 Sav
EEPROM Callbmte Zem [bd]]?}\ Wite Only
Fiter -il-_
Motion Display Step [kaC
Setpairts Factory Defautt 0082 FD Wit Onh' | :
Standard Firmware Type x0135 FT 0
Weight Init Zero 00130 2l 0 '
Zerong Vit Range 60D MR 0
Nonvolatile Zero (0134 ZN 0
Bxit Save Calibration (0062 Ccs Write Only v [ Int values as hex
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25. Setup eines neuen DP-Wert auf 2 — siehe nachfolgend:

Command Overview
Command Group  Command Name Command  Min Value MaxValue Type Access  Protection  Description A
Calibration Save Calibration cs 0 0 BOOL W Tac CS - Save the calibration values
Calibration Factory Default FD 0 0 BOOL W Tac FD - Load factory default
Calibration Zero Track ZT 0 255 USINT RW Tac ZT - Enables or disables the zero tracking
Calibration Absolute Gain AG -33000 33000 DINT RW Tac A - Set the absolute gain point
Calibration Absolute Zero A7 -33000 33000 DINT RW Tac AZ - Set the absolute zero point
Calibration Calibrate Enable CE 0 65535 UINT RwW Std CE - Set the calibration functions to the enabled state
Calibration Calibrate Gain CG 1 559555 DINT RW Tac CiG - Set the calibration gain
Calibration Set Maxdmum 1 cm1 1 559555 DINT RW Tac CM1 - Set the maximum allowable output value #1.
Calibration Set Minimum Cl -595599 0 DINT RW Tac Cl - Set the minimum allowable output value
Calibration Calibrate Zero CZ 0 0 BOOL W Tac CZ - Set the calibration zero point
Calibration Zero Mode M 0 1 DINT RW Tac ZM - Zero Mode.
Calibration Decimal Position DP 0 5 USINT RW Tac DP - Set the decimal point position
Calibration Display Step Ds 1 500 UINT RW Tac DS - Set the display step size
Calibration Multi Range MR 0 1 USINT RW Tac MR - Select mutlti range.
Calibration Set Maxdmum2 cmz2 0 559555 DINT RW Tac CM2 - Set the maximum allowable output value H2.
Calibration Set Maxdmum3 CM3 0 559555 DINT RW Tac CM3 - Set the maximum allowable output value #3.
Calibration Init Zero Zl 0 1 USINT RW Tac ZI - Init Zero Enable. v
odules Command Groups Command Names =====1
Address  Device Command Group Command Name Acyclic Index  Command Cument Value ™ I vaie: 2l 1
Analog Absolute Gain 0121 AG 1867 ! I
Calibration Bashubod MFEL = = Il w 1
Checkweigher Calibrate Enable 0123 CE 65 1 1
o 0 e ol \[Soevancs |
EEPROM Calibrate Zero Q0124 cZ White Only -——— = = - 1
Fitter Decimal Position 0128 DP 2
Motion Display Step 012C DS 1
Setpoints Factory Default 0042 FD Write Onby .
Standard Fimware Type 135 T 0
Weight Init Zero Q<0130 Zl 0
Nonvolatile Zero 0134 ZN 0
Bxit Save Calibration 0062 Ccs Write Only ~ w [ Int values as hex
26. Taste ‘Save Value' (CS) fur Justage-Anderung driicken, der TAC-Wert steigt um +1 auf 66.
Command Overview
Command Group  Command Name Command  Min Value Max Value Type Access  Protection  Description 2
Calibration Save Calibration Cs 0 0 BOOL W Tac CS - Save the calibration values
Calibration Factory Default FD 0 0 BOOL w Tac FD - Load factory default
Calibration Zero Track ZT i) 255 USINT RW Tac ZT - Enables or disables the zero tracking
Calibration Absolute Gain AG -33000 33000 DINT RW Tac AG - Set the absolute gain poirt
Calibration Absolute Zero AZ -33000 33000 DINT RW Tac AZ - Set the absolute zero poirt
Calibration Calibrate Enable CE 0 65535 UINT RW Std CE - Set the calibration functions to the enabled state
Calibration Calibrate Gain Ca 1 559555 DINT RW Tac CG - Set the calibration gain
Calibration Set Maxdmum1 CM 1 559995 DINT RW Tac CM1 - Set the maximum allowable output value #1.
Calibration Set Minimum Cl -95959959 0 DINT RW Tac 1 - Set the minimum allowable output value
Calibration Calibrate Zero cZ 0 0 BOOL w Tac CZ - Set the calibration zero point
Calibration Zero Mode ZMm 0 1 DINT RW Tac ZM - Zero Mode.
Calibration Decimal Position DP 0 5 USINT RW Tac DIP - Set the decimal point position
Calibration Display Step Ds 1 500 UINT RW Tac DS - Set the display step size
Calibration Muti Range MR i} 1 USINT RW Tac MR - Select mutti range.
Calibration Set Maxdmum2 Ccmz2 0 559955 DINT RW Tac CM2 - Set the maximum allowable output value H2.
Calibration Set Maximum3 CM3 0 559955 DINT RW Tac CM3 - Set the maximum allowable output value #3.
Calibration Init Zero Zl 0 1 USINT RW Tac Z| - Init Zero Enable. v
Command Groups Command Names
Address  Device Command Group Command Name Acyclic Index  Command Cumert Value El= 1
Analog Absolute Gain 0121 AG 1867
Calibration Abooldo 7 L] AT 1
Checkweigher Calibrate Enable 0123 CE 66 I
Digital 10 gy o) T
EEPROM Calibrate Zero Te124 cz Write: Ony
Fitter Decimal Position 0128 DP 1
Mation Display Step x012C DS 1
Setpoints Factory Default (cD0AZ FD Write Onby .
Standard Fimmware Type 0135 T 0
Weight Init Zero 00130 Zl 0
Nonvolatile Zero Te0134 ZN ]
Exit Save Calibration 10062 cs Wite Orly v | [ Int values as hex
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27. Das untere Fenster zeigt die aktuellen Gewichtswerte im 'REAL-Format’ und nur 'Get Sample im Hex-

Format'.

Command Overview

Command Group  Command Mame Command . Min Value Max Value Type Access  Protection  Description 2
Standard 1D Number D 1430 1430 UINT R Std ID - Determine the device 1D code
Standard Version IV 0 0 UINT R Std IV - Determines the device fimware version
Standard Dievice Status 15 0 255 BYTE R Std IS - Determine the device status
Standard Read Serial RS 0 89959599 UDINT R Std RS - Read device serial number.
Weight Get Gross GG 999559 539999 REAL R Std GG - Get the gross value
Weight Gt Met GN 995599 993439 REAL R Std GN - Get the net weight
Weight Get Tare GT -999559 559999 * REAL R Std GT - Get the tare value
Weight Get Sample GS -262144 262143 DINT R Std G5 - Get an ADC Sample
Weight Get Hold GH 262144 262142 REAL R Std GH - Get Hold Weight
Weight Get Max. Value GM -262144 262143 REAL R Std GM - Get madmum value.
Weight Get Peak to Peak GO -262144 262143 REAL R Std GO - Get Peak to Peak value.
Weight Gt Valley GV 262144 262143 REAL R Std GO - Get Valley value.
Zeroing Set Preset tare 5P o 595955 USINT RW Std 5P - Set Preset tare.
Zeroing Reset Zero CED 1 1 BOOL W Std CBO - Command bit 0. Reset the zero point
ZLeroing Set Zero CE1 2 2 BOOL W Std CE1 - Command bit 1. Set the system zem
Leroing Reset Tare CB2 4 4 BOOL W Std (B2 - Command bit 2. Reset tare
Zeroing Set Tare CB3 3 & BOOL W Std CB2.- Command bit 3. Set the tare point W
dules Command Groups Command Names
Address  Device Command Group Command Name Acyclic Index  Command Curmrent Value
Analog Get Gross <0201 GG 10871
Calibration Get Hold <020F GH 0
Checlkweigher Get Max. Value 020E GM 11442
Digital 10 Get Net 0202 GN 10001
EEPROM Get Peak to Peak 0211 GO 12172
Fitter Get Sample 0207 GS 1612C |
Motion Get Tare 0203 GT 86.9
Setpoints Get Valley 0210 Gv 73
Standard
Weight
Zerong
Exit Int values as hex
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